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Zweites Capitel.

Das Verfahren bei der Oberharzer Aufbereitung von
dem Jahre 1826 bis zum Jahre 184%.

Dieses zweite Capitel ist aus einer Abhandlung des
Herrn Ingenieurs de Hennezel, in den. Annales des Mines,
4. Reihe, Bd. 4, S. 330 etc. entlehnt. Er beoutzte dabei den
Aufsatz des Herrn Oberbergmeisters Ey zu Clausthal im 10.
Bande der 2. Reihe von Karsten’s Archiv- und theils unge-
druckte Berichte des Herrn Bergingenicurs v. Marignac.

Aelteres Verfahren, ~ Die am Oberharze bis zum
Jahre 1826 bei der Aufbereitung der Bleierze hefolgte Me=
thode unterscheidet sich nur in unweseitlichen Hinzelnheiten
von der in Villefasse’s Mineralreichthum (Bd. 3, 8. 149
ele. der deutschen Bearbeitung) beschriebenen. - Man weiss,
dass -bei diesem altern Verfahren die Setzarbeit sehr be-
gchrinkt war, nnd dass dagegen das Nasspochen und die ei~
gentliche: Wischarbeit vorherrschten.

Die in den Jahren 1824 und 1825 gemachten Versuche
haben gezeigt:

1) dass der durch die Wischarbeit veranlasste Verlust,
nach der Beschaffenheit der Gangarten (leicht oder schwer),
sich auf 10 bis 25 Procent von dem wirklichen Gehalte an

5 Blei und Silber belief.
i 2) Dass etwa 0,57  von dem verloren gegangenen Metall
l von dem Poch- und Waschwasser hinweggefihrt worden und
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dass 0,43 in der Schlamm- und Fluthtriibe zuriickbleibt, de-
ren feste Theile zu fein und zu arm waren, um sie weiter
verarbeiten zu konnen.

Diese Resultate haben-bewiesen, wie schr vortheilhaft
es sei, die Erze so viel als méglich der nassen: Aufbereitung
zu entziehen und bei- dieser 'so wenig als moglich in feine
Schlimme zu verwandeln. In dieser Beziehung sind seit
1826 sehr wichtige Verbesserungen gemacht worden, welche
hauptsichlich in Folgenden bestehen:

Seit 1826 angenommenes Verfahren.

. 1. Man verwendet weit mehr Sorgfalt auf die Arbeit
des Scheidens und Sortirens der Erze. ]

2. Die dem Nasspochen zu unterwerfenden Erze wer-
den zuvorderst einem griobern Pochen (Roschpochen) unter-
worfen, bei welchem das Austragen durch die Hinterwand
des Pochtroges durch-ein Gitter geschieht, dessen Stibe §
bis & Zoll von einander. entfernt ist.

3. Die ausgetragenen roschen Graupen werden auf Se-
parationsrittern in' vier verschiedene Korngrossen gesondert
und dann aus diesen durch Setzsiebe die reinen Stufferzgrau-
pen ausgezogen,

4. Die davon fallenden Abhilbe grobern Kornes werden
nochmals zum zweiten Male nass gemacht und durch ein en=
geres Stangensieb mit nur % Zoll Schlitzweite, welches an
der kurzen Seite des Pochtroges eingesetzt ist, ausgetragen,

5. Die grossten Erzgraupen werden auf einem Separa-
tionsratter in drei verschiedene Korngrossen abgesondert, die
jede fiir sich abermals der Setzarbeit ubergeben werden,

6. Die Abhitbe werden nach einander einem mittlern und
Feinpochen unterworfen, bei welchem das Austragen durch
Querbleche (geflochtene Maschinensiebe) erfolgt, von denen
das Mittelblech 8428 und das Afterblech 11776 Oeffnungen
auf den Quadratfuss hat. Das Feinpochen wird nur bei den
fein eingesprengien Erzgingen angewendet.

Vergleichung mit dem altern Verfahren.

Um dieses neue Verfahren mit dem von 1824 zu ver-
gleichen, fiihrte man_ mit jedem derselben Versuche mit 50
Treiben oder 10,038 Cent. (a 100 Pfd. Céln.) LKrz von der
Grube Kranich aus. Die Resultate waren folgende:

1. Aus 100 Theilen zur Aufbereitung geliefertem. Erz
erhielt man :
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Aelteres Verfahren,  Neueres Verfahren.

Schlamm- und Fluthtrube - . 33 4
Schlammkorn x e 67 - 23
Graupen Y 3 . : — 73

Summa 100 100

2. Das Mehrausbringen der neuern Methode gab einen
Metallgewinn von 5 Procent- an Silber und Blei, weil der
Verlust, den die” Fluthtribe fortfihrt, - vermindert worden
war; und

3. kounte man den hieraus folgenden pecuniaren Vor-
theil nach Abzug einer Mehrausgabe fiir Arbeitslohne auf je-
des Treiben, oder ein Gewichtsquanium von ungefihr 210
Cent. Pocherz zu 4 Thir. 9 gGr. berechnen und die Aussicht
stellen, an_etwa 4900 Treiben Erz, welche in den Bezirken
Clausthal und Zellerfeld der nassen Aufbereitung. unterzogen
werden mussten, einen jahrlichen Gewinn von 20,000 bis
22,000 Thlr. zu erwirken.

Die grosse Ausdehnung, die bei dem meuen Verfahren
der so vortheithaften Setzarbeit gegeben wurde, ist nur durch
die Binfihrung von Selzmaschinen , wobei die Siebe durch
mechanische. Kraft bewegt werden und einen Durchmesser
von 94 bis 40 Zoll haben, moglich geworden. = Wir werden
spiter darauf zuriickkommen.

Nene Verbesserung, die im Jahre 1832 einge-
fiihrt wurde. — Das Réschpochen kinnte die Nachtheile
des Feinpochens nur dann ganzlich heben, wenn nach jedem
Stosse des Pochstempels das gehérig pulverisicte Erz der
Wirkung der Zerkleinerung sogleich entzogen werden konnte.
Ein starker Wasserstrom und ein leichtes Auftragen suchen
diese Wirkung hervorzubringen, allein sie geben Veranlas-
sung zum Verluste der feinsten Theilchen, -welche auch die
reichsten sind, Um diesen Verlust zu vermindern, -wurde
man 1832 dahin gebracht, Walzwerke zur Zerkleinerung der
Erzwinde anzuwenden. Es ersetzen also bei der Harzer
Aufbereitung die Walzwerke zum Theil das Roschpochen
mit Nasspochwerken und die Erfahrang hat die auf ihre An-
wendung begrindeten guten Hoffnungen vollkommen be-
statigt *).

Resultate eines vergleichenden Versuchs. —
Im Jahre 1836 wurde in der Dorotheer Erzwische bei Claus-

#) Das erste Walzwerk am Harz wurde auf den Vorschlag und
unter der Leitung des Herrn Maschinendirectors (jetzigen Bergraths)
Jordam, des piihmlichst bekannten Erbauers der Wassersiulenmaschine
im Silbersegener Richtschachle, vorgerichtet,
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thal ‘ein vergleichender Versuch angestellt. Das dort vorhan-
dene Walzwerk war schon- das hochste. welches man am Ober-
harze im Betricbe hatte. 1800 Ctr. Schurerz, welche von
der Scheidung kamen und 1791,22 Ctrn. trocknem Erze ent-
sprachen, wurden in zwei gleiche Haufwerke getheilt, Das
erstere (A) wurde den vier auf cinander folgenden, oben auf-
gefiihrten  Pocharbeiten unterworfen, und nach jeder dersclben
hat man moglichst viel angereicherten Schliech mittelst Setz-
sieben, Schlaimmgraben, Stoss- und Kehrheerden zu gewin-
nen gesucht. Bei dem zweiten Haufwerke (B)® wurden die
beiden ersten Pocharbeiten durch Anwendung von Walzwer-
ken ersetzt; wobei die Walzen § und 3% Zoll von einander
entfernt lagen; der iibrige Theil der Aufbereitung war ganz
derselbe, wie bei dem ersten Haufwerke. Es hat dieser
Versuch zu ' folgenden Beobaclitungen Veranlassung ge-
geben: »

1.. Bei den vier Verkleinerungsarbeiten jedes Haufwerks
waren die sehr feinen Schlamme, welche tber die. innern Ge-
renne der Wasche fortgefiihrt worden, gleich einem Gewicht
trockner Materien von 3938 Pfund fir 4 und von 3628 Pfd.
fir B; so dass das Verhaltniss ‘dieses nicht aufgefangenen
Schlammes respective 0,044 und 0,041 von dem Gewichte
der bei jedem Verfahren ‘behandelten trocknen Materien ent-
spricht, und dass es in' dem Verhiltniss von 1000 zu 921 sich
vermindert, * Jedoch rithrt die Différenz nicht ganzlich davon
her, dass die Operationen I3 weniger feine Schlamme gege-
ben haben, sondern auch daher, dass sich bei diesen die
Schlamme in einem starkern Verhdltniss in die Gerenne im
Innern der Wische absetzen konnte, indem man dabei weni=
ger Wasser anwendete. :

2. Die endlichen Producte der Aufbereitung enthielten
fiir B — 923884 Pfd. Blei und 69 Mk. 5 Loth Silber,
fﬁr_A — 23464 Pfd. Blei uud 65 Mk, 13 Loth Silber,

daher 420 Pfd. Blei und 3 Mk. 8 Loth Silber
zu Gunsten des Verfahrens von B.

Demnach war das in den Producten enthaltene Blei fir
A und B 0,262 und 0,267 von dem Gewicht eines jeden Hauf-
werks gleich; es hatte sich in dem Verhiltniss vou 1000 zu
1018 vermehrt. Das ‘in den Producten enthaltene: Silber be-
triigt 0,367 und 0,386 in 1000 von den zu Gute gemachten
Erzen; es hat sich in dem Verhaltnigse von 1000 zu 1057
Vermehrt. : 1 2 :
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3. Die zu jedem Haufwerke genommenen 900 Centner
pilden 3 Treiben 18 Tonnen ¥), woraus hervorgeht, dass die
Vermehrung der Metalle in einem 'I'reiben einen Geldwerth
von 20 Thirn. hat, den Centner Blei zu 5 Thirm. und die Mk.
Silber zu 183 Thalern gerechnet. Da man nun in den Claus-
thaler Pochwerken jahrlich 565 Treiben Erze won derselben
Beschaffenheit als-die, mit welchen die Proben gemacht wur-
den, aufbereitet, so gicbt die Einfiihrung der Walzwerke ein
11,000 Thaler werthes hoheres Erzausbringen, als das frihere
Verfahren *4).

Die obigen Resultate waren um so sicherer, da die Erze
der Grube Dorothea gerade nicht am Passendsten zum Ver=
walzen sind, indem sie von einigen hiirtern,  feiner einge=
sprengten Gangarten begleitet sind, als die Hrze der meisten
ibrigen Clausthaler Grubew. Man hat daher die Walzawerke
jetzt in fast allen Qberharzer Pochwerken. emgefihrt.

Je verbreiteter das neue Verfahren wurde, um so mehr
hat es die Erfahrung in-ihren Einzelnheiten und in seiner An-
wendung vervollkommnet. Zu gleicher Zeit suchte man alle
Theile der Aufbereitung zu verbessern und vorziglich sie so
mit_einander zu verbinden,. um die zweckmassigste Reihen-
folge der verschiedenen mit den Zwisclienproducten der Auf-
bereitung vorzunehmenden Arbeiten festzustellen,

Das Ganze des damaligen Verfahrens. — Das
jetzige Verfahren bei der Oberharzer Aufbereitung ist das
Resultat aller dieser Versuche. = Nachdem  wir nun eine Ue-
persicht des Ganzen gegeben haben, wollen wir einige spe-
cielle Bemerkungen-iiber die wichtigsten Operationen, aus de-
nen es besteht, machen.

Die einzige Scheidung, welche die Erze in der Grube
erleiden, hat den Zweck, die ganz unhaltigen oder tauben
Berge davon zu trennen, damit sie entweder zum Versatz in
der Grube bleiben, oder besonders ausgeférdert werden.

*) 1 Treiben ist, wie schon in der Vorrede bemerkt, — 40 Tonnen,
1 Tonne = 4 Kibel, 1 Kiibel = 4 Bergtrige.

%%) Die hier mitgetheilten Zahlen sind aus einem Aufsatze des Hrn.
Oberpochsteigers Ey zu Clausthal:  .,Ueber einen ‘in der Dorotheaer
Erzwiasche bei Clausthal ausgefiihrten vergleichenden Versuch der Aufbe-
reitung Bleiglanz fiihrender Pocherze durch Verwalzung oder Verpo-
chung,* in Karsten’s Archiv X. 179 efc. entnommen, = Es ist zn be-
dauern, dass der Verfasser dieser interessanten Arbeit nicht das Gewicht
der aufhereiteten Erze eines jeden Haufwerks notirt hat, um zu zcigen,
dass der geringste Metallverlust nicht einem geringern Grade der Anrei-
chernng der endlichen Producte entspricht.
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1. Wiande, d. h. alle Stiicke, die mehr als 3/ gross sind
und

2. Grubenklein. :

(1) Auf der Halde werden dieselben einem Ausschlagen
und Scheiden unterworfen, wobei ausser den tauben Bergen
erfolgen: :

A. Stufferz, welches zur Hiitte kommt ;

3. Scheiderz;

4. Schurerz, welches sehr viel metallische Theilchen
enthilt, die aber nicht durch Scheiden getrennt werden
konnen ;

5. Gangerz, in welchem weniger metallische Theile vor-
handen sind; ‘

6. Bergerz, welches nur wenig metallische Theilchen
eingesprengt enthialt; o

7. Krimpfenerz, Ueberreste von dem Ausschlagen.

(2) Das Grubenklein kommt zum Abliduter- und Sepa-
rationsralter, welches aus beweglichen Sichen oder Gittern
besteht.  Die grissten Sticke (Klauberz) kommen zur
Klaubarbeit, einem Scheiden ohue Ausschlagen, dessen
Producte 4, (3), (4), (5) und (6) sind. Das Ucbrige wird,
wie folgt, ‘durch’ die Maschine und durch die derselben fol-
genden Canile olassificirt :

8. Finf Sorten Graupen von 3, 1, 3, 3 und %' *);

9. Sandkorn; - -

10.  Mehlkorn;
11. Schlamm.

(3) Das Scheiderz kommt in “die “Scheidestuben zum
Ausschlagen und Scheiden und man erhilt dort noch analoge
Producte, wie 4, (4), (3) und (6), sowie auch ferner

Erzsticke, Rickstand von der Scheidearbeit.

(4), (5) und (6) (Walzerz) kommen jedes Haufwerk fiir
sich zu den Walzwerken, deren Walzen &' von einander
stehen. Das zerriebene Erz gelangt in einen Durchlass und
dann zu einem nassen Separationsratter, welches

13. zweierlei Graupen von § und %', sowie auch Sand

und Schlamm giebt, wie die

Nummern (9), (10) und (11).

. *) Nach dem am Harze angenommenen Gebrauche bezeichnet man
Jﬁeﬂe Sorte mit dem grossten Durchmesser-ihrer Bruchstiicke, Daher sind
2%0llige Graupen solche, die durch ein Ritter mit Oeffuungen von 2
n“adralzull Grisse gehen, ' nicht aber durch das folgende , dessen Oeff-
q?!lgeu nur 1% im Quadrat weit sind, Bei andern Angaben dieser Art
SHt dasselpe,
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(7) Das Kriimpfenerz wird ebenfalls durch ein nasses

Separationsritter in
14. vier Sorten Graupen von &, %, & und %", sowie in
Sand und Schlamm (9), (10) und (11) getheilt.

(12) Die Erzsticke, welche aus solchen und aus Erz~
staub besichen, kommen:zu einem mit der Hand bewegten
Trockenratter. Man erhilt:

15. zwei Sorten Graupen von 2 und 5" und

B. Ritterschliech, der zur Hiitte kommt.

Die Vorrithe (8), (13), (14) und (15) gelangen zur
Setzarbeit. Man behandelt bei derselben Vorrathe von sehr
verschiedener Grosse und Herkunft und die erbaltenen Pro-
ducte reihen_sich nach den folgenden Classen: ;

16. Bergerz-Graupen;
17. Glanzerz-Graupen;
18, Schurerz-Graupen;
C: Stuff-Graupen, die zur Hitte kommen.
19. Setzfass-Vorrath.

Die Vorrithe (16), (17) und (18) werden nach ihrer Be-
schaffenheit verschieden behandelt. Sind sie im Allgemeinen
reich genug und grossef als 3", so kommen sie zum Ver=
walzen und werden wie die Vorrithe-(4), (5) und (6) be-
handelt.  Die iibrigen gelangen zum Nasspochen, mit mehr
oder weniger réschem oder mit feinem Korn, je nachdem es
die Beschaffenheit des darin _enthaltenen Erzes erfordert,” Die
Vorrathe dicses Verpochens werden durch ein Ratter , sowie
durch die Griiben in Sand und Schlamm classificirt (9), (10)
und (11).

Der Setzfass-Vorrath (19) enthélt stets auch Bruch-
stiicke, die zufallig in das Setzfass gelangt sind. Man trennt
sie mittelst eines Ritters, um sie in die Classe der Setzvor-
rithe zuriickzugeben, welcher - sie angehdren. Die feinen
Theile werden dagegen in den Gerennen der Rilter gesam-
melt und gehoren ebenfalls  zu den Classen (9), (10)
und (11). : e g

Der Vorrath (9) kommt zum Schlaimmgraben , aus wel-
chem man nach mehren Wascharbeiten erhalt: -

D. Grabenschliech;

7. Schwanzelschliech;

20. Abgang; .
sowie ausserdem in den Schlammsimpfen Vorriithe,” welche
den Nummern (10) und (11) analog sind und auf dieselbe

Weise behandelt werden, :
(0) gelangt zum feinen Setzsiebe, dessen Abhibe sind:

P P T Sy iy
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21, Sand (Schlammkorn);

22. Setzkorn;

F. Setzschliech und ausserdem

23. Setzvorrath,

' Das Schlammkorn  (21) gelangt zu  einem  Durchlass,
welcher die feinsten Theile (10) und (11) davon. absondert
und dann auf einen Planheerd, von welchem

G. Grobgewaschener Schliech erfolgt.

In denr Abfallgerenne, durch welches das Schlimmkorn
(21) gehen muss; ehe es zu dem obern Theile des Planheer-
des gelangt; sammelt man die grossten Kérner, die zu dem
feinen Setzsiebe als Abgang (20) zuriickgehen. = Zu dersel=
ben Arbeit kommen noch die Vorrithe aus dem Untergerenne
der Planheerde. Die. Vorrathe auS den folgenden Gerennen
werden unter -dem Namen ‘Aflter aufbewahrt, um im Winter
dem Feinpochen und der Wischarbeit auf Kehrheerden fir
Rechnung der Knappschafiscasse unterworfen zu-werden.

Das Setzkorn (22) wird: derselben ‘Arbeit unterworfen.

Wenn  der Seélzvorrath (23) 'reich 'genug: ist, ‘um als
Schliech betrachtet. werden zu kénnen, so gelangt er zu éi=
nem Durchlass; ~ wodurch er in Schlimmkorn und Schlamm
(9), (10) und (11) separirt wird. :

(10) und (11) werden jeder fir sich,.d. h..der gewohn-
liche und der feine oder ziahe Schlamm auf Kehrheerden, je~
der zu zwei Sorten Schliech, ‘verarbeitel; nimlich zu:

10 (H, Untérgerennschliech;

3 21. Gerennschliech;

41 J. Schlammschliechs

K. Gerenn-Schlammschliech;

endlich die Triibe, welche von dem Wasser fortgefiihrt wird.
~ Von den endlichen Producten werden das Stufferz- A und
die Stuffgraupen € gewshnlich trocken und gepocht durch
ein Ratter geworfen,: welches durch die Pochwelle bewegt
wird und  dessen Maschen 3 im Quadrat weit sind. . Die
. Schlieche B, D, E, F, G, H, I und K lkommen unmittelbar
zum Verschmelzen. :

Nach den Durchschuitten, -die nach ‘den Aufbereitungs-
_Eiats des Bezirks von Clausthal berechnet werden, bestanden
i den letztern Jahren 1000 Kil. aufbereitetes Erz aus:

Producten der Scheidung und der Setzarbeit . 706 Kil.

Producten der Wischarbeit: . { : . 294 Kil:
‘ungd enthielten 553 Kil. Blei und 1,016 Kil.» Silber

Das hier dargestellte Verfahren wird nicht ganz S0 auf
alle Qberharzer Erze angewendet; jedoch wird os am Allge-
Meinsten befolgt, und die Abdnderungen, welche es erleidet;

Aufbereitung der Bleierze. ‘ 3
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sind in den meisten Fillen unwesentlich. = Einige derselben
werde ich in den nun folgenden Bemerkungen uber die hanpt-
sachlichsten Qperationen der Aufbereitung erwahnen.

Scheijdung. — Die Producte der Scheidung sind in
der Wirklichkeit weit zablreicher, 'als angegeben worden.
Oft ist es, wegen Ersparung und Erfolg der endlichen Ope=
rationen der Aufbereitung, oder wegen der Hiittenprocesse
erforderlich , dass man. nicht allein das Verhaltniss und die
Art des Vorhandenseins der Erze in den zu classificirenden
Wanden, sondern aich ihre und der Gangarten Beschaffen-
heit beriicksichtigt. Wenn demnach die ungeschiedenen Erze
zu gleicher Zeit Bleiglanz und Kupferkies enthalten, so theilt
man jede der Classen A, 3, 4, 5 und 6 in drei Sorten, und
die Blei- uid Kupfererze, sowie die Gemenge von heiden,
welche nicht geschieden werden konnen, in drei Sorten oder
Proben.  Ausserdem unterscheidet man auch zuweilen Erze
mit schweren Gangarten (Schwerspath, Schwefelkies, Blende,
Spatheisenstein etc.) und solche mit leichten Gangarten (Kalk-
spath, Grauwacke, Thonschiefer etc.); und zuweilen vereinigt
man selbst so viel "als méglich die Wande,: deren. vorherr-
schende Gangart einer und derselben Mineralgattung an-
gehort. ‘

“Reinigung und Classificirung. — Das zur Rei-

nigung und zur Separation angewendete Ratter: ist ginzlich
vou der alten, bereits im Villefosse’schen Werke (1L
154 elc.) beschriebenen Einrichtung. = Sie besteht aus zwei
beweglichen Kasten, deren unteres Ende. mittelst .einer “mit
der Pochwelle in Verbindung, stehenden Bewegungsmitthei-
lung gehoben und fallen gelassen wird. Die Grosse des Hu-
bes betragt 6 bis 9 Zoll, mit einer Geschwindigkeit von 40
Hebungen in der Minute: :
Der Boden des obern Kasteus. besteht aus. einem guss=
eisernen Roste, dessen Qeffaungen £ jox Quadrat pross sind.
Die nicht  hindurchfallenden Kndrper werden: auf eine Tafel
geworfen, wo sie Knaben nach sich und dber fest liegende
Roste ziehen, die Oeffuungen von 1/ und 2 Seite haben.
Das auf der Tafel Bleibende kommt unmittelbar zur Klaubar-
beit, Unter den fest liegenden Rosten sammelt man zwei
Classen von Graupen. Zuaweilen haben die festen Roste auch
nur Oeffaungen von £ und.es sind alsdann die durchfallen-
den Graupen sehr ungleich, so ' dass man:sie dureh ecin an-
deres Ratter gehen lasst, welches § und 1 grosse Qeffnun=
gen hat.

Der durch das Gitter des obern Kastens fallende Theil
gelangt znm untern Kasten, dessen Boden: mit drei Masehen=
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sieben von {4, &% und $ Weite der Licher versehen ist.
Die feinsten Theile werden von dem Wasser durch das erste
Sieb in die Gerenne hinweggefihrt; die andern separiren sich
unter dem zweiten und dritten Siebe, oder werden von dem
zweiten Kasten des Riitters ausgeworfen.

Es erfolgen daher von dieser Operation, ausser den Pro-
ducten der Klaubarbeit: und den Absitzen in den Gereunen,
fiunf Sorten von Graupen, ' welche durch Oeffnungen von 2,
1,8, 3, & und 5" begrenzt werden. ’

Die beschriebenen Einrichtungen und die erwihnte Se-
paration ist die am Haufigsten am Harz vorkommende:  Je=
doch findet man einige Modificationen, welche eine Folge der
cigenthiimlichen Beschaffenheit def aufzubereitenden Erze sind.
In dem Pochwerke der  Grube Bergwerks-Wohlfahrt z. B.,
deren Erze einen griossern Silbergehalt haben und die vou

‘Schwerspath begleitet werden, wird die Klaubarbeit weiler

getrieben und auf alle Stiicke, die iber 3! gross sind, ange-
wendet.  Die Separation giebl vier Sorten von Graupen, de=
sen Grenzen 32, % B, Foound " sind. - Dielin die-
sem Pochwerke angewendete Maschme ist im ,,Aélas du Mi=
neur et du Mélallurgiste’s (1. Jahrg.'S. 3 und Taf. 12) be-
schrieben und abgebildet.

Walzwerk, Der Apparat besleht aus zwei gusseiser-
nen Walzen mit ebener Oberfliche, wvon 15 Durchmesser
und 18" Liange. Sie sind hohl 'und stecken auf quadratischen
Wellen, sodass sie leicht ausgewechselt werden kénnen, wenn
ilire Oberfliche abgenutzt ist. ~Bine von diesen. Walzen wird
durch ein Wasserrad bewegt und der andern wird eine glei-
che Geschwindigkeit durch ein Raderwerk miltgetheilt.  Die
Pfaunen der ersten liegen fest, die der zweiten sind aber in
dem Zapfenlager verschiebbar. 'Bin mit einem Gewicht ver=
sehener Hebel sucht die Walzen 3/ auseinander zu halten (in-
dem Bergwerkswohlfahrter Pochwerk :3.'),  gestattet ihnes
aber eine weitere Entfernung von einander, wenn sich sehr
harte Korper zeigen, welche den Bruch des Apparats veran-
lassen kgnnten. (Man findet das Bergwerkswohlfahrter'Walz-
werk -beschrieben und abgebildet in Villefosse’'s: Mineralreich-
thum, Bd. IV. S. 583 etc. und Taf. 14 und 15. Die Stellung
eines Walzwerks in einem andern Clausthaler Pochwerk be-
zeichnen die Buchstaben H bis Z etc. auf Taf. 16).

- Die Anfertigung ‘dieser Walzen ist nicht ganz leicht: zu
hart zerreiben: sie das Erz nicht und zu weich nutzen sie sich
In wenigen Tagen ab. Man hat viele Versuche machen miis-
Sen, ehe man dahin gelangt ist, ihnen den fiir die Oberhirzer
1ze erforderlichen Hirtegrad zu geben. Man 3\;endet dazu
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etwas halbirtes, fast weisses Roheisen an und giesst sie sehr
schnell, mittelst heberartiger Eingiisse, so dass die senkrecht
stehende Form sich in einem Augeublicke fullt.

Das verwalzte ‘Brz wird unter den Walzen von einem
trocknen Separationsritter aufgenommen, welches zwei Siehe
mit $zolligen quadratformigen Oeffnungen enthilt und die die-
ses Siebmass uberschreitenden Korgrassen zum nochmaligen
Verwalzen in ein Auftragerad férdert. . Ein: solches Rad be-
wegt sich um eine harizontale Welle. und ist mit Schaufeln
versehen, die an der aussern Peripherie geschlossen, nach
Innen aber gedffvet sind.  Es nimmt unten die iber die Siebe
gefihrten zu groben Kérner auf und ldsst sie oben auf eine
geneigte Ebene fallen, welche sie den Walzen zufibrt,

Man gebraucht zu der Bewegung eines Walzwerks nebst
Ratter und Aultragerad eine Wasserkraft, die etwa 47} Pfer-
dekraften gleich erachtet werden darf. .

Zu der Bedienung. eines Walzwerks sind drei Jungen er-
forderlich, von denen zwei das Erz in die Rolle werfen, die
es den Walzen zufihrt und einer die Komer unter dem Rat-
ter wegnimmt,

Seit der Binfihrung: der. Walzwerke ist. das Arbeitslohn
bei der Aufbereitung etwas hoher, als.vorher.. Die Vermeh-
yung rihrt daher: 1) dass die Arbeit mit den Walzen lang-
samer geht, als mit den Pochwerken;  2) dass die Behand-
lung der Producte vor dem Verwalzen mehr Handarbeit er-
fordert; 3) dass die zum Verwalzen kommenden Vorriithe
vorher zu 2 Zoll grossen Stiucken zerschlagen werden miis-
sen, Um diess Letztere nicht erforderlich. zu machen, hat
man in. einigen Pochwerken cannelirte oder geriffelte Walzen
angewendet, allein bis jeizt haben dieselben woch nicht so
viel Vortheile gezeigt, um allgemein angenommen zu werden.

Setzarbeit. — Die iltern Handselzsiebe waren nach
und nach dureh an Schwengeln hingende “und endlich durch
von Wasserkraft bewegte ersetzl worden, indem den Sieben
die Stgsse durch eine Bewegungsmittheilung von der Poch-
oder Walzwerkswelle ertheilt werden, Die dadurch ge~
wonnene Zeit- und Kostenersparung folgt aus der nach-
stehenden Tabelle:



Setzarbeit durch einen Arbeiter von El'f";’:i"tliche Arheitslohne.
920 ‘Centner Erzen. <

Stunden, gGr.
1. Mit einem Handsetzsiebe von 16| ° !
Zoll Durchmesser . . ., . 46 R3%
2. Mit einem Handsetzsiebe mit Ba-
lancier und Gegengewicht und
von 24 Zoll Durchmesser . . 191 92

3. Maschinensetzsiebe:
a. Mit einem Siebe von 36 Durch-

O R e S v i 12 : 6
b, Mit einem Siche von 40' Durch-

T T i e e oA 8 4
¢. Mit zwei Sieben von 24' Durch- '

T ELAT, e s e 8 4

Der wesentliche Vortheil der letzten Setzsiehe hat der
Setzarbeit die grosste Ausdebnung zu geben gestattet und
ohne Zweifel ist es die gliicklichste, bei der Aufbereitung
eingelithrte Veriiuderuug. Folgendes: sind die wesentlichsten
Bedingungen, welche man bei der Binrichtung und Anwendung
der Maschinen-Setzarbeit zu beriicksichtigen hat.

1. Damit verschiedenastige Kérper sich in dem Wasser
nach der Reihe der-Dichtigkeit absetzen, miissen sie gleiche
Form und gleiches Volumen haben #).

Der Fall des Siebes  muss lebhaft und sehr senkrecht
sein, damit das Wasser den Boden schnell und gleichférmig
durchdringe - und alle Theilchen aufuehme.. Der Hub muss
dagegen langsamer folgen, damit” der Absatz nach der Ord-

*#) Will man den. Ausdrick der Geschwindighkeit eines runden Kor-
pers, der ohne Anfangsgeschwindigkeit in ein Widerstand leistendes Mit-
tel fallt, so findet man, dass die in einem gegebenen Augenblicke erlangte
Geschwindigkeit nach einem ]’rn;_:ressions;ﬁesi:lz verschieden ist, welches
elwas weniger schiell, als im direcien Verhiltniss -der Quadratwurzeln .
der Dichtiglkeit und des Durchmessers voi dem Korper und als im aumge-
kehrten Verhiltniss der Quadratwurzel der Dichtigkeit der Klissigkeit
ist. Ziwei Kugeln, von verschiedener Beschal_[enheit werden daher mit
gleicher Geschwindigkeit in das ‘Wasser fallen, wenn die Durchmesser
im umgekehrten Verhiiltnisse der Dichtiglkeit stehen. Bei gleichen Volu-
men uud Dichtigheiten wird der Widerstand des Miltels grisser beieinem
abgeplafteten, als bei einem kugelformigen Korper sein, Pieser Umstand
ist fir die Setzarbeit vortheilbhaft oder nachtheilig, je nachdem die Gang-
ari oder das Erz eine blalierige Structur haben, oder nmicht.
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nung der Dichtigheit geschehen konne, ehe die Materien ge-
halten werden. .

3. 'Die Griasse des Falles von dem Siebe und die An-
zahl der Stisse, die man jeder Fullung desselben giebt, mis-
gen gross genug sein, damit die parliellen Platzverinderun—
gen die dichtesten Korper nach Unten gefihrt haben.

Die erste Bedingung rechtfertigt die grosse Sorgfalt,
welche man am Harz darauf verwendet, um die verschiede~
nen Setzvorrithe nach der Grosse zu separiren.

Die Einrichtung des Apparats ist sehr einfach, Fin Was-
serrad, gewghulich das Pochrad, theilt die Bewegung durch
Hebel oder durch Laufketten einer Hebedaumenwelle mit,
Die Hebedaumen wirken auf den Balancier des Siebes, so
dass sie es heben und es darauf, theils durch «ie Wirkung
eines Gewichts und theils durch den Druck zweier elasti-
schen Stangen, deren Enden sich gegen zweiKlotze stutzen,
die an der Richtstange am vordern Hude des Balanciers an-
gebracht sind, wieder niederfallt. -

Das Sich selbst ist ein 8 holer Cylinder' von Holz oder
Blech, dessen Boden aus einem Drahtgewebe besteht und der
durch eiserne Querstiibe, die kreuzweis liegen, befestigt wor-
den ist:

Der Durchmesser der Siebe ‘betrigt 24, 27, 30, 36 oder
40", Die 24 und 40" breiten werden am Hiufigsten ange=
wendet. Ein Arbeiter bedient eben so gut zwei der ersten,
als eins-der zweiten Sorte, und.die Resultate, die man_ er-
hillt, -sind ‘hinsichtlich ‘des Haushalts’ gleich. Da das 40zdl-
lige Sieb wegen seiner grossern Schwere schueller fallt, so
scheint dies die Wirkung der Setzarbeit zu beférdern; allein
auf der andern Seite ist es schwieriger, so grosse und schwere
Siebe wiahrend der Bewegung genau gerade zu erhalten,
welches doch eine wesentliche Bedimgung ist, damit das"Was=
ser den Boden gleichformig durchdringt. -

Tnthialten die Setzvorrithe schwere Gaugarten und miis-
sen sie folglich. lauger im Siebe bleiben, so nimmt man zwei
dergleichen von 27’ statt von 24",

Siebe von 30 und von 36" scheinen nicht anders ange-
wendet zu werden, als wenn man aus Maugel an.Platz oder
an Treibkraft keine grossen gebrauchen kann, oder wenn man
an einem gegebenen Puncte zu einem 40zdlligen Siche nicht
hinreichende Setzvorrdthe hat. '

Jede von den verschiedenen Graupensorten, welche man
durch das Separationsritter oder in den Gerennen crlangt hat,
kommt zu dem BEnde in dreierlei verschiedene Siebe an.
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1. Grobe Siebe fir Graupen von §, 1, § und §“, fir
grobes Setzkornj

2. mittlere:Siebe fiir Graupen von § und %*, fiir. mitt=
leres Setzkorn;

3. feine Siebe fir Graupen von {bis ', feines Setz~
korn oder Schlimmkorn.

Ueber und unter den Grenzen von & und 4%'! erfolgt die
Setzarbeit nur unvollkemmen.  Fir Knorper von mehr als
3" werden’die Differenzen der Form merklicher und suchen
die Wirlungen, welche die Differenzen der Dichtighkeit her=
vorbringen, wieder aufzuheben. ' Auchist die absolute Ge-
schwindigkeit des Falles zu gross, als dass mit den agewdhn=
lichen Setzvorrichtungen die Separation nach den Dichtigkei~
ten veranlasst werden konnte,  Endlich kann auch bei sol=
chen ,Knérpern die Klaubarbeit noch sehr gut angewendet
werden, :

Feinere Materien, als die der dritten Classe, haben: einen
zu grossen Zusammenhang unter einander und - mit dem Sieb=
boden, und- siatt sich gleichférmig mit -dem Wasser zu ver-
mengen, bricht dieses mit Gewalt durch einen Theil des Vor-
rathes und witft ihn ohne Ordnung auf die benachbarten.

Uebrigens. sind die eben angegebenen Grenzen nur ein
Beispiel von dem, was man gewoholich am Harz findet; hau-
fig sind sie weit enger. 'Wenn, z. B. der Bleiglanz Blende;
Schwerspath oder Spatheisenstein als Gangart bat, so unter=
wirft man Vorrithe, die stirker als “ sind, nicht mehr der
Setzarbeit, und recht wirksam ist diese Operation nur bei dem
mittlern Setzkorn. 1

Der Boden der groben Siebe besteht aus Bisendraht und
an einizen Orten:bedient man sich mit Vortheil, statt dieser,
gusseiserner Siebe mit runden; nach Unten zu erweiterten
Lochoffuungen. ' Das feinere. Setzgut behsndelt. man in den
sogenaunten, wvon Messingdraht geflochtenen, Stengelsieben,
die nach dem 'Constructionsprincip der Papierzeugsiebe ange-
fertigt sind. ~ Hinsichtlich der Schlitzweite und Drahtstirke
sind hauptsichlich zwei Sorten von den letztern Sieben gang-
bar, .namlich von 2 bis 3" Zwischenraumen fir das mittlere,
und von 1 bis }' fir das feinere Setzkorn.

Die Grésse des Falles der Siebe ist um so bedeutender,
je grober das Setzgut und je geringer die Differenz der Dich=
tigkeiten des Erzes und der Gangarten ist. - In den meisten
Pochwerken variirt er nur von § bis '/, je nach der Grisse
des Korns,.allein bei Erzen mit schweren Gangatten betriagt
er 1 bis 3.




Die Geschwindigkeit der Bewegung betrigt 120 bis 220
Stosse in der Minute; die grosste Geschwindigkeit entsprieht
dem feinsten Korn. 3

Die Anzahl der Stisse, welche jeder Siebfiillung (Ein-
zug) gegeben werden muss, ist: von der Erfahrung von 80
bis 150 bestimmt; bedient aber ein Arbeiter zu gleicher Zeit
zwei. Setzfisser, so wird ‘diese Anzahl bedeutender und steigt
zuweilen bis zu 230 Stéssen, weil sie alsdann von der zur
Bedienung 'des andern Siebes erforderlichen Arbeiter abhingig
ist. Nach jedem Einzuge hebt ‘man gewéhulich zwei' Schich-
ten ab, oder macht zwei Abhiibe un¢d lisst die untere Schicht
zurick, um sie mit dem nichsten KEinzuge weiter zu setzen.
Erst hach 3 bis 10 und im Durchschniit 5 bis. 8 Kinzigen
hebt man die untere Schicht ab.. = Man schiittet dieselbe fiir
sich-auf, um sie einer zweilen Reihe der Setzarbeit, dem
Reinsetzen, zu unterwerfen, wobei Schliech und ein Ziwischen-
product erfolgt, welche besser als die von der ersten: Reihe
der Setzarbeit sind.

Die Einziige und Abhiibe -erfolgen mit um so geringern
Mengen von Setzgut und nach um 5o langern Zwischenriu=
men, je feiner jenes ist und’ je geringer die Dichtigkeit-Un-
terschiede sind.” Um eine grissere Regelmassigkeit in die
Arbeit einzufihren und: um sie unabhangiger wvon dér Ge-
schicklichkeit der ‘Arbeiter zu machen, bestimmt man die
Menge der verschiedenen Sorten des Setzgutes, welche zu
jedem' Einzuge genommen werden anuss, dadurch, dass man
dem Selzarbeiter genau die Dicke der Schicht vou demselben
in dem Siebe vorschreibt:

Die Aufbereitung der Erze in-dem Lautenthaler Revier,
wo der Bleiglanz mit vieler Blende begleitet ist, giebt ein
bemerkenswerthes Beispiel, bis zu welcher Vollkommenheit
man es in der Anwendung der Setzarbeit mit den sehr
schwierig auf diese Weise avzureichernden Substauzen gebracht
hat. ' Man entfernt néimlich die Blende in solchem Grade, dass
die Glanzgraupen, sowie die Schlieche, in feiner Schlimm-
korngrosse auf den Gehalt von 64— 74 Procent ausgebracht
werden Lkonnen. ;

Setzarbeit mit unbeweglichen Siebhen, — Wir
sniissen noch eines Verfabrens erwahnen, welches'in den letz-
ten Jahren sehr viele Versuche am Oberharze veranlasst, und
welches, nachdem es mehre Veranderungen erlitten hat, mit
vielem Vortheil wirkt, besonders bei dem feinen Setzgut ¥),

%) Hausmann, in der berg- und hiittenma, Zeitung. Jahrg. 1842, S,
6]7. Siehe auch Zincken, das. S. 821 efc.; endlich auch Gitsch-
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Wir habei eben die Schwierigkeiten angedeutet, welche das
Setzen solcher Verrithe, die sich nicht gleichformig mit
Wasser vermengell, hat, und es muss hinzugefigt werden,
dass der Anfang ‘des niedergestossenen Siebes stets einen
Theil von der vortheilhaften Wirkung, welche der Fall her-
vorbringt, wieder aufhebt. = Um  diesen Nachtheil zu heben,
ist man auf die' Idee gefiilrt, feststehende Siebe anzuwenden
und das auf demselben befindliche Haufwerk durch einen von
Unten wirkenden Wasserdruck zu: heben,  worauf es, sobald
die Wirkung des Druckes aufhért, auf das Sieb mit einer
Geschwindigkeit zuriickfillt ; die sich nach dem specifischen
Gewichte der einzelnen Sticke des Haufwerks richtet.

Die unbeweglichen Setzsiebé sind bereits: vor langerer
Zeit zu Arany-ldka in Oberungarn mit dem besten Erfolge
angewendel %), allein-die zuSt. Andreasberg, Clausthal und
im Selkethale: gebrauchlichen Apparate sind weit einfacher
und haben im Allgenieinen folgende Binrightung: - Ein paral-
lelepipedischér, aus 'starkem Holze verfertigter Kasten st
durch eine verticale Scheidewand in: zwei Halften getheilt,
welche im horizontalen Querdurchschuitte guadratische Raume
darstellen. In dem vordern Raume ist in angemessencr Knt-
fernung von. dem. obern Rande das quadratische Sieb befe=
stigt: In defm hintern Raume befindet sich'ein einfacher, hol-
zerner, an die. Seitenwinde® nicht dicht anschliessender und
daher dem Wasser cinen freien Durchgang gestattender, an
einer Stange befestigter, in senkrechter Richtung beweglicher
Kolben, . Dureh ein in den hintern' Raum einmundendes Ge-
rinne hat das’ Wasser einen Zufluss, und durch eine Oeffnung
zwischen der' mittlern Scheidewand und dem Boden des Be-
halters gelangt es in den vordern, unter dem Siebe befindli=
chen Raum.  Die Kolbenstange, welche an einer Strippe
héingt, kann entweder vermitfelst daran angebrachter Hand-
griffe durch Menschenkraft bewegt. werden, oder die Bewe-
gung geschieht (und zwar gewohnlich) durch eine einfache,
mit dem Pochrade in Verbindung = gesetzte Maschinenbewe=
guug. Durch das Niederdricken des Kolbens wird das Was-
ser.gegen (as Sieb getrieben, durch dessen Oeffuungen es
auf die Theile dés auf demselben ausgebreiteten Haufwerks
sehr gleichmissig hebend wirkt. . Es ist nur eino geringe
Anzahl von Stossen erforderlich, um die gehdrige Separalion

e N

mann, in dem Freiberger Jahrbuche  fiir den -Berg— und Hittenmani,
Jahrgang 1841, 8. 44 ete.

. #®) Karsten’s System der Metallurgie, IL §. 154 — 158, Taf. 1V,
Fig. 108 — 114 : :
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in'horizontalen Lagen zu bewirken, worauf das Abheben auf
gewdhnliche Weise geschieht. —  Die Setzarbeit wird aof
diese Weise sehr ‘vollkommen; . mit bedeutender Zeit= und
Kraftersparung bewirkt &)z

Wischarbeit: — Die zu den eigentlichen Wischar-
beiten angewentletcn Verfahrungsarten haben in neuerer Zieit
keine wesentliche Veranderung erlitten, und der’ Hauptunter-
schied, der in dieser Bezichung  zwischen dem jetzigen und
dem fritheren Verfahren Statt findet, besteht darin, dass we-
niger Vorrdthe zur W ischarbeit kommen, und dass sie zu
gleicher Zeit armer sind; als sie’ friher waren. Die Wisch=
apparate sind stets:

1. Fiir grobores Korn: der kleine bewegliche Heerd
(Sichertrog), der Schlammgraben und der Planenheerd.

‘. 9. Fir feineres Korn und Schlimme: " der Stossheerd
und der Kehrheerd. ]

Die Anwendung des Sichertroges wird stets beschrank=
ter, seitdem man dahin gelangt ist, - die Vorrithe von 3 bis
244, welche am Zweclkmissigsten auf dem Sichertroge ver=
waschen wiirden, mit. Vortheil der Setzarbeit zu unterwerfen:
Jedoch wird der Sichertrog moch hin und wieder ange-
wendet.

Fiir Schlammkorn von 2 bis ' ist der Schlammgraben

vorzuziehen.

: *) Bei den Steinkohlenwerken: im Plauenschen Grunde bei Dresden
wendet man schon seit lingerer Zeit ein unbewegliches® Setzsieh mit ei-
ner Druckpumpe an,. um von dem Kohlenklemn dep Schieferthon, -deren
gegenseitige durchschnittliche Dichtigkeit 1,2 und 1,6 hetrigt, und um an-
dere unveine Theile abzuscheiden, deren Dichtigkeit 2,3 bis 2,6 hetrigt
Die Tiefe des Kastens ist 0,62 Meter; die Ahtheilung fiir den Pumpenkol-
ben ist 1,67 Meter lang und 0,43 Meter hreity die fir das Sieh 1,67 Mef.
lang und 1,14 Meter breif; das sieh liegt 0,29 Meter unter dem ohern
Rande des Kastens. Der Kolbenlaaf hetrigt efwa 0,10 Meter ; man gieht
18 his 20 Stdsse in der Minute, und 70 bis 80 Stisse sind hinreichend, um
die Unreinigkeiten vollstandig ahzuscheiden und um zweij Arten von Koh-
lenklein zu trennen. (Siehe berg- und hiittenm, Zeitong 1843, S. 225 efc.
und 1851 N. 194 ete. - Im letztern. Aufsatze isf “diese Aufbereilung der
Steinkohlen sehr genau heschrieben und abgehildet.)

Derselbe Apparat wurde 1841 zur Setzarbeit ‘der silberhaltigen Blei-
plange der Grube Kurprinz bei Freiberg angewendet, iudem die mittlere
Dichtigkeit der Erze 7.3 und- die der es hegleitenden Gangarten 4,3 be-

trug. Bei den ersten Versuchen erlangte man bessere Resullate mit Sie=

ben, die 36 Oeffnangen, als mit solchen, die 25 Oeffnungen auf den Qua-
dratzoll haben, allein im Allgemeinen war der Vortheil noch auf der
Seite der gewdhnlichen Setzsiebe. Der Apparat wirlkte schlecht und man
musste ihn spiter verdndern, um neuc Versuche anzustellen, deren Re«
sultate wir aber noch- nicht kennen:
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Der Planenheerd: dient dazu; die metallischen Theilchen
aus der schlammigen Triibe des Sichertroges und des Schlamm-
grabens zu sammweln. Er giebt ein nur unreines Product, in=-
dem die raube Leinwaud ebensso gut Kormer von den Gaug=
arten als. von Brz zuriickbehalt.  Denuoch haben alle Ver-
suche, welche bis jetzt gemacht worden sind, um ein So.un=
vollkommenes Vetfahren aufheben zu. konnen, nur dazu ge-
dient . um seinen Nuizen in' dem Ganzen der angewendeten
Methode. zu bestatigen.

Die Wisecharbeit auf dem Kehrheerde wird mit dem be=
sten Erfolge, - den . dieser Theil der Aufbereitung iiberhaupt
gewihrt,, ausgefiihrt.

Stossheerde giebt es nur sehr wenig in den Hirzer Erz=-
waschen.  Bei andern Localverhaltnissen ist es sehr wahr-
scheinlich, dass ‘wenigstens ein Theil der Schlammegriben und
Planenheerde vortheilbaft durch die Stossheerde ersetzt wer=
den wiirde, indem durch dieselben das Verwaschen derselben
Vorrathe weit rascher bewirkt wird. - Auf dem Harz aber
gestattet; das wohlfeile Arbeitslohn , den letzteu Riickstanden
der Aufbereitung die Metalliheilchen so. zu entziehen, dass
1000 Theile- von den Aftern nar 5 bis 9 Theile Blei und
0,007 bis 0,017 Theile Silber enthalten, . Diese Angabe ist
hiureichend, vm zu zeigen, dass man dort weit eher als an=
derwiarts die Verluste'zu verandern versuchen kaun, als die
Ausgaben_fiir Arbeitslohne fir das. Waschen. Man wird da-
her in dieser Bezichung finden, dass die mihselige Schlimm-
grabenarbeit, von genauen Arbeitern ausgefuhrt, bessere Re-
sultate giebt, als die Stossheerdarbeit-

_Allgemeine Bemerkungen iber die Erzaufbe=
reitung, — - Wirft man einen “allgemeinen Blick auf die
Verbesserungen, die nach und wach bei der Harzer Aufberei-
tung zemacht worden. sind, so findet mau, dass ihr Hauptge-
sichispunct_siets der gewesen ist,  den wesenilichen Bedin=
gungen der Aufbereitung iberhaupt zu entsprechen. Diese
llE{Slehcu nun darin, durch” das Scheiden und Setzen 8o viel
reines Krz als moglich, zu gewinnen und die Zerkleinerung
des Erzes und die Wischarbeit so viel als moglich nur auf
das Nothwendige zu beschranken, so dass sich .Gangart und
metallische Theilchen trennen: kivnen-*). Unter den verschie=
denen, zu diesem Zwecke angenommenen Mitteln haben mehre
einen allgemeinen Character, so dass es wenige Erze giebt,

bei denen-sie nicht mit Vortheil magewendet werden: kounten.
- .

the'I*) Es schliessen’ sich hievan die weiter unten anhangsweise mitge-
ilten Bemerkungen tber die Freiberger Aufbereitung.




Je weniger man demnach allein pur sehr fein eingesprengte
HErze zu behandeln hat, um so vortheilhafter ist im Allgemei-
nen eive Sorgfaltige Scheidung, um_so wesentlicher sind gule
Separationsmaschinen , mechanische Siebe (Ratter) und ein
successiv erfolzendes- Verkleinerungsverfahren, welches ge-
statiet, ‘dass noch durch die Setzarbeit ein Theil des ver-
pochten und verwalzten Erzes angereichert werde uund dass
so wenig als moglich feiner Schlamm entstehe. Locale Ver-
haltnisse, hohe Arbeitslohne scheinen sehr haufig die Anwen-
dung von denjenigen dieser Mittel beschrianken zu missen,
welche die Kosten erhohen. Jedoch muss: auch bemerkt wer-
deu, dass sie von einer bedeutenden Ersparung begleitet sind,
die von dem Maschinensetzen herrithrt, welches mit besser
vorbereitetem Setzgut ausgefibrt wird; dass die Kosten der
eigentlichen Wiischarbeit vermindert werden, indem die der-
selben zu anterwerfenden Vorrithe geringer geworden; dass
der durch das Nasspochen und die Wascharbeit veranlasste
Verlust sehr vermindert worden ist; endlich, dass aus die-
sem letztern Umstande eine stirkere Production” und folglich
eine Ersparung 'in ‘den Productionskosten, in den General-
und in den Bergbaukosten und ausserdem der wichlige Vor-
theil im allgemeinen literesse entsteht, dass eine grissere
Sorgfalt, als es gewdhnlich geschah, auf das Scheiden, auf
die Separation und ‘die Pocharbeit verwendet wird, welches
Alles wesentliche: Bedingungen fir “den guten Erfole der so
vortheilhaften Maschinen-Setzarbeit sind.

Auch das Setzen mit beweglichen Sieben' scheint” in die
Reihe der sehr niitzlichen und allgemein anwendbaren Pro-
.cesse der mechanischen Aufbereitung getreten zu sein. ~ Dem
Principe nach ist der daven zu erwartende Vortheil nicht
zweifelhaft, und neuerlich hat man am Harz auch die |etzten
practischen Schwierigkeiten ‘gehoben, so dass dies Verfahren
‘bei Bearbeitung des feinen Setzgutes vollkommen zweck-
missig ist. ¢ L :

Dagegen ist man wegen der allgemeinen Anwendung
der Walzwerke noch nicht so im Reinen. Dije guten Resul-
tate, die man.am Harze damit erhalten hat, konnen wirklich
hauptsachlich daher rithren, dass die vorherrschienden Gang-
arten (Kalkspath, Spatheisenstein, Blende, - Thonschiefer,
Schwerspath u. s. w.) milde sind. " Sehr wahrscheinlich ‘ist
es, dass mit harten und zahen Gangarten. welche die Erze
so haufig begleiten, die Hirzer Apparate eine sehr schuelle
Zerstorung erleiden wirden, ohne gleiche Dienste zu leisten.
Wiren dic. Walzen selbst . viel. harter und. hitten sie stets
eine ebene QOberfliche; so- wiirden sie nicht angreifen, sondern
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wiirden sich unter den zu verwalzenden Substanzen drehen,
ohwe dass dieselben zwischen sie kimen. Dieser Nachtheil
wiirde verschwinden, wenn man geriffelle Walzen anwendete,
allein es giebt eine andere Gefahr. Der Druck, welcher diese
Walzen in der beliebigen Entfernung von einander halt, und
der durch die Wirkung eines Gegengewichis oder durch die
Elasticitat einer Feder hervorgebracht wird, ~muss um so
starker sein, -jé schwieriger die Vorriathe zu zerreiben sind,
weil sie sonst frei zwischen die Walzen eindringen und sie
von einander halten wirden, ohne dass. irgend. ein Nutzeffect
Statt finden konnte.  Auf der andern Seite nimmt bei der
Vermehrung des Drucks auch die MéglichKeit ' des Z.erbre=
chens des Walzwerks und aller der zur Uebertragung der
Bewegung erforderlichen . Maschinentheile zu. Wollte. man
die jetzt vorhandenen Walzwerke zum Verwalzen von Erzen
mit ‘harten und festen Gangarten anwenden, so wirden zu
viel Sticke unzerquetscht mit hindurchgehen, sie miissten
wiederholt aufgetragen werden, und die Kosten des Processes
wiirden sich ganz anders herausstellen. . '

Die uns bekannten Beispiele von Erzwalzwerken sind
weit mehr geeignet, unsere Zweifel zu befestigen, als sie zu
losen. , : ‘

In England, wo diese Apparate zuerst angewendet wur-
den und wo sie sehr verbreitet sind, giebt. man bei schwer
zu. verkleinenden Frzen den Pochwerken noch stets den Vor=-
zug vor den. Walzwerken.  Beispiele davon findet man bei
der Aufbereitung der Kupfererze in Cornwall und Devonshire,
sowie bei der der Bleierze in Cumberland und Yorkshire *).
Manche von den zur Seizarbeit bestimmten Erzen werden sogar
mit Fiusteln zerschlagen, und es verdient dies besonders her=-
vorgehoben zu werden, da es in einem Lande geschieht; wo
die Handarbeit sehr theuer ist, wo mechanisehe Vorrichtungen
mehr als anderwarts im Gebrauche sind, und wo man mehr
als anderwirts im Stande ist, sich Walzen von jeder belie=
bigen Qualitat zu verschaffen. ~ Da, wo man in.. England
Walzwerke bei der Aufbereitung anwendet, sind -die Gang-
arten ebenfalls milde, indem sie aus Kalkspath;,  Schiefer,
Brauneisenstein, Blende u, s. w. bestehen , die dem Verwal=
zen keine Schwierigkeiten darbieten.

Kurz, fiir die Erze, die zur Setzarbeit kommen, ist das
Verwalzen unter den bekaunten Processen der, der in theoreti-
Scher Bezichung den Bedingungen eines guten Betriebes als

—x

N 3#) Meine deutsche Bearbeitang von Villefosse mineralreichthum,
- 327, 340 und 599, H,




YVorbereitung am Besten entspriclit, indem es eine Regulirung
der Zerkleinerung gestatlet, so dass dieselbe bei allen Stik-
ken aufhort, welche bereits zu einer gewissen Grisse redu=
cirt sind. " Dagegen hat aber die Erfahrung noch nicht be-
stimmt (wenigstens nach den von mir gesammelten Daten),
auf welche Weise sich dieses Verfahren auch auf harte und
feste Gangarien anwenden lasse und welches die Haashalts-
resultate mit denselben, im Vergleich zu dem roschen Nass-=
pochen, sowic es 1826 am Harze eingefiihrt wurde, oder zu
dem Freiberger Trockenpochen, seien.

Die Oberhiarzer Ablauter- und Separationsmaschinen, die
sogenannten Ritter, haben ‘grosstentheils den Vorzug vorden
an andern Orten angewendeten; sie erfordern weniger Men=
schenkrifte und daher weniger Arbeitslohne, als die tiber ein-
ander liegenden, fest stehenden Siebe, oder’ die sogenannte
Fallwésche, und die Separation mittelst derselben ist weit
vollkommener, als mit der sachsischen Kippwiische.  Die
zweckmissigste Neigung der Rilter muss durch die Erfah<
rong bestimmt werden, und zwar zwischen den Grenzen, wo
die Operation zu langsam erfolgen wiirde, und der, ‘wo die Vor-
riithe zu schnell hinabgehen wiirden; um senkrecht durch die Lo=
cher des Rostes zu fallen. Auch muss ausserdem der auf
jedem Roste zu durchlaufende Weg. lang genug sein, ‘indem
sonst viele Korper das untere Ende erreichen konnen, ohne
dass sie darch die Licher gefallen, die grosser als sie sind.
Jedoch dirfen die Ratter auch nicht zu lang ‘sein, weil sie
sonst zu schwer werden und zu bedeutende Maschinenkraft
erfordern.

Keine Vorrichtung scheint mir aber sowoll zum Ablau-
tern, als’ auch zur Separation des vergehiedenen Kornes
zweckmassiger ‘zu sein, als die Trommeln mit helicoidaler
Oberflache, welche zu Horhausen, unweit der Sayuner Hiitte
bei Coblenz, =zum. Waschen der:"Eisenerze®) und  bei der
Scharleygrube in Oberschlesien 'zur Aufbereitung des Gal-
mei's ‘angewendet werden ®¥).  Die Livge der Trommel
braucht nur in mehre Theile getheilt zu werden und die Git-
ter oder Siebe der verschiedenen Theile brauchen nur von

der'Basis ab, an welcher die Eintragiffuung befindlich ' ist,

%) Ahgehildet und heschrieben im: Atlas du Mineur et du Métallur=
giste, 1. année, p. 4, planche 16; in Karsten’s Handhuch der Eisen—
hittenkunde, Bd. 2, 3. Aufl., in meiner ‘practischen Eisenhiittenkunde, Bd.
2, 2. Aul. HY

%) Annales des Mines, 4. Série, Tome TV, p. 377 elc. Wir wer-
den diesen’ (refflichen Aufsatz noch mittheilen, H.
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dine verschiedene Weite zu haben,  Der Trog, in tvelchem
sich die Trommel dreht, misste ziemlich lief und durch
Scheider in mehre Theile getheilt sein, welche den Abthei-
lungen der I'rommel ‘entsprachen und die nur den néthigen
Spielraum um den Gang der letztern nicht sigren liessen,

Das Gesetz der Verauderung, welchem die Entfernung
der Siebdriihte voi einander oder die Grosse der Maschen
unterworfen; ist leicht festzustellen. 'Es seien e und H diese
Entfernungen fir zwei-auf einander folgende Abtheilungen der
Trommel (es wiitden die ‘@dussersten Grenzen der Durchmes=
ser von den Kirpern sein,  die in derselben Abtheilung auf=
genommen werden); es seien ferner d und D die Dichtigkei=
ten der Gangart und des Erzes. Damit nun' bei der Opera=
tion die feinsten Korner des Erzes sich von den grobsten der
Gangart trennen konnen, ist es erforderlich, dass

_ed>Ed,daherE<%e.

Wenn man die geringste Weile der Maschen fiir die erste
Abtheilung des Cylinders bestimmt hat, so bestimmt man die
zweite so, dass sie dicsem Verhaltniss entspricht. Die Weite
der Maschen in der dritten Abtheilung wird sich ebenfalls aus
denen der zweiten deduciren lassen und so: fort..

: Auf der einen von den Seitenflachen des Troges wurde
jede Abtheilung eine Abflusséffuung haben, aus der die ver=
schiedenen Absiitze in_ einen Durchlass gelangen wiirden,
worin die separirten Vorrithe die letzten Schlammtheile ab=
Setzen miissten.

Uebrigens'wiirde die Erfahrung noch mauche Abanderung
der Construction an die Hand geben. - So, z. B., wurde man,
statt die Lage der Stibe oder Drihte fir jede Abtheilung der
Trommel zu verandern, sie durch die ganze Liange des Cy=
linders laufen lassen konnew und braochte nur die Breile der
Maschen zu. den verschiedenen Abtheilungen zu Verandern;
oder die Trommel erhielte 'die 'Gestalt eines’ abgestumpften
Kegels, so dass die Stibe an dem einen Ende enger liegen
miissten; als an-dem andern. - Beide letzterwihnte Einrich=
tungen wiirden besonders dann zweckmassig erscheinen, wenn
die Differenzen der Dichtigkeit gering sind, oder wenn:es yvon
Wichtigkeit wiire, geringe Differenzen in der Entfernung der
Stabe von einander mit .Genauigheil zu bestimmen.

Di¢ Wirkung einer zu der Separation geeigheten Trom=
mel und die, wie die. zuo Horhausen, einen Durchmesser von
0,80 Meter und acht: Windungen von 0,24 Meter Weite hitte,
Wiirde mit der eines Ralters von mehr als 21 Meter Linge
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zu vergleichen sein, wihrend der Weg, den die Vorriithe auf
allen Gitter eines Raitters: durchlaufen ,  nur 2 bis '3 Meter
lang ist. Endlich hatte die Trommel auch noch den Vortheil
vor den andern Maschinen, dass sich bei derselben die Trieb-
kraft besser benutzen lasst.

Anwendung von “einigen der beschriebenen
Processc auf die Aufbereitung der Eisenerze —
Das Project, zu der mechanischen Aufbereitung: der Blei- und
Kupfererze u.'s. w, einen Process anzuwenden, der. schon
bei der Reinigung: der. Eisenerze benutzt, wird, - fihrt ganz
natiirlich ‘auf die Frage, ob die Behandlung der letztern
nicht ebenfalls von den Vervollkommnungen gewinnen konnte,
welche bei den der ersten eingelihrt worden sind. ,

Die mechanische Aufbereitung der Eisenerze hat bis jetzt
nur in einem einfachen Ablautern oder. Waschen bestanden;
die andern Operationen der Anreicherung wurden als zu kost-
bar angesehen, so dass die Kosten dafiir dem geringen Wer-
the der Production nicht enisprachen. Bis neuerlich musste
dies auch so sein; allein die Wohlfeilheit, mit der jetzt ei-
nige von den Operationen ausgefiihrt werden, macht sie im-
mer mehr und mebr auch bei dem Risenschmelzprocess an-
wendbar, wahrend zu gléicher Zeit der stets steigende Preis
der Brennmaterialien um so cher eine Kostenerhohung ertra-
gen kann, deren’ Gegenstand eine Verminderung ' des 'Ver-
brauchs ist.

Der durchschuittliche Eisengehalt der zu verschmelzen-
den Eisenerze betrigt etwa 35 Procent; das Verhiltniss der
verschmolzenen unhaltigen Substanzen ist .daher jedenfalls
weit bedeutender; als es die Bildung der. zi einem guten
Hohofenbetriebe nithigen Schlacken ‘erfordert..  Auch befindet
sich ein bedeutender Theil von diesén unhaltigen Substanzen
nicht chemisch gebunden in den; Erzen, .:Die meisten von die-
sen Erzen kommen in Korern und mehr oder weniger gros-
sen Nieren und- Sticken vor, die mit kalkigen oder kieseli-
gen, oder mit schiefrigen Substanzen vermengt sind, welche
sie strengflissiger und auch drmer machen. Der Unterschied
der Dichtigkeil zwischen diesen Gangarten.und den Erzen
selbst ist zwar gering, jedoch ist er gewdhnlich noch von der
Art, dass dem Anschein nach die Trennung durch zweckmias-
sig angewendete Processe moglich wire. Die am Ersten zu
versuchenden wiirden das Ablautern. und Separiren mittelst ei-
ner Trommel und das Setzen der verschiedenen Sorten des
abgeliiuterten Erzes sein,

. 'Die Setzarbeit 'wiirde entweder mittelst eines Maschinen=
selzsiebes oder mittelst eines festsiehenden Siebes mit Druck -
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pumpe bewerkstelligt werden konnen. Die eine oder die an-
dere von diesen Maschinen wiirde wenig Anlagekosten ver-
ursachen; die Arbeit derselben geht rasch und sie gewéahren
den grossen Vortheil, keine geschickten Arbeiter zu erfor-
dern. Nur miissen sie sorgfiltic eingerichtet sein und man
muss durch einize Versuche bestimmen, wie stark der Hub
(von dem Siebe oder dem Kolben), - sowie die Anzahl der-
selben und die Stirke der Schichten von jeder Erzsorte auf
dem Siebe sein muss.

Nach den durchschnittlichen Resultaten, die in dem letz=-
ten amtlichen Berichte der Bergwerksingenieure in Frankreich
mitgetheilt worden sind ; betriagt der Werth der auf 1000
Kil. -Roheisen verbrauchten Brennmaterialien von jeder Art
91,40 Fravken. Es scheint nicht Gbertrieben, wenn wir an-
nehmen wollen, dass man den Eisengehalt der Beschickung
oft um ein Zehntel erhohen konne und dass alsdann die Aus-
gaben auf Brennmaterialien um wenigstens 8,30 Fr. vermin-
dert werden kdnnten, selbst ‘wenn man es unberiicksichtigt
lasst, dass die Erze oft um so leichtflissiger werden; je rei-
cher sie sind. Es lisst sich voraussetzen, dass in sehr vie-
len Fallen diese Ersparung nicht ginzlich durch die Kosten
einer bessern Aufbereitung absorbirt werde, und. selbst dann,
wenn dies der Fall wire, bliebe noch der Vortheil der Ver-
mehrung. der tiglichen Production und dass ein Theil von
dem Brennmaterial, welches jetzt zu der Fabrication einer
gegebenen Roheisenmenge erforderlich ist, disponibel bleibt.

Der Werth dieser Vorschlige “ist offenbar den Erfah=-
rungsresultaten. untergeorduet, jedoch halte ich sie fir hin-
langlich begrindet, dass es wiinschenswerth wire, einige
Versuche in dieser Beziehung unternommen zu sehen. Sucht
man mit aller Sorgfult alle Mittel auf, welche den Brennma-
terialienverbrauch bei der Kisenfabrication vermindern konnen,
8o ist es vielleicht auch von grosser Wichtigkeit, eine voll-
kommenere Aufbereitung zn bewerkstelligen.

Aufbercitung der Bleicrze.
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Je unumstosslicher diese Grundsitze jetzt erscheinen, M

so ist es dennoch gar noch nicht Jange her, dass sie uberzeu- tio

gend dargethan worden sind.  In Frankreich ist* auf ihre be

Wichtigkeit von Herrn Berthier iu einer Abhandlung (An- w

nales des Mines. I. Sér., Tome IIL) hingewiesen, in wel- er

cher er, mit Hilfe der Zusammenselzung der verschiedenen Br

Producte, die zu Pesey in den Jahren 1803 bis 1805 erlang- be

ten Erfahrungsresultate discutirt. —  Zu Freiberg wurden die "

ersten iiberzeugenden Versuche, die zu denselben Folgerun- fia

gen fiihrten, erst in den Jahren 1824 und 1825 gemacht. Sie B
beweisen, dass das damalige Nasspochen einen Verlust von
32 bis 60 Proc. Silbergehalt der Pocherze veranlasst, dass
der grosste Theil dieses Verlustes durch das Verwaschen der
feinsten Schlimme aus den Griben erfolge und dass das
Uebrige (7 bis 20 Proc.) mit der Fluthtribe aus den Griben
fortgefiihrt werde. (Freiberger Jahrbuch von 18295 — Seit

dieser Zeit ist man Jdahin gelangt, einen wesentlichen Theil m

dieses Verlustes bei der Aufbereitung mittelst verschiedener 2

Veranderungen bei derselben zu vermindern. Die wesentlich~ bi
sten von diesen Veranderungen sind folgende: 1) Ein ‘heil
von den. zum Nasspochen gelangenden Krzen wurde dieser
Operation durch ein sorgfaltigeres Scheiden entzogen, wo-
durch ein Theil der Erze n die Clusse des Stufferzes ge-

Jangte und der andere rosch gepocht und dann der Setzarbeit 4

I

unterworfen wurde. 2) KErze mit verschieden harten Gang-
arten wurden jede Classe fiir -sich verpocht. . 3) Man legte "
die Pochsohle hoher und erleichterte das Austragen, welches
im Allgemeinen an den beiden langen Seiten des Pochtroges d
Statt fand, Es erfolgte dabei. mehr résches Korn (Hauptel) 4
und weniger Mehl (Todtgepochtes); ferner erfolgte auch da-
bei eine Zeitersparniss von fast einem Drittel frither, bei glei- |
chen Quaniititen der Pocherze. 4) Mittelst einer bessern
Einrichtung der Griben oder Gerenne, die sich immer mehr
erweitern und auf welche sehr ausgedehnte Simpfe folgen,
haben sich die Absitze mehr nach der Grosse des Korns
classificirt, und man fangt auf diese Weise bedeutend reiche A
«Schlimme auf, die sonst mit der Fluthtrube fortgefihrt wur- =
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den. 5) Die ‘Stossheerde (bei der jetzigen Beschaffenheit die-
ser Apparate) sind als weniger vortheilhaft fir die feinen
Schlamme (Sumpfschlimme), als die grossen, 20 Fuss lan-
gen Kehrheerde anerkannt worden, so dass man sie’ allgemein
zur Counstruction dieser Schlimme angenommen hat.

Beispiel aus der siichsischen Aufbereitung. —
Als Beispiel des jetzigen Zustandes der Aufbereitung im KErz-
gebirge, entlehne ich aus dem Reisejournal des Herrn von
Marignac (1840) die Uebersicht der Reihe von Opera-
tionen bei der Erzaufbereitung der Grube Alte Mordgrube
bei Freiberg. - Das Erz besteht aus Bleiglanz und Blende,
welche den Haupttheil dés Ganges bilden und die von Fahl-
erz, Kupferkies, Schwefelkies, Arsenkies, etwas Quarz und
Braunspath, sowie von vielem Letten und zersetziem Gueis
begleitet sind.

In der Grube scheidet man soviel als méglich, ' um es
fir sich zu bebandelu, das Fahlerz von den ubrigen Erzen.
Bei diesen trennt man:

1) die Gange und
2) das Graupenklein.
1. 'Auf-der Halde zerschlagen zerfallt es in:
3) Scheideerz und
4) Pochgange.

Bei dioser, sowie bei den folgenden Scheidungen; halt
main auch mit grosser Sorgfalt den Arsenikkies aus.

3 geht in die Scheidestube, wo man vier Classen
bildet :

A) derbes Erz;
d) Setzerz;

6) Pochginge;
7) Scheidemehl.

Bei jeder von den Classen A, 5, 6 unterscheidet man
drei Sorten: Bleiglanz, Fahlerz und Kupferkies. Jede Sorte
wird ‘bei den letzten Operationen fiir sich behandelt.

2 gelangt zum Abliutern auf einen beweglichen Rost,
dessen Qeffuung 3 Linien weit oder im Quadrat sind;  man
erhilt: £

8) abgeliulertes Erz;

9) Graupen und grobe Korner;

10) feine Korner und Schlamm.

: g gelangt: zum Scheiden und giebt dieselben Producte,
Wie 3.

9 werden von einem Gerenne mit austeigendem Boden
aufgenommen,  Worin man sie mehrmals umwendet, um sie
gehirig von 100 zu separiren. - Darauf gclange:; *sie zu dem




groben Siebe, dessen Maschen 3 Linien von einander stehen.
Die Abhiibe des Siebes sind, ausser dem Taubeu:
11) Pochginge;
B. Glanzgraupen (zum Schmelzprocess);
12) Kasserz.

12 gelangt zum. feinen Siebe, dessen Maschen 2 Li-

nien weit sind; die Producte sind:
13) Pochgange;

C. Glanzgraupen;

D. Fasserz. | :

: 7 wird durch ein trocknes Sieb geworfen, welches 4
Oeffnungen auf den Quadratzoll enthélt;

14) bleibt auf dem Siebe liegen;

15) fallt hindurch,

5 und 14 werden dem Kleinpochen unterworlen, bis sie
durch ein, Sieb mit 2% Linien weiten Oeffaungen fallen.. Man
vermengt sic darauf in einem Durchlass mit Wasser, um sie
von den schlammigen Theilen zu befreien, welche in das Ge-
renne des Nasspochwerkes gefihrt werden und man bringt sie
dann zur Setzarbeit, wie 9.

15 wird ebenfalls im Durchlass abgeldutert und kommt
dann zum Setzen, wo es wie 9 behandelt wird.

10 wird auf einem 16fiissigen Kehrheerde verwaschen ;
man erhilt davon:

E. Schliech Nr. 1,

16) Unterfass,

16 gelangt auf denselben Heerd zuriick und wird zu

F. Schliech Nr. 2 (geringem Erz).

4, 6, 11 und 13 kommen, zum Nasspochen, Die Gerenn-
Absiitze bilden sehr vielo Classen; um aber die endliche Be-
handlung anzudeuten, geniigt es, sie zu theilen in:

17) Hauptel, Mittelschlamm und Schlamm;
18) Schnupfschlamm. :

17 gelangt zu den- Stossheerden. Jede von den drei
Classen 17, wird fiir sich zweimal gewaschen und giebt:

G'. Schliech Nr. 3 (Glanzschliech). ;

Wihrend des zweiten oder Reinwaschens sammelt man
die Triibe, fiihrt sie auf den Heerd zuriick und gewinnt
daraus: . '

H. Schliech Nr. 4 (geringes Krz),

18 wird auf einem R20fissigen HHeerde concentrirt und
liefert :

1. Schliech Nr. 5. :

: A, B und C kommen zum Trockenpochen, bis dass sie
durch ein Sieb fallen, welches 38 Maschen auf den Quadrat-
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zoll bat und werden alsdann mit den iibrigen Producten D
bis I zur- Hiitte geliefert.

Man hat in Sachsen Versuche angestellt, um das Trok-
kenpochen der Setzvorrithe mit dem nassen Rischpochen,
nach der am Oberharze 1826 ausgefiihrten Methode auszu-
fihren. Obgleich diese zweite Methode eine geringe KErspa-
rung an Arbeitsléhnen.ergab, so wurde sie doch wegen eines
grossern Silberverlustes minder vortheilhaft gefunden. (Krei-
berger Jahrbuch 1840.)
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