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Die Frifdharbeit in Heerdents

PSS

Berfdpiedene Arten des Heerdfrifdens.

‘getfommen, Gervohubeit, ocalverhiltniffe und Bes
febaffenbeit Ded Roheifens haben eine Menge vor vers -
fehiehenen Frifchmethoden pevanlagt, welde fid nady
Katfen folgenbermagen eintheilen laffen:

1. Berfrifden mit cinmaligem Ginfdymelzen.

1. SRit einem, Die Borbereitung Ded Roleifens
wertretenden, einmaligen Ginfehmelzen unb einz oder
mefyrmaligent %qubre%en et eingejdymolzenern Maffe.

Die peutfde Frifdidmiede mit alfen ifren
Parietatenr, und wac:

a Die BDutz ober Klumpfdymicde.
B Die Kleinfrifdyfdymiede.

v Die Frifdyjdhmiede.

§ ®ie Sulujdymiede. )
s Die Halbwalonenfdymiede.

¢ Die Anlaufichmicde.
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2. Mit einmaligem Ginfdymelzen obne alle Bor:
beveitung des Nobeijens durdy Aufbredyen.
a) Die Wallonenfdymiede, bei welder fes
besmal mur fo viel Roleifen, ald ju einem
Kolben erforverlidy ift, angewendet und vas
Ausfchymicven in befondern Recheerden vors
genommen 1wird,
b) Die Lofdyfeuerfdymiede, bei welder vag
Ausjdymieden in demfelben Heerde gefdyicht,
©) Die fteyeride Cinmalfdymelzerei.
d) Die Siegenfdye Cinmalfdmelzerei.
e) Die Ofemunbdfdymiede, bei welder
wenig Robeifen fogleid) gar niedergefchmols
et und audgefchmiedet 1wird.
3. Mit einmaligem Cinfhmelzen und mit Bor:
Bereitung Des Roheifens.
Die Bratfrifdfdmiede,

IL Berfrifden mit gweimaligem Ginfdmels
sen Deg Eifens.

1. Mit gweimaligem Ginfdymelzen in berfelben
euergrube und in demjelben Srifchhecre,
a) Die Miiglafrifdhfdymiene.
b) Die Bredfdymiede.
¢) Der Sinterprocep.
2. Wit gweimaligem Cinfhmelzen in wei bes
fondern Feuern.
a) SJI'E Weidys und Hartgerrennfrifds
arbeit,
b) Die Kortitfd- oder Kartitfharbeit,
it Franfreich pat jedoch diefe Gintheilung nicht
gang undb fann man dafelbjt folgende vier Berfahe
rungsarten unterfcheiden.
1) Affinage comtois (hodyburgunbifthes Frifdhen),
Heerdfrifcherei bei Holyfoblen su Kolben (massiaux)
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welde in Demfelben Heerde wdikrend Hed Ginfdumel:
3eng des Roleifend zu der folgenden Operation unter
Hammern ausgefchmicdet werden. Die Comté-Me=
thode umfaft dag Verfahren bei Der deutfdhen Frifch-
fdhmiebe und die Abdnderungen, weldye die Lojdyfeners
fdymicbe, die Siegenfde und Steyerfihe Gumal:
fdymelzeret und die Ofemundichmicbe darbieten. Wit
twerben diefem widitigen Verfalren einen befondern
Abfehnitt yoidmen,

2. Affinage wallon (Mallonenfrifdhen). Die
Kolben werben in efnem Frifchheerde, wie bef der pors
hergehenden SMethode, davgeftellt, aber in einem be=
fondern Heerve (feu de chaufferie) ausgefdymicdet.

3. Affinage bergamasque (bergamastifhe Frifche
methode), aud gwei verfchiedenen Proceffen Deftelend.
Bei dem erften wird Dag RNobeifen in dem Heerde
umgefchmolzen (mazéage), bei Dem yweiten aber das
vorbereitete  Roleifen (fonte mazée) in demfelben
Heerde verfeifcht.  Wabhrend diefer eigentlichen Frifdys
arbeit finbet aucy bas Ausfhmicden der Kolben ftatt,

4. Affinage nivernais (nivernaifches Frijdyen),
Died unterfdyetdet {icdy von Dem vovigen nur allein
badued), daf bdie Operation der Vorbereitung des
HRobeifens und dag Frijthen ded vorbereiteten Roh:
eifeng in zwei befondern Heerden ftattftnden,

Sm Wefentlichen weidpen jedody alle diefe Frifdy=
methoden fo wentg von einander ab, daf man fie
alle fennt, twenn man fid) mit der fehwicrigften, mit
ber Deutfdyen Frifhyarbeit, vertraut gemadt hat, Grofs
tentheil8 beftehen die Abweidyungen nur in der vers
{chicenen Avt, wie ber medyanijche Theil ver Arbeit,
bag Ausiirecten ded gefrifihten Gifend su Staben,
mit der eigentlidhen Frifcharbeit in Verbindung gefept
tirtd, wogegen diefe lepteve felbft bei allen Methos
Den wefentlidy biefelbe bleibt.  Andere Abweidhungen
baben in ber Ratur und Befdyaffenbeit Des Roheifens;
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wobueh Der Procef Dbefdhleunigt werden fann  ober
persbgert werben muf, obder audy wohl davin  ihren
@rund, ob bas Robeifen fehon eine Borbereitung er:
Dalten bhat, was den Procef befdhleunigt, Vet Der
peutfchen Frifhmethode wird Robeifen von Der vers
fchievenartigften Befehaffenbeit verarbeitet, wogegen
die iibrigen Methoden durdjaus ein gutartiges und
melrentheild ein weified ober geweiftes MNoleifen er-
fordern. Wir befolgen jedoch hier die obige Eintheis
{ung nicht gang, reben hier fberhaupt mic pon den
widtigen Frifdhmethoden.

Die veutfde Frifdidhmicde.

Wit beginnen mit diefer wichtigften aller Heetd:
frifhmethoden, aus weldem Grunde iwir fie audy
ausfitelidher alg alle dibrigen betradyter.

Allgemeine Bemerfungen.

Frifdfewer nennt mar ein Hiittengebdude, in
weldpem fich ein ober mehrere Frijchheerde mit den
Geblifen und ein Hammerz oder audy wobl ein Walys
werf befinden.  Der Frifchheerd ift ein gewdhnlicher,
etwa 6 Fuf im Lidten langer und 3 Fuf Dbreiter
Heerd, weldper unter einer auf Gewdlben, ober beffer
auf Saulen tubenden Gffe fteht und fih 12 ober
15 3oll {iber dre Hiittenfoble erhebt. Der Heerd ijt
mit eifecnen Platten belegt und hat in der Ede,
weldye feine vordere lange Sefte mit Der einen furzen
bildet, eine Deffnung, oder den jum Berfrifchen des
Robeifens beftimmten Raum, in welden das foge:
nannte Feuer eingebauet wird, Dev fibrige mit
Platten belegte Naum des Heerded Ddient gum Auj:
bringen ded Robeifens, und um Raum gur Arbeit
mit ven Bredhftangen su -gewinunen. Die andeve Seite
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Ded Heerded bleibt fo weit, alg die eigentliche Feuers
grube veicht, offen und wird erft beim Ginbau bed
euers gefdloffen. — Dasg Gebldfe Fann, wenn 8
grof genug ift, fiiv mehreve Frifchfeuer dienen; alds
dann erhdlt jeded Feuer eine befondere Windlejtung
nebft Winbfperrungsfaftern.

Da die Gife bet den Frijchfeuern nur yur Ableis
tung Der aus Ddenfelben fichy erhebenden glihenven
Gafe, Funferr und Ddampfe und unicht sur Befordes
rung bes Luftauges bient, fo legt man aud) haufig
awet Feuer an eine gemeinfdyaftliche Gfje und verbin=
Det fie mit Derfelben butd) einen gemeinfdhaftlichen
GEffenmantel.

Die Figur. 87 und 88, Taf. IX, ftellen
einett foldhen, in Oberfdhlefien im Betriebe ftehenden
Doppelheerd mit gemeinfdhaftlicher Gfje, Ddie erftere
im Borizontalen Durdyfchnitt ober Grundrif und die
anbdere im fenfredpten Durchfchnitt nacy den Lnien
ab, Fig. 87, bar. a,a, a jind Ddie eifernen Umfaf=
fung8plaiten, b, b, b ift dag fogenanute Feuer, auf
weldhes i weiter unten guriidfommen; m ift die
burdy die Gffe n gehende Windleitung; o ein mit
einer Sdraube verfehenes Bentil, um den Wind-
firom su veguliven; p der Afdhenfall, q ber eiferne
Gffenmantel. i

Jtererlidy hat man die aud dem Frijthheerd ent:
weidpenden glihenden Gadarten nidht alletn jur Gr-
hitung der Geblifeluft, fondern audy daburdy benunt,
paf man die Flamme, ehe fie durdy die Efje abge:
fiihet wird, in abgefchloffene Raume leitet, weldpe

‘Dadurch erhipt und dann gewdhnlidy sur Vorbereitung

bes ju verfrifdhenben Robeifens oder jum Glihen
bed aqusjurecfenden Stabeifens angewendet werden,
Wie fommen aquf diefe Emrichungen guriie,
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Jemmm——

Roheifen.

Sehr widytig ift die Kenntnif von ber Befdyaf:
fenheit Des au verfufdhenden Robeifens, weil fich nady
Defien Berfchievenheit das Berfabren beim Berfrifdyen
vidytet. as nun ferner dle dupere Geftalt Des ein=
sujchmelgenven Robeifens betrifft, fo parf es nidt su
ftarf fein, voeil e8 fonft su fpwer und mit Koblens
und Seitverfuft abfdymilst; aber auch nidyt gu biinm,
weil e8 fonft gu flmell fchmelzen und su fliifitg in
pen Heerd gelangen wiirde. Man madht bie foges
nannten ®ange, 0. §. die Robeifenfriide, hHdchftens
6 Fuf lang, 9 Joll breit und 15 3ol ftarf, Oft
serben aueh Brucheifer, Eingiifie, mifrathene Stiide
und fonftige Abgdnge einer Gieferei entreder auf
bi; @gnae gelegt, ober unmittelbar auf Den Heerd

ebradyt.

g Giraues ober garves Tobeifen erfordert jwar
eine grifere Hige gum Ginfdymelzen, ald weifed vom
iiberfesten Gange Des Dfens, allein 8 wird im
Heerde vollfommen fliffig, Das leptere aber nuw
breiartig.  Spiegeleifen und bas ihm naleftehende
weifgare fommt Dagegen audy in  volfommenen
§lub, — Nber audy bet bem Berfrijdhen, d. . bei
per Bereinigung Des gefdymeidig werdenden Robheifensd
gu einer Gifenmaffe, weidyen beide Arten wefentlich
won einander ab. Grfolgt diefe BVereinigung {dynell,
fo fagt man, daf e8 gar in Feuer gehe; will fidy
aber pad Gifen im Heerde nicht leicht su einer Mafje
ereinigert, {o geht ed rob. Bei viel frembartige
Beimijchungen enthaltendem Robeifen muf {oroll basg
Gine, al8 audy das Andere forgfdltig permiedert wers
ben, weil in jenem Falle fehledyted unbd in Diefem mue
wenig Gifen dargeftellt witd. €6 miiffen dafier nady
ber Befdaffenheit des Robeifens Windfithrung und
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Mah ded Feuers entweber auf ben Gars oder Rolje
gang melyr ober weniger eingeridhtet werben,

Graues Robeifen fehmilst {dhroerer, ald grelled;
erfteres veranlafit alfo einen vofen, und lestered einen

acen Gang,  Beidesd ift nadytheilig, weil im erftern

%aﬂe suwetlen gwar viel, oft vielleicht audy gutes
Gtabeifen dargeftellt werden famn, die HAvbeit aber
fehr ecfdhwert witd und in einer gewiffen Jeft mue
wenig Stabeifen erfolgt. Jm Testen Fall wid in
Derfelben Seit gwar viel Stabeifen dargejtellt werden
sunen, allein eg witd miirbe, und wenn dag NRols
eifen nidht aus gqutartigen Grgen und leidtfifjigen
Befohicfungen ecblafen ift, fo erleidet ed einen bedeus
tenden Abbrand. Jeigt fidhy daher bas Eifen zum
®argange, fo muf dag Feuer auf ven Hehgang,
und will e8 im Heerbe nur fhwer frifden, fo mup
e8 auf den Gargang eingeridytet werden. Gares
Robeifen ift demnady il den Frifhprocep robidymelzig
und grelles Roleifen garfdhmelig.

Suweilen fritt aber der Fall ein, daf man das
Feuer nidht auf den Gargang einvidhten darf, wenn
gleidh pas Roheifen vol) geht. So giebt graues, vor=
sitglich bei einem Disigen Gange aus _fiengfliifiigem
Befdhictungen exblajenes Roheifen viel Schlacken, devet
Ybjonderung beim Gargange nicht aehorig erfolgen
wiftde.  Jft daber dad Verhalten Des Robeifens ine
Heerde nicht befaunt, fo muf man erft BVerfudye iiber
bie befte Ginvidtung Deg Feuerd anftellen. ;

Die fiiv eine Frifthoperation einzufchmelzende
Rofeifenmenge (a6t fich nicht {mmer beftimmt anges
ber, weil man durd) das gleidhyeitige Ausfdymieden
bes Eifens, Defonders wenn died in jdwaden Sors
ten beftebt, oft Iinger gu {dhmelzen genbdihigt ift.
St der Regel nimmt man 2% bis 3 prenf. Centner
u einem Frifden,
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Kohlen.

Ginen wefentfichen Ginfluf auf den guten G-
folg bes Beiriches hat die Befdyaffenheit der Holyz
fohlen, Harte erfordern ein fiirfeves (Seblafe, geben
aber audy eine fidrfeve Hige, weidye bediiefen, weil
fie leidht verbremmen, feines fo ftavfen Geblafes, brinz
gen aber audy Feine o hobe Temperatur hevvor, Bet
jenen muf der Feuerbau melhr auf den Gargang einz
getichtet fein, als et legteren, weil in ber ftdrferen
Hige, weldpe fte geben, bas Roheifen voler  eins
fdhmilst und langfamer feifcht. Befonders perdienen
fieferne Kofhlen den BVorzug vor allen andern. Wer=
et die Koblen beim Bremmen mit Sand abgeldfcht
wnd bei naffem LWetter angefabren, fo nehmen fie tn
ihren Spaltenn und JRifjen Sandfdrner auf und vers
anlaffert dadburch ofi einen febr ftacfen SNobgang,
weldyer durdy Den Feuerbau nidt verbefert werdern
fann.  Die befte Grdfe, in welder die Soblen Deim
Frifdhen angewendet werden, ift bie einer Fauft oder
eineg Hithnereies, indem Fu grofie Sohlen, befons
perd harte, Dem Winbe ju piele Liicten laffen, fo
daf pas Gifen falt geblafen wird, und yweil ju flefne
pent Wind nicht sum Robeifen durchlafien.

Jufdlige, Windmenge 2.

Obgleidy Sufdhlage et det Frifcharbeit eigentlicy
nicht angementdet werder, fo ift dodh ein Jufas von 2
bis 10 Procent fein gepoditem Kalf fitr fhwefel= und
phosphorhaltiges Gifen ein febr guted Berbefferungss
mittel, ©er Kalf muf fogleidh nacy bem erfolgten
Ginfdymelzen und tm Anfange Ded Frifhprocefied suz
gefenst werden. Bei rofdymelzendem Foheifen ift ein
Kalfjufag ebenfalld fehr zu empfeblen, weil ex das
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Garwerben e Gifens Defirdert. — Beim Rofigange
faffen fidy haufig Hammer{dhlag unb gute Garfdylace
(Gifenorydul=Gubfilicat) mit PVortheil anwenden, um
einen gaven Gang su erhalien, wobei gugleidy an

Gifen gewonnen wird. Beim Gargange bringt man

yobl reinen Sand in den Heerd, allein 8 ift dies
ORittel mit Seitz und Gifenverluft vecbunden. —
Bon Jeit yu Jeit Waffer in's Feuer ju giefen, hat
swar den eigentlidyen Jwed, das ju {dynelle Verbrens
nent Der SKoblen 3u verhindern, alletn beim fiarfen
Rohgange leiftet Das Begiefen des rohaufgebrochenen
Gifens cbenfalls gute Dienfte.

Die sum Verfrifden erforderlihe Windmenge
Bingt von den verjdhiedenen Arbeiten in den verjdyes
penen Seitperioden Ded Frifchprocefjes und von der
Befdyafeneit Des Robeifens und der Koblen ab,
MWeifies over garfdhmelzendes Roheifen erfordert Dei
gleichen Formdfnungen einen ftdrferen Wind ald
graues. Sdywadyere und {dhlecytere Koblen erfordern
weniger Mind alg befere, wephalb bei einerlei Diiz
fenbffuung tn den verfdhicdenen Perioden bes Frifdy=
procefied ein fdpwddyerer und ein ftdrferer Wind er-
forderlich ift und ed Dem Arbeiter iiberlaffen bleiben
muf, die Quantititen ju beftimmen.

Ferner ift beim efgentlidhen Frifdhen die Befdhafs
fenbeit des aufgebrochenen Noheifens fefr gu Deriid:
fichtigen, indem Der Gargang mehr Wind al8 Dder
Robgang erfordert. 3u Unfang ded Frifchens ift
nidit fo viel Rujt erfordelicy al8 gu Gnbe Deffelbern.
Beim Anfaufen ift ein frarfer und jhneller Winbitrom
erforderlid), um das {dyon gare Gijen mbglichit flitfiig
su madenr. — Sum Ginfdymelzen eined mdglichit
guten, gaten, tobfchmelzenden Robeifens werden in
ver Minute 140 bis 150 Cubiffufp Luft erfordert; ju
weifiem oder garfdmelzendem Gifen 160 bis 180 Gu-
biffuf,  Beim eigentlichen Frifdhen find, je naddem
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das aufgebrodyene Gifen voly oder gar gebt, anfdng
lihy 200 big 210, su Gnde 240 big 250 und beim
rlqufen 400 Cubiffuf in der Minute erforderlich.

Der etgentlidhe Heerd oder dasd Feuer,
b. §. der Raum, in weldem der Frijehproced vorges
nommen witd, befteht aus gufeifernen Platten, bdie
einen Lnglidy vierectigen Kaften bilben. €8 gehdren
Biersu die Boben= und Ddrei oder vier Seitenylatten
(Bacten), deren jede einen befondern Namen hat. Die
Bovenplatte e, Fig. 87 und 88, Taf. XI nemnt
man det Frifdhboden oder Boden, Dievordere,
pon Der BVorheerdplatte Ded Frifchheerded begrenste
eite Beift die Vorderz ober Arbeitdfeite.  Biele
SHeerde find auf diefer Seite nody mit einem befonz
peren Jaden, vem Sdhladengaden d, gefihloffen.
Die diefer Seite gegentiberftehende heift die Hinters
ober Afchenfeite und der Dovt das Femer begrenenbde
Sacen der Hintergacden e. Der an der Formfeite
befindliche acen fiihrt den Namen des Formzadensd
f; die ber Formieite gegentiberfiehende Seite ober Die
Gidytfeite wird vou dem vievten Frifdhzaden oder dem
fogenannten Gidytzaden g begrengt.

uf dem Hinterzaden fteht nody eine Platte,
per Afdpengacden, um bie durdy die Flamme in ben
Funfenfang getvichene Afche, Saud u. f. w. guviids
subalten und su verhindern, daf fie nidt in ben
Heerd guriicfalle. Gv dient audy dagu, beim Gin=
fohmelgen und YAusfcymicben die SKoblen, und beim
Srifhen die aufgebrochenen grbfern und Heinern iz
fenbrocten und die Koblen gufammenguhalten und ju
perhindern, daf fte nicht aufer dem eigentlidhen
Feuerraume fich gerfirenen. Jn Dem Sdladenzaden
befinden fidy ein, audy mefrere iibereinanberliegende
Lochyer jum Ablafen der Schlade (RadythohD), welde
mit Soflentdiche verfhloffen und von Jeit gu Jeit
gebffnet werden,  Jft Tein Sehlacfengaden vorhanden,
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fo ift die Borheerdylatte mit Dem Sdladenlodse vers
fefen. — Uleber Der Rorheetdplatte endlich legt eine
anbere, 8 big 10" breite, guBeiferne *Platte, bie fos
genannte Sdhladenplatte, die jum bequemern Ma:
nipuliven tm Heerde, fowte um Jufammenhalten
ped Gifens und Der Kohlen dient.

Faden und Boden werben durdy bem ununters
Brochenen Betrieb febr erhist, bejonders leptever, weps
Halb er burdy eine Davunter Defindlicdhe ausdgemauerte
Oeffrung, dag fogenannte Timpellod), weldes
mit einer gufeifernen Rohre in Vevbindung feht,
purd) die Waffer in jened gebracht wird, abges
fiihlt werden fann. €3 ift Died erforderlidy, wenn
bie Saden rothglithend wetben, muf aber mit Bors

fidt gefeen, damit ber Boben nicht fpringe, benn

wenrt burd) die Spriinge Wafferdimpfe in bas Feuer
treten, fo erfolgt Nobgang, Gine feudpte Lage des
Heerdesd ift ju vermeiden, weil e fonft gu febe abs
qefiihlt witd.

Die Gnifernung der Borbers von ber Hinters
feite Ded Feuers ift grofer ald von ber Form: nady
ber Gidtfeite, wefhald man erftere Die Range und
leptere Die Breite ded Feuerd nennt, — Die Jaden
werden fo feft gefeilt, DaB fie fidy nidht verriiden Fon=
nen. Nacydem died gefdhebent, witd ber Boben auf
weichem Lehm eingelegt und ber etwa bel nidt gang
paffenber ®rdfe ibrighleibende Raum mit Gup- obet
Stabeifenftiidfen ausgefitllt und mit Lehm verftrichen.
Un den Formz und Hintersaden muf jedod) der
Bover fmmer Ddicht anfchliefen, umd ed Fann Der
Roum an der BVorberfeite am beften audgefiillt wers
e, weil diefe Seite mit Lide andgefiillt wird.

Form= und Gidtsaden ftehen weiter tn den hine
tern Sheil der Gffe Yinein, als die Ldnge Des Feuerd
betedgt, unb lTehnen fih beide mit Der einen Seite
an das Mauerwerf desd Frijchheerded. Beide nehmen
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ben Hintergaden in die Mitte, per fidy unten genau
an en Boven anfdhlieft und feft perfeilt witd.
Gewbdhnlich 1ft der Heerd 32 3oll lang und
2/ hig 28 Boll breit; jedocy Ffommt ed auf Deide
@ntfernungen nicyt wefentlich an, weil der eigentliche
Feuervaum mit Koblentdfdhe ausgelegt wicd, Eine
grofere inge, Al Breite, erhilt der Heerd, um das
eingefdymolgene Jtoheifen mit grofien  Bredyftangen
bequem aufbrechen gu Founen, was bei geringeret
E&n%}et nur fdwierig fein wiirde. QBid)ti%er ift aber
die Neigung der Saden, die Lage e Bobens und
feine @ntfernung von Der Form, Die Gidytz und
Hintersacten netgen fich gewphnlidy aus bem Heerde,
wasd gur Grleidyterung Des Hevausbredyens der Luppe
blent.  Der Formaden neigt fid) Dagegen in Dden
Heerd, theild yweil papurd) Dad fdmelle Anwdrmen
bes Jadens verhiitet und die Hise melyr in - Dent
SHeerd gebradyt wird, indem e8 obnehin in dev Ndbhe
per Form fretd am fackiten gavet, theils yoeil Dadurdy
Lefterer eine cmgemeﬁene Qage gegebert terden Famm.
Sie fann ndmlicy dann etwad aud Dder Heerdgrube
suriidgelegt twerben und braucht nicht fo weit iiber
pen Formzaden in Den Heerd hineingureichen, alg bek
einer fenfredsten Stelfung des Jadens nbthig fein
wilirde, wodurdy ein Heben der Form beim Ausdbres
dhen Der Luphe vermieden wird. .
Der Boben liegt meiftend gany Borizontal, indem
fich dann jebes gute Gifen ame beften verfrifchen Iapt.
Beim ftarfen Rohgange legt man itm wohl am Gidis
saden hober ald am Formpaden, beim ftavfen Gar:
ange Dagegen an ber ®idytfeite] niedriger al8 an der
otm.  Sevoch ift ein folched Berfahren nicht gu em:
yfehlen.
Windflihrung.

 ®any voryiglidy Hingt ber Grfolg bes Frifihs
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procefjed von der Winbfilhrung, 9. §. von ber Stirfe
und ber Richtung Des Windfteoms , weldye bucdy die
Befdaffenteit und Lage der Form und der Diifen
Deftimmt werder, ab. — Faft gang aligemein bebient
man fih jest muv einer Diife, und nur ba, wo bie
Grifdhfeer nocy mit alten Blafebdlgen pecfeljen find,
wenbet man wobl nod) jwei an, da das burdy leptere
yeranlafte Kreuzen des Windes als fohanlidy erfannt
ift. Gige Diife gewdbhet den Borthel, dap der Sehymel3=
punct ftetd an Derfelbent Stelle bleibt, ofne abaus
fegen; fobant, daf beim Manipuliven im Heerd mehe
Raum bei der Form gewonnen wird; und endlidy,
paf fidy die Lage einer Diife wabhrend der Dyeration
Bequemer verdudern [ift, wenn bem Windfirom eine
mehr ober weniger geneigte Ricytung jugethetlt ters
pen foll. Dap die Diife eine mit der Formmiindung
correfpondivende Lage erhalten muf und nicht etwa
ben IBindftcom gegen eine Ede ber Formbffming
Teiten Darf, verfieht fidy won felbft. Die Diifen le=
gen 2% big 3% Joll per Form sueiid, weil fie
sugleidy die Form ablihlen und gegen Das Berbrens
nent {dyiigen miiffen.

Die Form liegt in dem fogemannten FormFaften
(Formftall), einem aus gugeiferen Platten beftehen=
e Behdlter, und unmiitelbar auf dem Formpadern.
$Hat man {hr dle gehorige Ridytung gegeben, fo wird
fie im Formfajten fefigemauert unb bie Diife, nady=
bem fte audy gehbrig gerichtet ift, auf bem Blatte
ber Form feftgefeilt. Ihm lestere mbglichft unverriids
bar su madyen, weil fie beim Manipuliren im Heerde
oft Stofe erleiden muf, witd fie audy baufig nody
mit fogenannten Form{dpwdngen, ndmlidy mit jwet
eifernen Rlammern feftgehalten, die auf einer Seite

egen dag Blatt dritfen und auf ber andern tn
ormEaften befeftigt find. Kupferne Formen find ble
Beften, fhon dephalb, weil an benfe[%e(;l*(eicbt ie oft
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erforderfichen Verdnberungen der Milndung vorgenoms
men werden Tounen, inbem man fie auf ein foge-
nannted Formeifen fect, welded bie innere Geftalt
der Form Defigt. Man madt fie daber rothwarm
und hammert die Miindung enger oder weiter, worauf
man fte glatt feilt. Die Kupferfidrfe der Form darf
nidht gu geof fein. Die Miindung ift gewdhulidy
Kalbrund, und thre IWeite Hangt von der Befhaffens
Deit De8 ju verfrifdenven Roleifens und der anzus
mwendenben Kohlen ab, - Garfdymelzendes Eijens erz
fordert eine engere, rolhfchmelzended eine weitere
Form 5 im erjten Falle ift fie hodftens 13 3oll breit
und 14 3ol Hody, im leptern faum 2 Joll breit und
11 3oll Hod.

Die Frijdsarbeit mit pwet nebeneinanderliegenden |

Formen Hat im Allgemeinen Ffein glinfiiges Refultat
gegeben; mit befferem Grfolge hHat man fid) dagegen
awefer gegenitberftehender Fovmen bebient, um in
gleichen Jeiten grofere Stabeifenmengen i produi:
ven.  Jebody Dhat audy diefe Ginridytung, befonders
Deim @infdymelzen ded JHobeifensd, fo grofe Unbe:
quemlichfeiter, Daf audy die LWerfudye diefer At Feine
Radhfolge gefundemw haben.

Die Diife darf hodhftens 24 3oll in Der Form
surtidliegen; gevinger fann die Gntferming fliglich
nidht fein, um ble Form durch den Wind abzufiihlen,
Die Geftalt und Grofie der Diifendffnung mup der
ber Formdfinung gleidy fein.

Suweilen giebt man den Formen ein Obers,
ein Unter- und ein Hintermaul, ober Hinter:
miindbung, je nacdem entweder von ber untern Lippe,
fo baf bdie obere mehr hervorfteht. ober von bder
obern, fo daf die untere hervorfteht, aber von der
Seite der nachy vem Vocheerd gervichteten Miindung,
um die hinteve Gervorfiehen u laffen, etivas frehen
bleibt. GEine Obermitubung wenbet man an, wenn
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bie Roblen febr leidyt find und fdhmell wegbrennen;
eine Untermitnbung, wenn bas Gifen fehr langfam
abfdymilzt, oder auch bet Harten, fdwer verbrenns
lichen Kohlewr, Jeboch find beibe fiiv die Frifharbeft
nidht guteaglich und follten permicden werden. Gine
Hintermiindung wird gegeben, wenn ein ftarfer Gar:
gang ftattfindet, ober wenn der Windfirom su fehr
nady dem Hintergaden gevichtet iff. Jedodh fann man
bie Abhilfe leichter Dadurdy erlangen, Daf man die
Form etwad mehr vom Hinterzaden entfernt; ihre
ewdhnliche Entfernung von demfelben betrdgt 9 Soll,
Sbenjo foll audy eine Ridhtung der Form nady dem
Hintergacfen nie fattfinden, weil man den gedfern
Gargang durch anbere, vorgiiglichere Mittel bewirfen
fann, wogegen eine Ridptung nady dem Vorheerde ju
ben guten Mitteln jur Begwedung des rohen Gan-
geé gehrt, audy dag Ablaufen der Schlacfen Dadurd
efrbert wird, .

Die Grofe ded Hineinvagens Hat weder einen
Ginflug auf dag Einfdmelen nody aufs Frifdhen;
allein wdve e8 su gering, fo wiitde der Formzaden
i febr erhipt und angegriffen werden, wephalb man
Den: Scymelypunct etvasd von dem Formpaden gu ent:
feenen fudht.  Jebodh twiirde efn gu weites Hinetn:
vagert der Form der Hrbeit hinberlich fein, und fte
witthe betm Nufbredhen zu Teicht verviidft werden En:
nen, Die gewdbnliche Entfernung der Wiindung be-
tragt 3 bis 3% 3ol

Weitere Bemerfungen iber den Feuerbaun,

Selyr wefentlich beim Feuerbau iff die Tiefe,
0. b, die Entferming Des Bobens von ber Dberfldade
Ded Fovmgadens, welde durdy dag Hober= vber Ties
ferlegen Ded Bodens vermindert, ober vergrifert wird.
68 wird durdy die Lage ved Bobens mehrentheils die




470

Menge ed in einer gewiffen Jeit s erhaltenden
Stabeifens. und die Giite deffelben bejtimme; allein
fie ift ganglich von der Befdhaffenheit des su verfris
fdhenden NRobeifens abbhingig. Da im Allgemeinen
je tiefer das Feuer, um {o voher der Gang, und
je flacher es ift, Defto garer iberfelbe, fo erfors
bert weified Nobeifen einen tiefern und gares etnen
fladpern Feuerbau. Jebodh muf von diefer allgemeis
nen Regel abgewidhen werben, — Gin tieferes Feuer

febt in gleidhen Seitrdumen weniger und fchledyteres
%ﬁfen al8 ein flacdyered; e8 werben Darin mehr Ko:
Ten verbraudht, allein der Gifenabbrand ift geringer.
Kann daber durd) anbere Mittel Der Rohgang Be?ﬁrs

bert werben, o ift ed weft vorguziehen. Bei nicht |

feblerfreiem Robeifen darf die Tiefe nidht diber 9 Joll
Betragen, und nur bei fehlerfreiem und garfdymelzens
pem Robeifen Fann fie bis ju 10 3ol geben, Fohe
jhmelzended Roheifen fann in flacdhern Heerben ver:
frifeht werden, wobei an Jeit und Kohlen gewons
mtent, an Gifen aber in der Regel verloven twird, Die
Fiefe betrdgt in Diefem Fall 7 bis 8 Joll.
Robfdymelzendes Robeifen liefect gewdhnlich viele
und fehr rvohe Sdhlade, und um Ddiefer im Heerbe
Plag i verjaffen, ift man oft gendthigt ihn tiefer
su madyen, alg fonft wobl erforderlich wdve. — Fiiv
alles sum Kaltz und zum Rothbrudy geneigte Eifen
barf ebenfo wenig ein u flader ald ein ju tiefer
Feuesbau gewdblt werden; je nadbem es garfdmel:
gend, cvobjdymelzend, odber halbirt 1ft, muf bdie Tiefe
9 T%Bbié 8 ober 85 Joll betragen.
on Widstigleit ift ferner die Neigung ober das
Steden bder Form, wodurd) dag CEinfallen bed
auptivindfteoms in den é{ﬁeer‘o beftimmt wirb, baer
tdh dibrigens nachy allen Ridtungen ausbehnt. Jur
%enauen Beftimmung ded Neigungswinkels der Form
edient man fih der Formvage. Gany Horijon:
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tal follte man bYen MWind nie ober allenfalls
nut bef einem von allen fremben Beimifhungen
ang freien Robeifen fithren, weil su viel RKohs
e verbrennen, Dag Gifen ju gar in den Heerh
gelangt unb etn Theil ded Tinded wverloren geht.
Man muf die Reigungéwinfel nady den Umftinden
verdndern Fonnen, und die Berdnderung ift das befte
Mittel, den Garz ober Rohgang im Heerde {o u
ju bewirfen, dap bdad su erzengende Gtabeifen gut
augfallt. Je geofier die Neigung der Form ijt, dejto
tofjer gebt e8 tm Fewer, je geringer diefelbe, Defto
gaver; garfhmelzended %ubeiﬁm witd alfo eine ge=
neigtere, robfdhmelsended efne weniger geneigte Form
erforbern. — Swifchen der Tiefe Ded Feuers und der
Neigung der Form ober bder Ridytung ded Winb-
ftromes finbet ein gewified, von einander abhangiges
LVerhaltnif ftatt.

&8 laflen ftdy daber die Regeln Ded Feuerbaues
in folgenden Sdpen 3ufammenfaf?en.

Gin flades, etwa 7 Joll tiefed Feuer und
flacher Wind erfordern ein febr %ntes, gaves, rohs
{dhmelzendes Robeifen; allein bei geringerer Giite
Deffelben muf der Wind 6 big 7 Grad ftedhen, was
aber audy sur Wermeidung eined ftarfen Abbranbes
bei Dem Deften Robeifen jwedmdpig ift.

Bei einem 73 big 8 Joll tiefen Feuer und febe
ftechendem Windftrom Iapt fidh ein nidht fehlerfreies
und garfhmelzendes Robheifen su redyt gutem Stab-
eifen verarbeiten, Der Gargang des flachen Feuers
witd durch) die Neigung der Form yvieder aufgeho-
ben und in einen minder gaven Gang umgednbert.

Ginhodyftens 9L 3ol tiefed Feuerund flacher Wind
feben ein guted, garjdymelzendes Rofeifen voraus. Je-
body ift e8 befier, ein nur 8% bis hodyftens 9 Joll tiefes
Geuer und eine 9 big 10 Grad ftechende Form su nehmen,
wenn man redst qutes Stabeifen gewinnen will. Ein bis
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aur oben angegebenen Grenge tiefed Feuer und ein
gemeigter Windftrom find su einem nicht fehlevlofen
garfdhmelzenden Gifen erforderlih. Ebenfo Gt {id)
and) dag meifte halbicte Roheifen bef Diefem Feuers
bau verfrifchen.

Sefir  garfhmelzendes Robeifen erfordert efn
94 bid 10 3ol tiefes Feuer und ftarf ftechenden
Wind; ift ein foldes Roheifen von vorgliglicher Be-
gclf)saffenf)eit, fo Eounen ein tiefed Feuer und ein flades

nd angewenbet wetben.

Gejile oder Werfzeuge.

Die betm Frifhprocefie angemwendeten Werfzeuge
ober Gezdbe find folgende: _ .

1) Dreferlei Bredhftangen: eine grofe von 30
bis 36 Pfo. sjum Aufbrechen; eine Eleinere, mit der
Heinere Stiide aufgebrodien und an den erforderlichen
Dt gebradht yerden; endlid) ein fogenannter Schlak
fenfptef gum Abftedyernr der Schlade und gum Unters
fuchen Ded Suftandes von bem eingefchmolzenen Eifen,

2) Ginige Anlaufitangen mit Holzernen Griffen,
um fie, wenn fie febr Tury geworden find, beffer
faffen_sn Fonnen.

3) Gine Kobhlen= und eine Heineve Heerdfchaufel.

4) Gin Formbafen jum Reinigen Der Form.

5) Der redhtminfelig gebogene Luppenhafen jum
Herausgiehen der Luppe aus dem Fewer, mit einem
holgernen Handgriffe verfehen.

Der Frifdhprocef gerfallt in jwet letbei[uggen,
in pag Einfdymelzen ded ju verfrifhenden Rokh-
effend und in bie cigentlidhe Frifdarbeit; wdihrend
bes erftern werben jugleidy bie Kolben von der voris
gen Luppe gewwdvmt und audgefdymiedet.

Die bei bem Frifdhprocefie gebilveten Sehlacen
und Abgdnge find folgende:
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1) Rohfdlade entfrelit beim Einfdymelzen und
bel einem febr vohen Gange, fowie aud) nod) nady
Dem Yufbredhen ded halbgaren Gifend. Im Heerde
ift fie fhiffig, efaret {dhnell an Der Bredhftange und
fallt von derfelben ab. Ausd dem Schladenlode flieft
fte febr fhiffig mit dunfelvother Farbe ab, erftaret
aber febr bald, ift dann {dhwarzgran, metallifd) glin=
gend, [Odperig und nidht febr fihwer. Jm Heerde ift
fte Diinnfliifiig und verhinbert, wenn fle m grofer
Penge vorhanden ift, dag Frifhen des Gifens, be:
findet ftdhy ftetd itber Demfelben oben im Heerde und
muf daber hody abgelaffen werben, Damit nidt Gifen
mit abfliefen fonne, 9tady dem Robaufbrechen wird
fte durd) den Wind oft in grofer Menge in Geftalt
fleiner rother ober blawer Sterndyen, die fehr Dald

“erftarren, aud dem Heerbe getrieben. Sehr rohe

Sdlade ft ganglidy unbraudybar, aus einiger gewinnt
man_ der Dbebeutenden Gifengehalt durch) Jujap bei
ber Befchidung des Hobofens.

2) are Shlade entfteht Fury vor und nad
bem Garaufbredhen, fo lange fih dag Gifen nodhy im
Heerde befindet, Sie zieht fidh gany auf den Boben
und muf daber tief abgelaffen werden, wasd jedodh
nur bann gefdyicht, wenn fte suviel vorhanden ift
und hinberlidh wird, Beffer ift e8 aber, fie gav nidt
abgulafien, fondern fie durc) Aufbrechen beim Gidpt-
gaden nady demfelben hinguleiten, weil fonft Gifen
verloren geht. Ste flieft langfam mit Hellweifer
Farbe und erftavet nidyt fo fgcbneli[ wie die rohe
Sdhlade. Der Wind treibt fie ald filberweifie Stern:
cdhen (Jiinber) aus dem Heerde. Grftarrt hat fie efne
eifen%;aue Farbe, beftst nidyt Dag gefloffene Anfehen
Der Rohidlade, fondern nimmt verichicdene Aupere
Geftalten an, ift {dhimmernd von Halbmetallglang
und fhwer. Sie enthdlt gwifdhen 80 bis 90 Proc.
Gifenoxydbul wnd ift der befte Jufchlag beim Rob-
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gang, inbem fie nidt allein dag Garwerben befor:
bert, fonbern audy den Gifenverfuft durdy Reduction
eined Theils ihres eigenen Gifengehalts vermindert,
Sie muf forgfaltig ausdgehalten und von der Rok-
fdlade gefondert yoerben. ;

3) Sdywabl ift die im Heerde guriicFgeblichene
Garfchlace, weldye fidy auf dem Boben und an die
Luppe anbingt und bei deren Herausbrechen abges
ftofen wird, Beim Ausbrechen der Luppe wird der
Seywahl nidt aus dem Heerde genommen, fondern
in feiner Mitte zufammengebradht und dad eingu:
fchmelzende Robeifen theilweife davauf gelegt, indem
ev ein febr wirflames Mittel sum Gaven bes Ei:
fens it.

4) Hammerfdlag entfteht beim Jdngen, b. b.
Sufammenypreflen der Luppe und beim Aus{hmicden
Der Kolben ju Stdben oft in fehr bebeutender Menge,
befonders bei Der erften Bearbeitung Der Luppe unter
pem Hammer. Gr Fommt mit pem @lih{pan - ober
Sdymiedefinter dev Kleinfdymiede tiberein, befteht aus
feinen Bldttchen und wird sur Beforderung ded Gaz
veng beim Frifchen sugefest.

NAlles viel Silicium enthaltende Roheifen giebt
eine vobere Frifdhidhlade, als das weniger enthaltende;
befonbers ift Dies bei Coafrobeifen Der Fall, weldyes
bei einem hisigen Gange und aus frrengflijfiger Bes
fohicfung, obder bei faltem Gange erblafen ift. Die
auerft entftehende Koble ift immer roher, b. h. rveicher
an Kiefelerde, alg die fpdter fidy bildende, und fo geht
die Rothfdhlade nach und nady in Garfdhlade iiber,
peren RKiefelgehalt sulest fehr gering wird. Je mehr
Kiefelerve eine Frifhfdhlace enthdlt, fe mebr fie aljo
Rohidlade ift, je geringer ift ihre entfohlende Gins
wirfung auf das Robeifen; je mehr Eifenorydul fie
aber enthdlt, je mehr Garfdhlade fie ift, defto ent:
Fohlender with fle wivfen, indem fie fo lange Gifens
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orpdul abtreten famn, big fie wieder in ben Juftand
bed Silicats gelangt,

Die Bermandlung ded Robeifens in Frifdheers
ben wird nur durdy die Einwirfung ded Cifenorydbuls
in der Garfdlade auf die Kohle {m Robeifen bewirkt;
per Windftrom des Gebldfed oder ber natiirliche Luft=
sug der Flammodfen wirfen gu ftarf, s witd dadurdy
nidht allein die Kohle verbrannt, fondbern audy bas
Gifen orydirt, Das auf dieje Weife fidy bilvende Gi-
fenorybul ift e8 aber, durd) weldyes der eigentliche
Frifhprocef eingeleitet with, Nur ift 8 nidt g
permeidert, daf mehr Gifen orydivt witd, ald um
Berbrennen der Koble exfordeclidy ift. — Man hat
sue Gefparung von Brennmaterial und gur Berminbes
rung bHes (Si[%nbet[uffeé den Vorfhlag gemadyt, basd
fliiffige Roheiferr unmittelbar aus dem Hohofen in
ein Bad von gefdhmolzencr Frifdhichlade auf ben Heerd
eines Flammofend gu leiten; allein um nidyt nur bie
Koble, fondern audy Silicium, Mangan u. §. w. aud
bem Robeifen abjuleiten, und um daher ein gutes
und fefted Stabeifen daruftellen, mufi dag Robeifen
die unmittelbare Ginwirfung ded Luftftroms in Dder
Sdymelghiitte erfahven. — Auf Robeifen, weldes in
eingelnen Tropfen vor der Form in Frifdhheerden nies
der{dhmilzt, wird der Windftrom orpbirender eimmwirFen,
al8 auf foldyes, weldhes mur in einem breiartigen Jus
ftande niedergeht, und darin ift der Grund u fuchen,
warum das graue und an fidy unveine, D. B, mit mehr
Giliclum und Mangan verbundene NRobeifen beim
Berfeifthen in Heerden ein befferes Stabeifen giebt,
alg pag ausé denfelben Crien erblafene mweifie und gar=
{thmelzende Robeifen, wenn daffelbe nicht mit poryligs
liher Sorgfalt behanbelt wird. — Robidlade ent-
halt 68 big 96 und Garfhlade 60 bis 84 Procent
Gifenorybul,

&
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Betradtung desd %’rifd)procelffeé felbft.

Sft audy der Feuerbau nacdy der Befdyaffenheit
bed gu verfrifthenden Robeifens ecingerichtet, fo hat
man doch nody grofie Sorgfalt auf das Einfehmelzen
su perwenden. Man muf fich dabet von der vt Des
Ganges tiberseugen, indem man Dag Feuer baufig
mit dem Odladenfoief unterfucyt. Selhr {liffiges
Berhalten bed Gifens geugt von cinem fehr rohen,
ein weidher, tefgartiger Suftand von eimem guten,
nidht 3u rohen Gange. Kann man aber mit bem
Spiefie nicht mehr durd) ble Gifenmaffe dringen, fo ift
pies ein Beweis von etnem yu garen Gange.

Soll der Frifchprocef begomnen werden, o unters
fucht man suvdrderft den Hipgrad der Jaden und ob
3 nothig fei, Waffer tn den Tiimypel u feitert unbd
ben Heerd abgufiiblen. Darauf wird der gange Bovs
heerd mit bfche umitellt; Schyoahl und Garfchlade
pon Der vorigen Luppe toerden entweder fammtlich tm
%eetbe gelafien, ober theilweid herausgenommen; Der

obert voird mit Den fleinen Koblen vom vorigen
Frifdpen belegt. Der Heerd ift daher gdnglidy duvdy
diefe und durd) biche begrenzt, theild um Den Koz
Tenaufivand gu vermindern, theild um durdy Eoncen:
tration Ded Heerdraumes dem Winde mehr Wirkam:
feit ju verfhaffen. Die Lofdhe muf, pamit fie nidt
yom inde fortgetrieben werde, angefeudytet werbei.
Die quf dem Gichtzacen der Form gegeniiberliegende
Gany witd nun in den Heerd gerilickt und bei grauem
Roheifen Der Fovm big auf 6 Joll gendbert, wahrend
yeifies Roheifer vom diberfesten Gange weiter davon
entfernt bleibt. - Bet Der Anwendung von Robeifer,
weldyes gum Rohgange geneigt ift, werden Sywahl
und Garfdhlace von bem vorigen Frifdher fAmmilich
Benust. Bei fehr garfdymelzendem Robeifen fest man
20 6is 30 Pfund m den mit Garfehlacte verfelenen
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Heerd, um e fehmell einfhmelzen su laffen, woburdy
8 etwad voher bleibt. Will man mehr Brudyeifen
mit anwenden, fo legt man e8 auf die Gang. Aber
audy des fdpnellern Ginfdymelzens wegen, 3. B. wenn
nur Kolbeneifen gefhmiebet wird, bringt man ein
Stiiet Gifen in den Heerd. AlS duferftes Mittel betm
Gargange fann Sand angewendet werben, fedod) thut
man died nidt gern.

Nadydem nun Kohlen 1iiber dad Feuer geftitvyt
worden {find, witd dad Gebldfe angelafien, und war
giebt man beim Berfrifchen von garfdymelzendem Rok-
eifern mebr Wind mit grofever Gefdywindigfeit, als
bet Der Verarbeitung von robfdymelzendem NRobeifen.
&3 ift algbann dahin zu fehen, Daf der Wind Ddie
Lofdhe und die Kohlen im Heerbe nidyt andeinanber

< tretbe, wefhalb diefelben befeuchtet und ufammenge-

Balten werden miiffen; daf fich die Rohfchlace nicht
au fehr anhdufe; endlidy vaf die Gang in dbem Mage,
ald fte abfhmilyt, mit der Bredhftange nadygehoben
werde, Die Schlacke dacf nidyt u tief abgelafien werben,
weil dag Gifen fonft im Feuer ju troden geht und ein
thferer Gifenverluft entjteht. Bon Jeit gu Jeit, bex
onders gegen dag Gnbe des Einfdymelzens, wird bie
Befchaffenheit des Gifens unterfucht, Gebt 8 su gar,
fo permelrt man den Wind, geht 8- suroh, fo bridt
man e8 beim Gidstzacden etwasd auf, d. h., man hebt
e8 mit Der auf die Schladenyplatte geftiibten Bredy-
ftange etivas in die Hohe, fest audy beim Gichtzaden
Shmwahl oder Garfhlade in den Heerd und wieders
Bholt das Nufbrechen, wenn jened nod nidt geholfen
bat. — Mte muf das eingefhmolzene Gifen gegen
pag Gube des Ginfdymelzend su roh ober su gar fein,
fondern e8 muf fidy wie ein Teig anfiihlen laffen.

&8 beginnt nun die eigentlidye Frijharbeit, weldpe
it 9ag Robaufbredyen Des eingefdymolzenen und in
008 Gavaufbreden ded halbgaren Eifend gerfdlt,
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Sobald dag Cinfdhmelzen vollendet ift, wirh bei uns
unterbrodjenem @ange ded ebldfed die Lofdhe vom
Borheerd weggerdumt, die Skhlade abgelafien, bas

“eingefdymolzene Gifen von Kohlen entbldpt, man fiopt

dann den im Scladenlodye und den goifden dem Gidyt-
saden und dem eingefhmolzenen Gifen befindlichen
Sdymabl mittelft der Bredyftange ab und fdyreitet jum
Rohaufbredyen,

. Dasd Rohaufbreden. o

Su dem Enbe iwird die grofe Bredhftange beim
Gidtsaden bié auf den Boben niebergefithrt, dann
in diagonaler Ridytung unter die Eifenmaffe gebract,
barauf gehoben und auf folche Weife von dem Form=
jacen geldPt und mehr nady dem Gidytsacten geriict,
baf bie Form frei wird und die Eifenmaffe nad
allen Ridytungen gefelirt und gewendet werden Fanm,

Dad weitere Berfahren richtet fich nady der Be=
fihaffenbeit ves eingefdymolzenen Gifens, und o8 laffen
fich Ddabei drei Falle unterfheiden. - €8 war das Gi:
fen entweder gu gar, ober ju volj, ober gehorig gar
efngefchmolzen, und manunterfdeidetdaberdag Klumy:
frifden, pa8 Durchbred)frifdyen und das com:
binicte Frifden ald die verfhicbenen HArien bdes
beutfdhen Frifdyfchymiede.

MWar pag Gifen gu gar in den Heerd gelangt,
fo bildet e8 beim ufbrecden nur einen etngigen Klum=

~pen, und diefer wird bdann mit der Brechftange im

Sufammenbhange umgewendet, fo daf bdie oberfte Seite
unten hin und die vorher Der Form gugefelrte auf die
Gidytfette ju liegen Fommt. Unter folchen Umftdnden
ift gwar bie Urbeit leicht, inbem man dag Eifern nur
iiber den Koblen ju erbalten und dad Feuer darunter
angufachen braudyt, bis jenes den Grad ber Garve er:
Balten hat, daf ed villig heruntergefhmolzen werden
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fonn,  Jebody werliert man dabei an eit, Koble und
Gifen, da ein {dhwader Wind und Haufiges Bededen
bes Gifens mit Koblen bie eingigen Mittel find, dasd
ju gave Gingehen Deffelben ju verhindern. — Die
fich tm Heerde anfammelnde Schlade wird nidt gany
abgelafien, damit vas fHeruntergefhmolzene Gifen nidyt
gaitg dent Bobden beriilyre,

Jft Das eingefdhymolzene Roheifen nody fehr roh,
wie 3. B. bei Der Luppe eines von Neuem in Betrieh
gefeten Feuers, fo fammelt fih oft fo viel Rohs
{chlacte, Daf man fie vor dem Robhaufbredyen ganalich
ablaffen. muf, Dte Eifenmaffe theilt fich dann in
mehrere fleine Stiide, die man, von der Gidt an-
fangend, nad) der Form gu in die Hike hebt und qus
bem Heerde jhafit. Run werden frijdie Kohlen ins
Feuer gebradit, bdiejenige Gifenmafie, welde vorbin
bet Der Giicht aufgebrocgen war, nad der Formfeite

ertict, und umgefehrt das vorfhin bei der Form Des
%ubﬁ&) gewefene Gijen nady der Gidytfeite gefhafft,
weil ¢d fchon eine mebr gare Befhafferfeit erhalten
bat. Jft bag Stitd febr gar, fo bringt man e8 gang
aug bem Windftrom 1iber bie Form, um ed beim jweis
ten Nobaufbrechen mit durdhgehen u laffen. it alles
Gifen in die Hohe gehoben und auf Koble gelegt, fo
fest man aud) wohl bei der Gidhifeite Garfchlacten
und Shwabl auf, fedod) nie zuviel, und I3t dasd
Geblife guerft langfam wirfen, damit fid) die Theile
mit einanber verefnigen, weldyes man audh durdy vz
beiten mit ber Bredhftange und Heerdfchaufel ju befirs
bern fudyt. Um Rolgang su vermeiden, diitfen entftel=
ende Licent und Jwifchenrdune nidyt mit Koblen audge:
fiilit werben. Jft bie Berbindung der Eifenflumpen grifs
tentheils ecfolgt, fo witd der Windftrom gur *Erregqung
einet holern Temperatur verftarkt, wobei diefiffige oz
{dhlade alg cothe und blaue, {dmnell erfaltende Sterne
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dhent weggetricben wird, fo daf man fie, wenn fidy
nicht viel bildet, nidyt absulaffen braucst, indem Died
wikrend der Frifdhperiode ftets mit Gifenverluft vers
bunden ift. Bet der Gichtfeite wird wohl eine Schau=
fel voll Hammerfdlag in den Heerd gefest. — Diefes
fogenannte Durchbredhfrifdyen eforbert viel Jeit
und Koblen, giebt aber ein quied Gifen, und ducdy
Anwendung der Garfdlade wird der Eifenverluft vers
mindert.

m beften ift es jebody, das Gifen ge[)Brt’% gac
eingufdymelzen, betm Robaufbredhen daffelbe in 3 bis
A Theile gu gertheilen, weldye von der Gebldfeluft ges
hirig oucchwivft und in Der Fiivzeften Jeit jur Gave
gebracht werden Fonmen.  Juerft bridyt man betm Gidyt=
saden auf, bringt die aufgebrocene Maffe aus dem
Feuer, bricht damm in der Mitte und sulest beim Forms
saden auf, Brtngt bie Stitde audy aus dem Feuer
und dann frifhe Kohlen hinein. Da die vor der Form
liegenben Theile {dhon eine slemliche Gare erlangt
Haben, fo werden fie demt Winbe nicht [Anger auds
gefett, fondern tiber dle Form gelegt, bie nody rohern
Stitce - aber, die beim Gidytsaden lagen, dem Wind:
firome gegenitber gebradyt, damit fie gaven. Darauf
toird Der Wind verftdeft und, wenn der Gang nody
etivag roby fein follte, eine Schaufel poll Hammers
flag in Den Heerd gefest, Wird es8 u roh im
Heerde, fo verftopft man alle Jmwifchercdime mit Kob:
fe. Der BVorheerd muf mit gehorig befeuchieter
LWidhe gefdhloffen fein.

Sft auf diefe MWeife alles Gifen vor der Form
niedergefhmolzen und man bemerft, daf daffelbe nodh
voly ift, {o bricht man jum gweitenmale roh auf, wel=
dhed jedody einfadper als das erfte ift, weil fidh das
Gifert trt Dert mefften Féllen nur in 2 oder 3 Theile
theilt. Bei fehr robjdymelzendem Gifen it audy wobl
nodh ein dritted Rohaufbredyen erforderlidy, jebody mue
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mit grofem eitz und Kohlenverluft. Db mehrere
Male aufgebrodyen werden muf, erfennt man bet gu=
ten, trodenen Koblen an der Heerdflamme. Jft fe
wet§, fo Deutet Dieg auf einen guten Gang, bei dem
ein neues Rohaufbrechen nicht mebr erforderlich it,
eine bldulidhe Flamme aber auf einen roben Gang,
per ein ferneres Nohaufovechen nothwendig wmadyt.
Hat fich vas Cifen tm Heerde gu einem Klhumpen
gebildet und ift rothlichweip und voth, fo muf o8
nodymald voh aufgebrodhen werden; befist e8 aber
eine gelblichweifie Farbe und werden filbermeife Funs
fen aus bem Heerde getrieben, {o bedarf e ded Roly=
aufbrechens nidht weiter, \

Auf einfgen Hiitten (4t man-das Roleifen gang
tof) eingehen und muf e$ danm vor dem Rohauf
brechen erft abfiiblen, wefhalb man bied Berfahren
oa8 Kaltfrifdyen nennt. Sobald bdie Gany aus
bem Heerde gertidt ift und die Kohlen von dem ein-
gefchmolzenen Robeifen abgerdumt {ind, 1wird dad Ge-
bldfe fogleid) eingeftellt, Das glithende Gifen mit Wa-
fer Begoffen, worauf es 10 bt 30 Minuten lang im
Heerde fteht, um au erjiaveen. TWikrenddem iwitd
pie Sdlade mit einer Schaufel weggenommen und
dann rofy aufgebrocden, indem der eimzige Klumpen
gewendet witd. 8 ift bieg aber ein verwerflidyes,
mit Seitz, Kohlen- und Eifenverluft verbundenes Ver=
fabren, — Nian muf ein dhuliches Verfabhren audy
bet folchem HMobeifen anwenden, weldes viel Roh=
fehlacte giebt, inbem man dafjelbe nach dem Einfdymel=
sen mit MWaffer begieft, um die Schlade jum Critar=
ven ju bringen und oben abjunehmen, wobet aber fein
Abkihlen ded Gifens beabfidytigt wixd.

Riel Phosphor enthaltended Robeifen muf fehe
tol) eingefdhmolzent werben, unt den griften Theil bed
Phodpbhors in Phodphorjiure verwandeln und fo forts

@dauplas, 161, B, 31
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fihaffen gu fonneny Jebodh wird von der Behandlung
diefes Gifens an einem andern Orte die NRebe fein.
©3 folgt nun dag Garvaufbrecyen, weldes
bei nicht gang fehlerlofem Gifen durchaus nothwendig
ift, indem e@ durdy vag Niederfdymelzen beim erften
Rohaufbredjen nody nicht vollig gar geworden, was
mir hodyftens bei leidhtivifdhendem wnd gutartigem
Robeifernr Der Fall ift, wobei freilich eine fehr grofe
Jeitz und Materialien=-Crfparung ftattfinden wiirde.
Soll gar aufgebrodent werden, {o witd der gamnge
Gijenflumpen mit einer grofen %rec{)ﬁan%e gang in
bie Hohe und iiber die Form gehoben, aber nicht auf
fFalte, frifdhe, fondern auf die fhon tm Heerde vors
hanbenen glithenden Koblen gefest. Der Windftrom
muf ganglih untec dem Gijenflumpen wegftreichen
und bas NRiederfhmelzen deffelben veranlafjen; vorher
mufi der Boben gereinfgt und der auf demfelben be-
findlide Sdhwahl aufgehoben werben, Man fahrt
bephalb mit der Bredyjtange juerft unter die Form,
pann [Angd Ded Vorheerdd und endlich Freugweid von
Der Vorbeerd= und Formzadenede nady der entgegens
gefepten Gde, weldhe die Gidht: und Hintersaden bils
pert, fo wie audy von der BVorheerd= und Gichtzactens
ede nach der Ede, die durdy bas Jufammentreffen Des
Hinters und Formzacens entfteht, Angefeste Maffen
werben lodgeftofen und in bie Hioke gehoben.
Nachpem nun dag Eifen feine neue Lage in ber
Feuergrube erbalten hat, o wird fie mit frifhen Kob-
len befchiittet und mit Wafjer begofjen, um fie linger
iiber bie Form u exhalten, weldyes befonbers bei einem
etwad toben Gange nothwendig ift. Dasd Eifen darf
nidyt ju gar fein, inbem e8 fonft nmur {dhwierig nie:
berfdhmelzen und dag Anlaufen fdhlecht gehen wiirde.
Da, fowohl um dasg Eifen in eine wallende Bewe:
gung su feBen, alg audy um die Schlacte pollfommen
abgufcheiven, eine febr Hohe Temperatur ndthig ift,
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fo muf ein farfer Windjtrom eingelaffen werden.
Das Eifen witd vor der Form faft tm fliiffigen Ju-
ftanbe mieergejdhmolzen, gevdth dabei in eine Fodyende
Bewegung, und es witd nun nody die Kohle am vollz
fommenften abgefhicdenr. &8 fommt daher im gaven
Suftande auf dem Boben an, indem e8 von Den
Sdylacfen umgeben ift. Der-Klnmpen darf weder su
{fangfam, nody ju fymell niederfhmelzen, inbem er im
erftern Falle, im ju gaven Juftande, nidyt gehdrig von
bem Winde durchftvimt werden und im lestern ju roh
niedergehen wiitbe.  Jft er gu gar, fo bebedtt man ihn
fleiftg mit feijchen Koblen, und ift er su roly, fo feudyz
tet man ihun fleifig mit Waffer an. It su viel
Sdlace vorhanden, die befonders beim Anlaufen hine
been fann, fo l4Bt man fte ab.

Auf mandjen Hiitten fdhreitet man, wenn Has
Gifen nieberflhymilyt und in eine fodyende Bewegung

evdth, sjum Anlaufunehmen ober Anlauflaiyen,
?Diefeé Berfahren hat folgende Vortheile:

1) Gewinn an Jeit und vergeoferte Production ;

2) Koblenerfparung, da die Luppe in FHirzerer
Jeit ausgefchuiedet wird;

3) Gewinmung eines vorgiiglidy guten Stabeifens,
indem felbft Das Luppeneifen Dbefjer ausfillt, jedody
{chlechter al8 dag Anlaufeifen. — Diefe Verfchicden=
gfit beim Gifen pon einer jeden Luppe ift audy der

nlaufmethode fretd sum Vorwurf gemadyt worben,
Das WVerfalhren dabei ift folgendes: Man bewegt
cine Bredyftange von der Sdhladenplatte bid nady
bem Hinterzaden nady verfhiedenen Richtungen unter
ber Gifenmaffe, aber tmmer {n der Horizontalebene
ber Form. Jeigt ficdy Dbeim Hecausdzichen an ber
Spise der Brehftange eine mildwetfie, feftfisende
Sdyale, fo fudyt man eine Pfanne oder Hohlung g1t
bilden, in die man den Anlaufftab ungehindert wies
ber Bineinfhieben fann, obne in baaél niederfdymel=

L3
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jende Gifen gu gerathen, weil e8 gerabe vor der
Form am flitfitgften und am-. veinften von der Sehlace
gefhieden ift, Nacdydem bdie Pfanne mit der Bredy:
ftange gebilbet worden ift, HAalt man Den Anlanfitab
Binein, dreht ihn guweilen wm und nimmt ihn, fobald
fih Gifen angefest bhat, heraus, FHihlt dafjelbe in
Waffer ab, damit die Lofdye abfpringe, fchweift es
unter Dem Hammer durd) einige Sdlige aus, Hihlt
¢ wieber ab, um dasg fdhnellere Anlaufern gu befor:
bern, und wiederholt dies fo oft, bis ber Anlauf:
Folben 16 big 20 Pid. fhwer ift. Derfelbe wird
pavauf ausdgefdhmicdet und vom Anlaufitabe abge-
Hauen, wdihrend weldher Jeit ein gweiter Anlaufjtab
eingehalterr und damit ebenfo und dann wieder mit
pem erften wie mit dem weitern 1. f. w. verfabren
witd, bis alles Gifen niedergefhmolzen ift und bas
Kodpen und Anlaufen aufhdrr.

Dte bet dem Koden ded Gifens entftelienbe
Sdlacte ift dem Anlaufen Hinderlich und mup daler
fortgefchafit werbens fedody ift e8 am beften, thr beim
Gidytzacten durd)y Aufbrechen Abgug su verjchafen,
peun e8 wiirbe ungwedmdpig fein, fie gany abulafjen
aunb durd) Entbloen ves Gijens bdafjelbe verbrennen
su laffen, was fidy durdy eine auflodernve Flamme
segt, worauf Hammerfdhlag in den Heerd geworfen
werben mufi. Jour die su viele Schlade muf abgelafjen
werben, twie Denn dtberhaupt efn u Haufiges Ab-
laffen Der Sdhlade beim Gaveingeben ftetd auf einen
feblerhaften Glang deutet,

Die Menge des ju nelmenden Anlaufeifens vidy:
tet fidh theil8 nady der Menge Ded eingejchmolzenen,
theils nach der Befchaffenbeit ded gar aufgebrochenen
Gifens und theild nady der Fahigfeit der Arbeiter.
DBei einem guten Verfahren fann ein Vievte[ big ein
Drittel ded garven Gifend durdy Anlaufenlaffen ge:
wonnen werbdeir,
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Das Luppenmaden.

Nady Beendigung bed Anlaufend (At man wies
ber weniger Wind ein und fdyreitet jum Luppenmas
chen. Die durd) Den Windftirom fortgetriebenen Hei=
nen Gifenftiicten, weldhe erftrent awifchen den Kohlen
auf dem Heerde liegen, fudht man forgfdltig Hervor
und bringt fie auf den entdlofiten Gifenflumpen, das
mit fie fich mit demfelben veveinigen. Davauf giebt
man der nun fertigen Cuppe durd) Schlagen mit dem
Haken eine mﬁglicgft ebene Oberflache, bt fie ol
ourch Befprengen mit Waffer ab, fperrt den Wind ab,
Bebt fte in die Hobe, ftoft den Schivahl moglicyft in den
Heerd gucticf, nimmt fte aus demfelben heraus und be-
Flopft {te mit grofien eifernen ober hidlzernen Schldgeln,
wm {hr eine ebenere Oberflddye yu geben, dDamit fie fich

beim  3dngen Dequemer behandeln laffe. — Der
Heerd witd dann fogleich gum fernern Cinjdmelzen
eingeridytet.

Gine gut gefrifhte Luppe muf die Linge Desd
Heerdes vom Forn= nady vem Gichtzacden Haben und
Linglidyeund fein; fie muf beim Hevausbrechen efne
mildypweife Farbe und Fetiglany beftten; beim Jdngen
muf fie fich von dem gaven Scdhivahl und von dem
Hammerfhlag gleichfam abjchdlen, die Hammerfhlage
Ieiri)tf annefmen und widt gu viel flifjige Scylade
entlaffen.
© @8 ift nun der dhemifdi=tedynifdhe Theil Des Pro-
cefies sur Darftellung ded Stabeifens ober dag eigent:
lidye Verfrifchen Ded Mobeifend vollendet, und es tritt
et mechanifdy-technifher Procef ein, um dem gefrifdy=
ten Gifen dle dufiere Form gu geben, weldyes bef Dex
Deutidhen Frifdhmethode ftets unter dem Hammer ges
fdyiebt, da fchon die Grofie der Ruppe die erfte Be-
arbeitung awifdyen Walzen gar nidst geftaitet.
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Wenn der Hammer, fei ed ein Aufiverfs ober
Sdwanshammer, zu Anfang der Wode oder nady
einem fonjtigen lingern Stillftande in Betrieb gefest
werben oll, fo muf er oben mit Koblen, die in einem
blechernen Kaften gliihen, abgewdrmt werben, weil er
fonit feicht fpringen wiicbe. Um Hammergeriifte miif:
fen alle Keile oft nadygefehien und nadygefeilt werden,
ba[mi[t bag Gevift ftetd den gehorigen Jufammenhang
bebhalte.

Die gur Bearbeitung dev Lupype anges:
wenbdeten Werfzeuge {ind folgende:

1. Der Deul- oder Luppenbaum, ein ent:
weber nur hilzerner und in der Mitte mit Bled) be:
legter ober gams fdymieDeeiferner und mit hidlzernen
Handhaben verfehener Stab, mit weldem die bamug
gelegte Luppe von der Hiittenfohle auf den Ambo
geboben witd.  wedmdpiger ift e8, diefen Transport
per Quppe vom Heerde gum Ambof mittelft eines
Sralms zu bewertftelligen. . :

2. Gine Stange sum Gegenbalten, wenn bie
Luppe suerft auf den Ambof bearbeitet witd,

3. Bwei verfthiedene grofe Sepeifen von ge
fdymicbetem Gifen mit eifernem ober hilzernem Stiel,
Sie gleidhen ftumpfen Beilen. Man fest fie auf die
Oberfliche des Gifens, laft ven Hammer davauf {dhla-
gen und gertheilt auf diefe MWeife die Lupye.

4. Berfchiedene Jangen: Gine grofe Rumyf-
sange mit langen Ccyenfeln, mit weldser man bdie
Luppe guerft pact und unter Dem Hammer bearbeitet.
— @ine fleine Rumpfiange gur fernern Bear:
beitung der Luppe. Iwei Warmzangen jum Paden
und Wdrmen dec von der Luppe abgehauenen Stitde.
— Jwei Staudygangen, womit die erwdrmten Stiicke
beim Bearbeiten unter dem Hammer gepactt werden.
~— Jwei Shneppelzangen sur weitern Bearbel:
tung der Stitcfe unter dem Hammer. —  Hufecdem
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mebrere Spipgangen ymn Auffafen feinerer Ge-
genftanoe,

Das Jdngen und Ausfdymicden der Lupye.

Die auf ven Ambof gehobene Lurppe witd suerft
fo gelegt, Dap fie Die erften Hammerfdhlage anf die
pem Gidhtsaden jugefehrt gewejene Seite erhdlt, =
pem fie hier am wenigften feft ift. Juerft geht et
Hammer {ehr langfam, um die Luppe niedergudriicers

up bas Abfliegen der garen Schlace su veranlafien,
%atauf aber rafder, wobei man die Luppe auf dem
Ymbof o Din= und herwendet, Ddaf fte 1berall eine
gleidyfbmige Oeftalt exhlt, und inbemt man fie um=
Prebt, um aud) die anbere Seite durd) die Hanmer=
babhn zu ebnen. Man nennt das Sufammenidlagen
per Luppe Dag Jamgen derfelben, Dag Drehen und
Wenden derfelben auf dem Ambof das Abdrehen.
Nady dem Abdrehen with die Luppe mit dem Seps
eifen in Kolben ober Schivbel abgetheilt und gers
Bauen, die fogleicy sum TWaemen in den Heerd gz
riicgebradt werden,  Der gulest auf dem Ambof ju=
viicfgeblicbene oder der Formidhicbel wicd fogleid) etivag
geebriet und die Eent abgeftumpft, weldes audy nady
und nady mit den andern Schirbeln gefdhicht, uud
weldhe HArbeit man das Abridyten odder Abfajen
tenitt, i

@8 erfolgt nun das cigentfide Ausfdymicden
per Sehirbel g Stiben, nadydem jene nady und nad
wieder in Schweifhise gebradt worden find, Der
Formichirbel, afd der gavite, wird tiber die Form ge=
legt, um fich nady und nady su echiten, ohne dem
Winde ausgefest au fefn, wogegen der rohere Gidyt=
und der ihm zunadft befindlidge eine Mittelfdyirbel
vor Denr Wind gebracht werden. Beibe Mittelfcyivbel
werden uerft gewdvmt, und ed ift bei diefem Warmen




488

im 2Algemeinen ju bemerfen, dafi, wenn die Luppe gang
gar war, die Schirbel durdy Gintaudyen in Shlade
gegen Oie Gebldfeluft gefdhiitt und, wenn fie nodh
etwasd rohy war, in Den Iind gebradyt werden miif-
fen, indem faftige ShweiBhiten roh gebliebenes Eifen
wbllig gar machen fomnen.  Audy mup man die Schiv-
?v_:[ tm Heerde wenden, um fie gleihmapig ju ers
hien,

Jft der sunddyft ber Form liegende Mittelfchirbel
wbllig weifighihend, {o wird bie Jange hevausdgesvgen,
im afjer abgeldfdyt und wifdhen thre Schenfel De
bisher auf ber Fovm liegenbe Fovmfchivbel gebradhts -
Die hintere Warmezange wird darm nady vom ge:
viidt, fo dap fie die Stelle dev erften Jange ein:
nimmt,

Der erfte Schithel fommt nun in voller Scyweif:
bite unter den Hammer, um gur Halfte nady dem
beftimmten SMaf audgeredt yu werden, Der augdge:
vedte Stab wird davauf in Waffer abgeldfdht nnd
mit bem nody davan Defindlidhen Kolben, d, h. Der
anbern Hdljte ded Schivbels, o lange fortgelegt, big
alle Schicbel der NReihe nady, der Gidhtjchirbel gulent,
Dearbeitet worden find. % vortheilbafteften 1ft es,
nun fogleidy audy die Kolben ju wdirmen und ausdgu=
fdhmicden, weil daburch die Hige derfelben benuft und
3eit erfpart with, Jn efnigen Hiitten twerden dage:
gen bie einfadjenn Kolben bis jur folgenden Lupye
weagelegt 1nd beim Einjdymelzen weiter ausgefdymies
bet, wogegen die Kolben von der vorigen Luppe gang
auggevedtt werden, fobald die Sehivbel der jeht bears
beitetenn Quppe jur Halfte ausgefdhmievet find. Vel
Der erften Deethode miifjen jedodh, um bdie Kolben ind
Feuer bringen ju founen, die ausgefdymicdeten Enden
in Waijer abgeldfcht werden, wasd fihlechtes, briichi=
qes Gifen nidht qut aushalt. Vel der leptern ywird
oft cine Vergdgerung veranlaft, weil nidht cher aufs
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gebrodjen werben Eamr, ald b8 bas Gifen von der
vorigen Luppe gany audgefdhmiedet worden ift.

it fein Hindernip ein, fo muf der Hammer
big gquv wdlligen BVollendung des Ausfehmicdens un
aufhorlicy avbeiten. Die Midptigfeit und Sauberkeit
pes Scymiedens Dingt lediglich von dem Augenmaf
und der Gefchiclichieit des Arbeiters ab. Beim Aus:
vecfert mug er bald die gehbrige @ic‘irfe bes Stabed
gu_treffen fuchen, obme oft auf der/hohen Kante ab:
gufdhlichterr, inbem dadurdy bie Arbeit felr abgekiivst
wird; ed mitfien auch ftets alle vier Seiten Hes Stas
bes mit ber Hammer: und Ambofbahn in Beviihrung
gebradht werben, inbem fene nie fo glatt ift, als dicfe.
Bird ein Stab g falt, fo b er nidht mit ewmer
Hite audgefdhmicdet werben fann, fo muf yorn cin
Heiner &olben ftehen Dbleiben, ber twicber gemwarmt
und bann villig audgefdymicdet wird, Die Nrbeit it
et der deutfchen Frifdymethode unter vier Meann (Ham:
merjymicve) vertheilt, und ein fiinfter, der Lebrling,
ift su bejoudern Hiilfsleiftungen beigegeben, Se gwei
Arbeiter vervidyten dag Einfdhmelzen, Aufbrechen und
Ausidymicden big aur Vullendung ded von der Lupye
Fommenden Gifeng und werben dann von ven gwei
anbdern_abgeldf’t. Die Atbeit beginnt in der Radt
vom Somntag auf den Montag und geht unmunters
broden bis jum Sonnabend Mittag fort, — Den
Lobn exhalten die Avbeiter nady ver Menge des abz
gelieferten Stabeifens, weldyes nac) feftgeftellten Sapen
unter fie vertheilt wird,  Yuferdem find fie fiiv die
Giite des Stabeifens und gewdhnlidy aucy fiiv den
Berbraud) an NRobeifen und HolgEoblen g emer ge:
wiffen Quantitit Stabeifen verantwortlich, Miehe=
verbraud) muf begahlt werden, Criparungen yerben
uey Geld belohnt. Der Adgang an NRoheifen Dei
feinem Beefeifhen ift nady der Bejdhaffenbeit ves Roh=
eifens und nady der Gefeyictlicyeit des Arbeiters vers
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fehieben, Fobeifen mit vielen fremdactigen Beftand=
theilen, befonbers folches, weldyes falt: und vohbrii=
diges Gifen liefert, hat wohl 30 bis 40 Procent
Abbeand, mittelmipig gutes graues Robeifen 25 big
28 Procent, Bet vielen feinen Stdben ift der Ydgang
etmwag groficr al8 bei vielen groben. — Der Kohlens
verbraudy ift audy febr fdpwanfend; in gquten Hiitten
betrdgt er 18 big 20 preuf. Gubiffuff auf 100 cblhu.
Pio. —  Die widpentliche Vrobuction bei vedht ver=
{chicbenartigen Dimenfionen des Eifens betrdgt 50
big 60 Centner.

Anwendung der erhifitew Geblafeluft.

Auch bei dem Heerdfrifchen hat mamw mit dem
beften Grfolge erhisite Geblafeluft angewendet, wies
woll man nicht iiberall den giinftigen Ginfluf verfel:
Den auf den Brennmaterialienverbraudy erfahren habern
will.  Jedody fcheint e8, daff yum grofen Theil nur
die Beibehaltung und fogar die Vermelhrung der friiz
Ber Det faltem Winde angewendeten Gefdyivindigfeit
D8 Stroms beim Einfdhmelzen die Urfacdhe Des Mif=
lingens twar, indem erhipte Luft fhon olnedied einen
Rohgang veranlapt. Wenn man daber weitere Dt
fen= und Formoffmmgen anwenbdet, fo braudt man
im Allgemeinen den Feuerbauw nicht zu verdndern,
wicwohl man hieviiber nody immer Feine tibereinftimz
menden Grfabrungen gemacht hat,  Befonders it
fom geigt e fidy in Der Poriode ded Ginfdymelzens,
fermer bet Dem Damit verbundenen Ausihweifen der
Kolben und bei der Warmarbeit iiberhaupt, fo wie
endlid) beim Gaveingehen der Cifenmafie. Das W=
men und Schweifen evfolgt fchneller, e8 ift dabei der
Gifenabbrand geringer, und e8 find weniger Kohlen
erfordetlidh. Dagegen fcheint das Robjvijdyen ehwas
vergdgert yu ywerden, und darin liegt der Grund, wa:
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tum bev fonit exlangte 3eitgewinn nidyt sur Vergrifie-
tung der widyentlidyen Production gefiibrt hat,  Man
bat daler vorgefihlagen, wdilhrend des NRobfrifdens
falte Quft in Anwendung zu bringen. Dag Inlanfen
wird durdy dle erhiste Quft ecleidytert und befdyleunigt,
Die Grifie der erlangten Griparungen an Kollen und
Gifen ijt febr verfdhieden und Iafit fich micht mit all=
gemeinen 3ablen ausdriicen. ‘

Berfdyiebene Berdnderungen und Berbef=
ferungen ded Frifdfeuerbetriebes.

Man hat wicderholt verfudyt, bie Holgtohlen bet
ber Heerdfrifharbeit durd) Coafs gu erfepen; allein
man Dat nie ein giinftiges Nefultat erlangt. Das
gefrifchte Gifen bebielt vofeifenartige Gigenfdhaften
und war gewdhulich fehr vothbriichig. Nur febr veine
und fehr leidyt entyiindliche Goafs aus Badtohlen
wiieden vielleicht anguwenden fein.  Dagegen biirfte
ein guter, wenig Afdhe hinterlaffender, fdywarger ober
{dywarsbramner Torf in ftarf gedbretem, nidyt ver
fohliem Juftande walrfdheinlidhy ein  amwendbares
Material feir.

Die mit rohem und Galbverfolhltem Holze
big jebt angeftellten Frifchverfuche fdbeinen su dem
Refultat su fithren, daf weder Hag Gine npdh das
Anbere Dhinveichende Hise im Frifchheerd entwicelt,
um die Ginfdymel3= und befonders die mit berfelben
verbundene Schiweifiz und Strectarbeit, fowie bdie
Garfrifeharbeit dabei vornehmen 3u fonmen, vaf fidy
aber bagegen damit die Jobfrifdharbeit fehr qut aus:
fithren [dgt. €8 hat fidy ferner geseigt, Daf bas
Hols ein gleiches Volum Holztohlen pollftdndig erfest,
oaf aljo die Unwendung defielben mit nidht unbedeus
tenben dfonomifchen BVortheilen werbunden fein wird,

Gin anberer widitiger und gu Deriickfichtigender
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SPunct ift die Benupung der aus den Frifdy-
heerden cutweidenden Gafe, wiewohl fidy dies
felben anbers ald die ausd den .S;')oh'n':(fcn entiveichenden
verhalten, indbem fie weniger Kohle wrhdgas enthal=
ten und daber ju einer newen Verbremmung wentger
geefgnet find. 9udy geftatten e8 die im Srifdheerde
vorgunchmenden medpanifdhen Arbeiten nidyt, die Gasd:
arten aufyufangen und den Sutritt der Atmofphive
absubalten. €8 miifien daher die aus dem Frifch-
Deerde entweidyenden gliihenden Gafe unmittelbar in
bie ju crhienden RNoume geleitet, und aus diefen
fodbann burchy die Gfie entfernt werben. Sm Allge=
meinen bat ein foldher Raum die Gonfiruction cines
gewdhulichen Flammofenheerdes, und fie ift im Allge-
sneinen fo einfacy, daf fie fidy leicht nady einer jedent
Dertlidyfeit abdndern (G5t ~ Winderhikungsvorrid)-
tungen, laffen fidy in der Gffe oder auf irgend eine
anbere Weife anbringen,

Man Dhat, wic jidy leicht evadpten [aft, el vers
{dhicdenartige Ginvidhtungen diefer Art, und o8 wiirde
ung febr yweit fiihren, wollten wir mur die Haupt-
abdanderungen hier anfiibren. Wir befdranfen uns
parauf i den Fig. 89 big 91 ein Frifthfeuer mit
Borglithheerde su Salzahammer bei Mariagell in
Cteyermart dargujtellen.  Fig, 89 ift ein Durdyfchnitt
nady M N, Fig. 915 Fig. 90 ein Durdyfchnitt nach
O P, Fig. 91, und Fig. 91 ein Durdyjdynitt nad
R Q Fig. 90. Diefe Anlage wirde tn eine ge
wobnlidge pyramidale Gffe der alten 9rt, der das
Gemduer G G angehibet, eingebaut. Su dem Gnde
muften jedoch in dem alten Gffengemduer drei Deff-
nungen ausgebrocdhen werden, eine grofe bei N, um
barin die Arbeitsdifung d fiir den Ghihhead B,
und bie Oeffnung e jur Reinigung desd jdyottifdhen
Lufterhipungsapparates C angubringen, und et
Fleine auf der gegentiberliegenden Seite yur Gin: und
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Ausfiihrung bes Falten und erhiten Windbed, wie
im Grunbdrifie Fig. 91 mit yunctiveen Lnien anges
beutet wurde. Dagegen ift die hole Arbeitsbfmmeg
ber alten Gffe durdy das Jiegelmaucrivert £ &ig. 91
und Fig. 90 auf eine Fleine Arbeitddffnung reducirt
worden, wie aud den Figuren u enfrehmen. Sm
gewiinfchten Falle Fann bet ver rbeit diefe ofmnebin
mue 21 Joll hobe Arbeitsdffmumg nody Dutrcly ein [eidyt
beweglides Vorhangbledy beliebig erniedrigt werben,
weldyed 1iber der GEHbanf a am Trageifen b aufges
bingt wid,  Die im Frijhheerde A  entwidelte
Slamme sicht dibet die Briide g in den Glihheerd
B, aus diefem durd) die Sudysdfiung h in den Lufts
ethisungsapparat C, und entweicht bei der Deffs
nung i endlicdh in Den Raum der alten Effe.  3ne
Regulivung  der Temperatur follen die beiden Gpm:
municationgdfmugen h und i mit Sehiebern wer-
fehen fein; bet i gemigt die ndadyitbefte Gifenplatte,
die barauf gelegt, efnent gewitnjchten ITheil bdiefer
Deffmung fret [aft.  SJemebr die Deffnung h big au
einer gewifjen Grenge berengt wird, defto hiher fteigt
bie, Temperatur im Glihheerde B. Dafielbe gilt bei
der Oeffmung i fiir den Luftethibungsraum C. Da-
mit aber bei einer betradytlichen Berengung der Deff:
nung h die Flamme nidht thethveife gue Arbeitsdffnung
Des Frifdheerdes herausfchlage, dberhaupt der Arbeis
fer bor bem Frifthheerde niche yu febr von dev guriid-
gedrangten Hitse beiret werde, ift efne eigene Abgugs:
offnung C Fig. 90, angebracht, die chenfall8 in pen
innern Gffenvaum miindet, Die Disfraft des Gliily:
heerded wird sum Vorwdrmen pes Robeifens, der
Mafieln und Kolben verwendet, G5 hat fich Dabet
melrmal8 ereignet, daf bas Joleifen unvorfherge:
fehener Weife theiltweife gejdhmolzen ift, ein Beweis
Der hohen Temperatur, — Die Giveulation ber Quft
im Grbipungsapparate ift Her Yrt eingerichtet. dag
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per burdy k gugefithrte Falte Wind in das Grundrohr
(oder Hauptrohr) m gelangt, von weldem bderfelbe
purd) die fecdhs Bogenitiicfe p in dad gegeniiberlies
gende Girundrobhr n fritt und bei diefem Uebertritte
ethibt wird; aud dbem Hauptrohre n wird der erhite
Wind durdy die Xeitung q dem Cfeifen jugefiihet,
wie am Ddeutlichften aus den punctivten Linien im
Grundrife Fig. 91 zu erfehen ift. Der leichtern Auf-
ftellung und Reparatur wegen hat der Erhipungss
raum, ftatt eined gemauerten Gewdlbes, gufeiferne
Lleberlagsplatten s erbalten, welde jur befiern Hip-
haltung mit Sand diberfirent werden. Die Lufters
bisung betrdgt durchfchnittlich 150 Grad R., in eine
aelnen Perioden fann diefelbe indef iiber 200 Grad
gefrieben yerder,

Am pwedmdfigften wird der auf diefe Weife er=
histe Raum jum Ausfdyweifen und Ausfiveden ber
Sehicbel Denupt, fo Dap Der wefentliche Theil der
Sdymicdearbeit von dem Cinjdhmelzen gang gefrennt
und fomit eine yoefentliche Werbefferung des Heerd-
frifdhens hevbeigefiihet with, da, wie wiv falhen, bdie
Abhangigteit der befdenr Operationen von einander
piele achtheile hat. Aufervem [t fich aber in Dem
Raum, ohne befonderen Aufivand von Brennmateriale,
bag eimpufdhmelzende  Robeifen vorldufig ermwdrmen
und dadburd) dag Cinfdymelzen befelewnigert.

Ginen andern Vortheil gewdbren die BVorglith=
heerbe Dadurd), Ddaf bei ihrem Vorhandenfein bie
hohen Gfjen gang diberfliifiig ywerben, weil fidy die
Funfen {dyon tm BVorgliihheerde griftentheils abftofen
und die Beldftigung der Atbeiter durdh die vom Frifdyz
feuer mehr ober weniger juriicgedrangte Hise daburdy
jebr vermindert witd, daf die Arbeitddffuung mig:
lidyft ¥lein gebalten wird,
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Modification der deutfden Frifdymethode.

Man hat auch fonft fhon verfudht, das Aus-
fehmieden Des gefrifthten Gifens von dem Ginfdymel=
gen gu frenmen, tubem man im Frifdhheerde nur die
Sehirbel abfat und fie dann in Gejtalt von Kolben
u den Nedherden abliefert, Seboch wird dabei der
Sohlenaufwand bedeutend grifer nund haufig Das
Gifen nidyt fo gut, weil man in den Jtedheerden den
Kolben Feine fo qute, faftige Schweifhise su qeben
vermag.  Am ywedmdpigften diicfte etne foldye Trens
nung jein, wenn dag Roheifen vorher weif gemadst
und durdy bie entweichenden Gafe geglitht, dann bei
Holfohlen verfrifht und ju Kolben auggeredt wird,
weldye barauf in Glihofen bei Steinfoblen gewdrmt
und unter dem Walywerf . Stiben ausgefrect
werden.  Jedody find u einem Walziwerf viele Brifdy=
feuer und gu dreten Derfelben ift ein Hammer erfor=
berlidy. — Die in mandjen Gegenden geltende Gins
ridtung, daf swei Fewern nur ein Hammer ugetheilt
ift, fest voraus, dag die Arbeiter tn beiben Feuern
gleidyen Sdritt halten, was jedocdy fdhiwer g erlan=
gen jt, wephalb fie viele Naditheile hat. .

Die hodburgundifde Frifdmethode,
(Méthode comtoise.)

Diefe tn Franfreich in siemlidy allgeimeiner An=
wenbdung ftehende Frijchmethove hat audy in Deutfdyz
land, in der Sdweiz u. {. w. Gingang gefunden,
da jie al8 eine verbefjerte Abdnderung der deutjdhen
Srijchmethode angefehen werden muf.

Die Fig. 92—94 ftellen ein Gomtéfener mit
Berglithheerd und mit giwet Formen bar, o wie ¢8
bei Joptan in Makren im Betriche ift.  Fig. 92 ijt
ber Grundrifs, Fig. 93 ein Lingendurdyfehnite und
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&ig. 94 cine dufiere Anficht von vorne. A it der
Frifehheerd mit feinen beiberr neben einander liegenden
Formen, a die Wrbeitsplatte, k dag Seitenbleh, D
die Arbeitddffuung, f etne fleine Deffuung ur Rei-
nigung der untern Seite des Windfajtens C von der
angefesten Frijhjehlacte. Der Falte Wind wird durdh
b ugefiihrt, nud gelangt im erhigten Suftande durd)
¢ su der Pipe p, welder durdy die Leitung q nady
Wunfh aud) Falter Wind geliefert werden fann; vom
Winbfajten fiihren die beiden Diifen 3u Den Formen.
on ven Glihherd B gelangt man duvdy die Deiden
Ihiiven g und h; aus dem Glihherde fiihrt Dder
Sug durdh d abwdrtd nady e und jofort jur Efje B,
Sur Regulivung der Temperatur im Heerdbe B foll in
d oder e ein Schicber angebradyt fein, ohne den die
Zemperatur nie auf eine entfpredyende J;)B(I%e gebradi
werden fan,  BVon der efgenthiimlidyen Cinrichhug
bed Frifehheerdes werben wir beim Baue des Frifeh=
herbes au fprechen Fommen.

Die ibrigen Verbaltnifie find gang bdiefelben
wie Dbei ber deutfthen Frifhmethode.  Jebes Feuer
tit mit 4 Mann befesst, vou Ddemen fmmer je wei
gufammen avbeiten und in einer Sdhidt gewdhnlid
3 Luppen madyer.  Der Avbeiter, weldyer etnjehmilst,
veratbeitet dag Eingejhmolzene big sur Luppe und
fdmiedet auch die gemachte Luppe allein unter dem
Hammer aus, eine jedenfalld jehr zwedmipige Ar-
beitdvertheiling.

Fiir den Frifhprocef find folgende Perioben su
unterfdyeiben:

I. Période.

Ginfdymelzen, wobei gleidizeitiqes Abfehiveifen
ber Sdyicbel Dev vorigen Luppe ftattfindet. — Soz
bald eine Luppe aud vem Heerde gebrodhen iff, wird
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fe von dem Hammerfchmivt, der fie darftelite, unter
ben Hammer gebradht, gesdngt und in ywei Schyicbel
serfchroten, wabrend der anbere Den folgenden Frifch=
yrocef einleitet. Lebterer bringt ju diefem Gnde die
etiwaigen Fleinen Gifenbroder, weldhe vom Ausbre:
chen der Luppe im Heerde uriicaeblieben find, an
die ®idytieite ded Feuers, beffert fhmell, wenn e
ndthig fein follte, die Lofdbruft etwas aus®) und
{dhiebt Danm die, an dem dem Feuer sugefelieten Gnbe
fchon glithende Ganz von dHem Ajchenzaden ber, je
naddem bas su verfrifdhende Roheifen melr oder
weniger rohijchmelzig ft, 0,325 i 0,541 Meter und
auf dicfe Ldnge mit einer Neigung von 0,054 bis
0,081 Meter gegent Den Horizont, einige Joll vom
Gidhtsaden, und diefem parallel ober audy etwas ju=
fallend ing Feuer, fo Daf Das tieffte Gude immer
nody etiva 0,081 Meter iiber Der Formhidhe liegt. —
Jft etwas Brudyeifen mit 3u verfrifdhen, fo bringt
Der Avbeiter ebenfalls, nady Dem grdferen oder gerinz
%eren Grade der Robfdhmelziakeit vefjelben, 0,25 big
,290 Des Gewidhts auf bas ing Feuer reichende Gnde
Der ®ang.  Gr verwendet bet diefem erften Brudy=
eifeneinfabe fo viel al8 thunlich alle Feineren Stiide,
die er, weil fich fiir diefe Das Vormdrmen ofye Nady-
theil (Bexluft) nidht wobhl bewerkftelligen [3ft, unvor-
gewdrmt aufgiecbt, wdhrend grdfere Brudyeifenftitce
nidht anders, alg vorgewdrmt ins Feuer gefet wers
ven.  Hievauf fdhiittet der Hammerihmivt ven Heerd
boll Kohlen, fo daf Ddiefelben die Glang viliig und
bag Brudyeiferr je nady feirner Qualitat aiemﬁcg oder
villig bededen, Bei allen dieferr Nrbeiten, weldye

*) ®ied ift nidyt haufig erforberlich, da bie Lofdybruft
utfpriinglid) aus {hwerem Geftiibbe (mit Thott» oder Lehm:
wafier befeudhteter Kohlenldiche) bergeftellt, und durdy bas,
bem Betrieb bes Feuera vorhergehende, mebrftitndige Ab-

fodrmen giemlich) feft gufammengebacten ift.
Sdhauplap, 161. Bo.
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bic Hammerichmicde febr fehnell und gefhickt verrich:
teten, wird felten Der Wind ginglich abgeftellt und
dicfer Daher qudy, fobald Das Feuer mit Kohlen ges
fitllt {ft, sunddyft muw wenig verftdrft, wm das Gin-
jchmelzen einguleiten,

Wenn der mit dem Sdngen Der worigen Luppe
befihdftigte Hammerfchmidt dieje Avbeit verridytet, die
Luppe in gwei Schyirbel erhauen und bdiefe unter
bem Hammer abgedreht hat, werden diefe Sehirbel,
per eine vor und der andere gunddyft {iber der Form,
in's Fewer gebradyt, und cine ftarfe Schaufel per
bei'm Jdngen gefallenen Hammerbroden — gave
Schlacten und Gifen — auf ber Giditfeite aufgege-
ben.  Hierauf wird der Geblifewedfel etmas ver:
ftavtt,

Jept exfolgt, wie bei Der gewdhnlichen deutfchen
Brifhmethode, Dag Ausfdhweifen der Schirbel umd
pag Ginjdmelzen des ju  werfrifenden Robeifens
gleichseitig, Die Aufmerffambeit des Frifhers ift
theils bavauf gevidytet, den Schirbeln eine gute faf:
tige Sdyweihise gu evtheilen, theild der fiir jede
Luppe eingujchmelzenden Duantitit Robeifen den ge-
birigen Grad der Giare ju evtheilen,

Bei dem Ginfchmelzen manipulivt der Frifcher
fo, daf er bie Gany nie frither nadyritct, und neues
Brudyeifen auf der Gidptfeite nie friiher in den Heerd
bringt, alg bis bag juerjt eingefdymolzene fdhon einen
balbgaven und etwas feft anjufiiblenden Tefg auf
pem Frifchboden bildet, weldyer jum Garwerden ded
gunadyft eingufdhmelzenden Noheifens nidht unbedeus
tend beitrdgt,

Je¢ nachdem bas Robeifen mehr obder weniger
vohfdymelzig ift, je nachdem alfo Fleinere oder grifere
Quantitaten Roleifern auf einmal eingefdhmolzen wer:
ben founen, findet ein ein= bis dreimaliges RNadh:
viidfen Der Gang, oder bei Mitamwendung von Brudy-
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eifen, ein ebenfo vielmaliges %ad)%ebcn von glihenbem
Brudyeifen ftatt. Bei diefem Rachritcfen der Gang
werben audy ftetd frife Koflen und nady und nady
fimmtliche Hammerbroden von bder vorigert Luppe
mit aufgegeben. Die Arbeiten im Heerde find fol=
gende:

1. Der Frifder hat den Heerd fmmer stemlich
gleichmdfig voll Koblen 3u halten, damit pas Seuer
gehdrig in Hise Fomme und dags Ginfchmelzen wie
Dag Ausfhiveifen bemerft werden fonne®),

2. Die RNobeifenbroden, weldhe auf der Gidyt=
feite ungefdhmolzent nicdergefallen find, miiffen von
Beit gu et wieder mit per Bredhftange in dle Hikhe
gelioben werben, damit fie nicht etwa nody) gang voly
gu dem im Heerde fdon gavenden Robeifen gelan=

en und die Gare wieder versdgern, fondern ebens
?a[fé vor Dem Winde niederfchmel;en.

3. Die Formbfinung muf fmmer rein erhalten
werben, damit der Wind feine Richtung nicht anbdere
ober guriidgetricben werde.

4. Die Shlade muf haufig abgelaffen werben,
indem eine Anhiufung Derfelbert, weil fie wdhrend
Ded Ginfdymelzens tmmer vof bletbt, thetls fer& auf
JRohgang himwicfen, theils die orydivende und daher
garenbe Wirkung des MWindes auf Die Dberflidye
pes eingefdymolzenen Gifens hindern wiirbe. IWenn
baber der Frifder durdy Unterfuchen mit der Bech-

*) @8 ift immer vortheilhaft, im Anfange einer cinge.
leiteten Frifdyoperation bie Koblen nidht su fparen, weil
fr dadburd) dbas Feuer geniigend erhipt werdent Fann, um
file bad Garfrifhen und Luppenmachen ohne viele Koplen
im $eerde arbeiten ju Ebnirter, woburch nicht nur bie vore
her vielleidyt u reichlicy aufgegebenienn Koblen twieder er-
fpart werbent, fonbern befonders, teil die legterenn Operqe
tionten mit wenigen Koblen im Heeede Deffer unbd fhreller
ausgufiibren find, an Koblen nod) gcmvngﬁn‘ wird.




500

ftange, ober burd) aufgeblajene Sdladentiigelden,
auf efne Anbaufung der Nobidlade im Heerde fehlie-
fien fann, muf ev fogleich dad eingige (hohe) Sdhla-
denlodh Des Schladenzadens odffren und mit dem
Sdylacenfpief dag Ablaffern Der Schladfen verfudyen,
wobet er e8 fidh nidt verdriefen laffen darf, wenn
er Diefernn Verfudy einige Male vergeblidy mact.

5. Die Winfel zwifthen dem Formjacden und
Frifdhboven miiffen von Seft su Jeit mit der Bredy=
{tange unterfucht werden, um dag teigige Gijen gegen
pen Gichtzaden guridiudriicen, wobet {idy der Cifen:
tetg nachy der Mitte ded Feuerd su hebt und 1iber
bie juvitcgeduiicften Quantitdten nady der Form ju
itberfliefit, wodurd) efne Ortdverdnderung und dadurdy
eine gleichmdpigere Gare Dded fm Heerde vertheilten
Gifens evatelt wird, Suweilen gefdhieht Ddiefed Jus
vitdbriicfen aud den Winfeln am Foomaden audy
aud dem Grunde, weil dort die Sdlade etvad fteif

eworben fein fann.  Diefe Schlade muf, weil fie
%iof)fd)[acfe ift, dadurdy mebr vor Den Wind und in
ven Schmelzpuntc gebradyt werden, dbamit fie flifjig
und ablafbat werde und nidyt fpaterhin wegen fhrer
Gigenfdhaften einen Rohgang Herbeifiihre,

b. Je roher der Gang im Feuer ift, um fo
bfter muf der Frifhavbeiter Ffury hinter eimander
mit der falten DBrechitange durd) das fhiffige Eifen
fahren und Sypiefichalen (BVigel) ziehen, welde dann
von der Bredyftange abgeftofen und wieder oben auf
Dag Feuer gelegt werden.  Dadburdy wird dasd flifjtge

. Robetfen tn Bewequng gefest und bietet dem Winde
und feiner oxydivenden und entfohlenden Wirfung mehr
Flache dars sugleich aber wird ed audy abgefiihlt 1und
bem teigigen Juftande, in weldem e8 ebenfalls Teid)

ter gu gaven geneigt ift, mebr gendbert.
3t vas Ausidhweifen und Aus{dmieden Dder
Sdyirbel beendet, fo wird von bem feit dem lepten




501

Nadyeiiden der Gang nody in’8 Feuer ragenden Gang
enbe basd, was fidy leicht trennt, mit ber Bredhftange
abgeftofen, fobann die Gang ausd dem Feuer zuriic:
geciict, wobet wobl audy nody einige Stiide glithen:
Den Brudyeifens an der Gidt aufgegeben werden,
Dag Feuer wird nun mit Kohlen gefiillt, weldhe ge:
hovig vereinigt werden miifferr, worauf das leste
obeifen fangfam niedergefchmolzen wird,

Hiermit ift das @in%d)melgen von etwa 80—100
Kilogr. Roheifen beenvet*),

Der Kohlenaufiwand betragt fiir diefe erfte Pe=
riode Durdhfchnittlicy 3 Raffes ober 0,333 Kubifmeter.

II. Periode,

Garfrifdhen ober Rohz und Garvaufbreden. —
Sobald das julest aufgegebene Robeifen eingegangen
ift, arbeitet man lediglich davauf hin, das im Heerde
befindliche Gifen fdmell in eine gute Gare zu brin-
ger, wefhalb ber Wind etwad verftdrft und dann
sum  Nohauforedien  gefdritten wird,  Ju  Ddiefem
Jwede fahrt der Avbeiter jundadyfe mit der Bredyftange
an der Gidtfeite unter das eingefhmolzene Gifen,
febt e ein Wenig und driidt das gehobene und von
Dem weidjen Klumpen dadurd) Abgeld’te in die Mitte
Ded Feuerd, wodurd) die bet dem verfhicdenmaligen
Ginfdymelzen mit aufgegebenen Hammerbroden, welde
fich an der Gidytfeite yu Boden gefept Haben, in die
Miitte ded Feuers gebracht werben, wo fie gleidhfam
cinen Frifdwogel Dbilben und fo sum Gaven bes
Gifensg wefentlidy beitragen™), Ferner hebt der Fri:

*) Die Daucr ded Cin{dymelzensd ridhtet fich vorzitglic
nacd) ber ded Ausjdhiveifens. Lepteres erforbert immer etnen
Seitaufiwand von 70—80 Mimuten.

*) I manden Hiitten der Frandye Comté, in welden
cin febr robfchmelziges Roheifen verfrijcht wird, febt man
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fcher dag Gifen in ber Mitte und driict e8 endlich,
audy hebend, mit der Bredhftange aus den Formwin:
Feln nady der Mitte Ded Feuers, Diefe Arbeiten,
burdy welche dag Gifen in Stiiden ertheilt und in
foldhen erhalten wird, wicderholen fidy fest Biter,
wenn audy nicht immer in derfelben Reibenfolge,
Dabet mup man, durdy die Anordnung der erhalte:
nen Stitde, den Wind nady Den Punften Hes Feuers
gu leiten fuchen, an weldhen dad Gifen nody am mei=
ften vohy und wegen Mangel an Fhifjigleit der Schlade
troden gebt, weldyes haufig am Afhenzacden der Fall
ift. Sdlade wirh nun haufig (mmer hHody) abge:
lafjen, 8 werben mit der Bredyftange off Vogel ge-
gogen und der am Boden fid) bilbende Khrmpen faft
ununterbrocdyen ein Wenig gehoben, Damit die fidy
bilbende Garfdhlade auf vas Gifen wirken Fonne.

Sohlen werdern felten, nur dann, twenn der Heerd
gtemlich leer ift, nadygetragen.

etgen fidy die bei'm Cintaudyen der Bredyftange
in bas vor der Form fliffige Gifen erhaltenen Vb=
el ober Gpiechichalen von glanzender gelblichweifer
%arbe und haften fie siemlich feft an der Brechftange,
bilbet ferner Die an Der Bredyftange anhingende
Sdlade eine gleihmdfig diinne Haut, fo hat vasd
Gifen fo weit die Gare, mm jum Gavaufbrechen
fchreiten su Fonnen. Defhald I3t man das im
Heerbe befindliche Gifen fidh su einem Khumy vereiz
nigen und ftidt alle Yocyftechbave Sehlacke ab. —-
Hierauf fabhrt der Wrbeiter mit der Brehftange 3u=
vorberft an ber Gidytfeite etwas diagonal unter den
Klump und wirft, indem ev hebt, Ddie eine Halfte

fogleih nach bem Ausbrechen der 2uppe etwas Schoahl
von eitter fritheren Luppe mitten auf den Frifhboben, da-
mit berfelbe mit dem erft einfdhmelzenden Noheifers einen
Srifhvogel bilde, weldher die Gare wefentlich befordern foll.
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deffelben, bas Untere ju oberft, auf bie Koblen.
Gben fo verfalrt er an der Formjeite und follte fich
bei der Unterfudung mit der Brediftange geigen, daf
in Der Mitte ded Feuers nody Eifen auf vem Boben
bangen geblieben ijt, fo muf aud) diefes empor auf
dasg Feuer gearbeitet werben.

Jept witd Der durdy die AbFihlung ded Heerd:
bobeng erftavete und an dem aufgebrochenen Khumyp
anbdngende Schwabl [osgeftofen und aus dem Feuer
genommen, worauf jum Luppenwmaden gefdritten nivd,

Der Koblenverbraudy in diefer yweiten Frifdype:
viode ift duvdfdynitilidy 0,056 Kubifmeter™).

IIL Periobde.

Dasg Luppenmadien, —  Man  giebt junddit
eine Eleine Duantitat Kohlen auf und verftdrft den
Geblafewedyfel anfebulidhy™), worauf die durd) Das
Gavaufbredyen entftanvenen Broden iiber die Kok
len gearbeitet und {o veretmigt werden, daf fie vor
Dem Winde miedergehen. Dabei ift davauf su adyen,
baf nidyt etva ein auf den Koblen legender Broden
auf Denr Voden deg HeerDed falle und anverdndert
in die Luppe gelange.

Das Siladenftedhen fillt gang weq, Hingegen
witd, durd) Ginhalten der Brediftange n das vor

*) Die fiir die ver{dhiedenen Frifdhperioden als Ber-
braudy angegebenten Koblenquantitatent begiehen fich immer
%qrf eint eingefhmolgenes Roheifenquantum ovon 80 bis 100

ilogr.

**) MWihrend deffen fdhiebt bder den nddyften Frifhpro-
cef verrvichtende Wrbeiter bdie Gang ein Stid in’s Feuer,
bamit fie vorgewdrmt werde, fo wie er auc) dad etiva ju
verfrifdyende grofere Brudjeifens in den Warmofen bringt. —
©oll bie Luppe audgebrohen werden, {o wird die Gang
wieber guriidgezogen.
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ver Form flifitg niedertropfende Gifen, beffen Gare
biufig unterfucht. Seigen fidhy dabet nody tithliche
Syiepihalen, {o durdyfabrt der Frifher das vor der
Form flifjige Cifen vajdh hinter einander efnige Male
wit der Bredhftange und zieht auf diefe Weife fdynell
einige Bogel, die er Dann abftdft und wieder auf:
giebt; ober er lift bie Brechftange wohl audy fo
lange, al8 er nod)y vol) niedertropfendes Gifen be-
merft, unter Dem niederfhmelzenden Gifen im Feuer,
woburd) er die nody rohen Gifentheile in dem fiir
dlefen Fall sfemlid) grofen, an der Bredyftange ans
Hangenden Vogel vereinigt, aus der Luppe entfernt
und durch dag Wiederaufgeben Ddeflelben sum abers
maligen JNiedergehen und befferen Gaven Veranlaf=
fung giebt, —  Befonders ift darauf su fehen, daf
fidy dag Gifen nidht auf dem Heerdboben feftjese,
foudern aud)y dort die gehorige Gave erhalte, wef:
Balb die Pfanne in der Mitte juweilen gehoben wer:
ben muf, damit fie auf ihrer unteren Seite den Gins
witfungen der Garfhlade ausgefest bleibe.

e etwa auf der Gidptfeite niebergefunfenen
Gifenbroden miiffen mit der Brechitange forgfiltig in
bie Hohe gearbeitet und vor den Wind gebradyt wers
ben.  Die Anordnung der Broden diberhaupt muf
eie Decartige fein, dap fie dem Winde bei mbglichfter
Naberung unter fidy den ndthigen Durdygang lafjen,
babei aber tubig vor dem Winbe legen und nicht
gerftreut twerden.

Sft Der grofte Theil Der Broden jur Lupye ein:
gegangen und bemerft Der Frifdier von Den wenigen
ntod) 1brigen nur gaar uniebertropfendes Gifen, fo
3Bt er Diefe gleidhfalls tubig eingehen, nimmt dann
mit Der Schaufel die Kohlen aus den Winfeln des
Heerded auf und [aft fie iiber der Luppe vor dem
Winde miederfallen, damit die in Den Kohlen nod
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gerftreuten Fleinen Gifenbroden Gelegenbeit exhalten,
fich mit Der Luppe 3u vereinigen.

Hievauf wird dag Geblafe faft gany abgeftelt,
eine Sdaufel voll naffer Garihladen unter bdie
Soblen vor der Form gebradht, um die dort felr
bitge und fhiffige Luppe etwasd absufiihlen und dann
gum Ausbrechen der lefiteren gefdhritten, womit dev
Srifchprocef beendigt ift.

Sum Luppenmachenr find gewdhnlich nodhy etwa
0,056 Kubifmeter Koblen erforderlich,

Die Dauer der ganmgen Operation itberfdyreitet
L&I{ten 2,20 Stunben, Dag aud der Luppe nacdy dem

usidhmicden erhaltene Stabeifen betrdgt 60—75
Silogr. und ift von ausgeseidyneter Befchaffenkeit fiiv
warnie, wie falte Vearbertung, €8 {ft in groben
Staben von 0,00115 Quadratmeter Querfdhnitt auf
ber Brudyflacdye von Fornigzsadiger Textur, graulider
Farbe und giemlihem Glange, walrend es, su Feines
ten Dimenfonen audgefhmicdet ober gewalyt, ein
audgeseichnet febniged Gefiige mit etwad lidyterer
Sarbe amnimmt,  Kalt bricht e8 in geibern Sorten
nur fehr fhwer und fann in Dimenfionen von 0,009
Quadbratmetern (4 alten parifer Linien) oft durdy
breifig und mehrmaliges vedptwinfliges Hin= und
Herbiegen nidst gum Bredyen gebradyt werden. Irop
Der febnigen Zertur ber feinen = Stabeifenforten,
fpien  Diefe nidt nur othwarm, fondern  aud
Balt ausgeseihnet.  Micht minder gut ift pas Ver-
halten ded Gifens in der @d)meiﬁl?ige. Dabher ha-
bert 3. B. Audincourt undb Bourguignon einen gro
Ben Theil fhrer Fabrication an die fransditfchen Ar=
fenale, cinen andern al8 Bledhe an die im ehemaliz
gen Fiicftenthume Nontbeillmd gelegenen Fabrifen
fiiv geprigte Bledygefdyirre (Beaucourt 1c), einen
oritten su ifrer eigenen Fabrication febr fehbuer
Weifbleiche su lefern, wilrend die Frifehbiitten su
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Bellefontaine und Basdvilliers dasd Material fiir die
Drabtfabrifen gu Biel in der Scyweiy lefern, in de:
nen befonders audy febr viel gamy feiner Draht, wie
man ihn gur Fertigung todter Blumen benust, {o
wie audy verfupferter) Gifendralht angefertigt werden,

Bet einem ungeftéeten Betricbe producivt ein
Geuer widyentlidy wenigftens 4000 Kilvgr. (S0 Centner)
Stabeiferr, wovon etwa 60 Proc, in ftarfen Stiben
von 0,031 Quabdbratmeter und verfhicdene Stitrye find,

Der Robeifenverbraudy betrdgt 1350 — 1375 Ki-
Togr. und der Soblenverbrandy 7—8 Kubifmeter fiiv
1000 &ilogr. Stabeifen™),

Die befthriebene Frifdymethode, mit der gewdhn:
lichen Deutfthen verglidyen, unterfdyefvet fich von die-
fer vorgliglich nur durd) dag mit der Bredhftange
1blidye Arbeiten im Heerde, durdy dasd Siehen von
Bigeln, die fogleid) wicder aufgeqeben werden, und
padburd), baf dag Eifen melyr, ald bei dem meift in
Deutfdland 1iblichen Heerdfrifchen, in FHeinen Broden
gehalten wird: Glgenthiimlicheiten, wodurd) die Frifeh-
methode der Frande=Comté fehr viel Analvgie mit
Dem Pudbbeln erhdlt und febr ridtiq theovetrjd) be-
griinbet erftheint,

Die Vortheile, weldye die Amvendung der Com:
téfifchen Frijdhmethode gewdbhren, bdiivften folgende
fein:

¥) Die Bertupferung des Gifendrahted erheifht, foll ein
{dhdned Fabricat erzielt werben, ein gang homogenes Gifen.
& wurben 3 B. bei verfuchdweifer Anwendung von Gas-
eifen in den Bicler Drabtfabrifen die Stellen in dem Gif ett,
wo gwifhen bei cingelnen Gifentheilen fich frembdartige
Korper, die bad Sufammenfdyweifien verhindert battett, be-
fanben, und weldye das Gaseifen nidht felten zeigt, nady
ber Berfupferung ftets fichtbar,

**) Der Ubbrand betrdgt alfo 26—27,2 Proc. und der
Kohlenaufivand fiie 100 Piv. CHinifh Gewidyt 10,58—
12,09 theinldndifche Kubiffuf. ;
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1. Grgeugt man dabei ein Stabeifen von {ehr
guter Dualitdt; namentlidy diifte die 3abigfeit des
Gifens gewimmen, wenn audy vielleidht an der mit
ber fouft 1ibliden deutfden Heerdfrifdherei erlangten
Hirte ded Stabeifens etwas verloven geht®).

2. Producivt man in einer gegebenen Jeit vers
hlinipmapig mehr al8 bet der gewdhnlichen deutfhen
Srifdymetbhode, felbft bet febr gufartigem grauem Roly=
eifent, Denn wenige Frifhfeuer, die ein graues NRob-
eifenn nady der meift gebraudilichen deutjchen Frifdy
methobe verarbeiter, werden felbft unter den giinftige
ften. BVerhdltnifen wodentlich mebr ald 3000 Kiloge,
Stabeifen [efern, twdbrend in den Comiéfifden
Feuern unter gleiden Verhdliniffen wichentlich 4000
Kilo dargeftellt werber,

3. Jft der Koblenaufwand (10,58—12,09 rhein=
Idndifdye Kubiffuf fiiv 100 Pid. cblnifeh) gering und
berg(%ifenabbtanb (26—27,2 Proc.) feinedwegd dibers
mapig.

(i. Durdy den Umftand, dafi bei diefer Frifdh-
methode faft nie efn wdlliges Abjtellen ded Windes
erforberlich ijt, und daf duvch die Arbeiten bei'm uf-
bredyen (dDa pasg Aufgebrochene nicht aus dem Feuer
genomument und fauf gany frifhe Kollen gefest wers
den Darf) bebeutende AGHiDlungen des Heerded nidht
erbeigefithet werden, laffent ficy die bei Dev deutfchern
Srifdymethode vorfommenden hiufigen und bedeutens
bent Temperaturivedyfel gang vermeiden, fo daf aud
bie diber Den Frifhfenern angebrachten Wdrmdfen
vortheilhafter al8 bei der Deutfdhen Frifchmethode be-
nupt werben fommnen, wie died ju Audincourt, Bour:
quignon, Bellefontaine, Basdvilliers ¢, fiiv den Bes

Y) Fur bie Bledhfabrication ift wobhl bad durdy bdie
Comtéfifde Frifdymethode erlangte Stabeifen gany befon-
berd geeignef.
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trieb Der Stabeifenz und Bledy- Walswerfe, fowie
ber Sleinhdmmer mit dem beften Erfolge gefdyiebt.

Wir wenden und nun ju der Betracdhtung eini-
ger anbever Heerdfrifch-Miethodern.

Die Wallonenfdhmiede

fudt garidymelzenbes Iobeifen mbglichft gar eingue
{dhmelzen, dann fogleid) gar aufsubredyen und e
geben qu laffen. @8 nnterfdheidet fich diefe Methode
port Der Deutfihen dadurch, daf fie jedesmal nur fo
viel Roleifen einfhmilst, ald su einem 40 big 60
Pfund fdyweren Kolben erforderlidhy ift, welcher unter
Dem Hammer gesdngt und an einen befondern Ned:
Deerd oder an dag Scymichefener abgeliefert wird.
Die Arbeit geht aus diefen Griinden febr vajdh; es
Bfen fidy je gwei und swei AWbeiter in 3ftindigen
Sdichten ab. Dasd u einer Luppe erforderliche Gi-
fen ift in L Stunbe abgefhmolzen, und e werben
Daber in einer Schicht 6 Luppen gemadyt und in Hers
felben Jeit im Schmiedefener ju Stiben ausdgerectt.
Bei'm Cinfhmelzen wird wenig und bel'm Frifchen,
sur Beforderung ved Gavend der Maffe, viel Wind
gegeberr.  Je weifier dag Robeifen ift, fe entfernter
wit e8 vou der Form gelegt, jedod) nicht von der
Seite der Gidht, fondern de8 Afdhenzacfens.

Bei vem Bau ded Feuerd ift 3u bemerfen, daf
ber Form= und der Hintersaden in cinem ftumpfen,
Der Hinter= und der Gidptzaden in einem fpiten
Winbel gegen einander ftehen; daf die Linge des
Heerded 31 big 32, die Breite 30, die Tiefe 7 big
7% 3oll betrdgt, und vap die Form 10L 3oll vom
Hinterzacten entfernt ift und gewdhnlich eine Hine
termiindung ethdlt. Da diefer lange Raum bei den
fleinen Luppen durd) Wide eingeengt werden mufi,
. ber Kobhlenbrand dadurdy erhdht, die Hise zerftreut
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und dag Frifden vergbgert with, fo ift er fehr ibers
flitffig; wogegen bie flemen Luppen und das hiufige
Durdharbeiten des Gifend tm Frifh- und im Red:
heerd _ein felyr gutes Probuct werden laffen. — Der
leptere Bat einen eifernen Boben und einen eifernen
Sormzaden und {jt ibrigens mit LWjhe umitellt, —
S der Giffel Tiefern 8 vbeiter in eimem Frifdh=
und eirem Scdymicdeheerd wichentlidy 110 Hig hich-
fteng 120 Gentner Stabeifen; an der Niederlabhn
swet Frifhheerde mit einem Wdarmbeerd und einem
Hammer gewohnlid) 160 Centner, und e werden
Dabei su 100 Pfo. Stabeifen 15 6id 16 Kubiffuf
Soblen verbraundyt, fo wie der Abgang vor dem fehr
vorgitglidhen Stabeifen 28 Rroc. befrdgt. Jn der
Giffel fteigt er bi8 au 33 Proc. — bei fehr gar:
{chmelzendem Roleifer wird bei felr flach gefithrtem
Winde gar nidht aufgebrodhen, fondern die Lupye
it fogleid) be'm evjten Niederfchmelzen fertig., —
Jteuerlid) erfolgt Dag Warmen audy bei Steinfollen
in Sdyweighifen und das Ausjtreden der Stibe un=
ter Walzwerfen,

Die Qﬁfd;feucrfd)miebe

bringt felr garfhmelzendes Roheifen mit einem Su-
jap vou Stabeifen moglicht fmell und obyne Auf
bredjen gur Gave und vervidhtet das Ausjdymicden
Der Luppe in demfelben Heerd, aber nidst gleichseitig
mit dem CGinfhmelzen und Frifdhen. Suerft werben
bie Schirbel und Kolben von der vovigen Luppe aus:
gefchmiedet, Dann wird das Nobeifen einz und dann
gav nicdergefdhmolsen.  Man findet diefe Methode
mu tm Henneberg'fhen in Thitvingen, — Die LWfch=
feuer Deftehen blof aus einer Grube aus Kohlenldide
von 9 big 10 Joll Fiefe und einer 4 big 5 Soll
ftavfen Lo{chjoble. Die Form fteht 6 Joll in Den
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Heerd, und wetcht mur wenig von der Horizontale
ab; Lange und Breite der Grube find fehr unbe-
ftimmt,

Dagd sum Verfrifden angewendete Stabeifen be-
fteht vorgiiglich aug gavem Gifen aus:den Stiictifen,
oent fogenannten Giiffen oder Gufftitcden, oder
ba, wo dicfe fehlen (ba fest der unvortheillafte Stitc:
ofenbetricd fajt tiberall aufgehdrt Hat), aus altem
Ctabeiferr, Bei'm Ausfhmicden werden die Kolben
mit vielen gaven Hammerbroden beftreut, fo dap
fidh im Heerbe viele Garfdhlade fammelt, welde die
LBerbindung mit dem guerft eingujchmelyenden Stab-
eifer, eine gave Grunblage fiir dad demnddyft eingu-
fchmelzende weife Robeifen (Blumige Floffen) aus dem
Blanofen, weldyed als Sdyeibeneifen angewendet
wir, bilben muf. Dag durdy dag Nieberfdhmelzen
Deg Gtabeifens mit dem Schwall und mit den grauen
Hammerbroden gebildete gave Gifen nennt man
Frifdvogel. Sind Feine Guiitide vorhanden und
fann man audy nicdht fo viel altes Gifen herbetfchaf-
fen, alg gur Bildung des Frifhvogeld erforderlidy ift,
fo bildet man denfelben ober ein fogenannted Frifd:
ftiid fm Heerde {elbft, indem man 40 bis 50 Pid,
Sdheibeneifen mit Schwahl niebecfdhmelzt und fo die
Grunblage bilbet.

Juerft wird die von aller Garfchlacte geveinigte
Grube voll Kohlen gefchitttet, die Kolben von bder
vorigen Luppe unter Sufap vieler garer Jufdhldge
audgefchmiedet und dann gur Bilbung ded Frifchvo-
aeld  gefdritten.  Bet'm Ausdfdhmicben entfteht der
Sdywabhl, welder die Grundlage fiix den Frifdhvo:
gel bildet, inbem man dad su demfelbert Deftimmte
Gifen langfam von der Stange abfdhmelzen [ift.
Altes Eifen wird in swei oder drei Abtheilungen in’s
Feuer gebradyt und, wenn e8 die Schweifihise erbal:
tert Bat, mit einer Schaufel jufammengedrict, mit
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feoblen bebedt und niedergefhmolzen. Merben Gufis
fiide ober Scetbeneifen u ecinem grifdhftiice ange-
wendet, fo fpannt man bHag Gifen in eine Sange
und bringt e8 unmittelbar vor bie Sorm.  Sft der
Srifchvogel gebildet, fo fdhmelzt man das Sdyeibeneifen
cin, inbem uerft bie erfte, dann bdie weite, dritte
Ctange 1. mit dem erhipten Sdpeibeneifen wor Her
Giidht nadhy und nady ver Form ndler gerridt werben,
fo dag fidy die pweite Stange amwdrmt, wdlhrend
Die erfte, Der Form zundchft gebalterte, ~abfchmilt,
u. f. f. Dag niedergefchmoljene Gifen bildet mit hem
Srifchvogel gares Gifen. Gewdhnlich werden 1 .bi3
3 Gentner Gufftiicfe oder altes Stabetfen und 1% big
2 Centner Seyetbeneifen gu etner Luppe genommen. —
Der Abgang betrdgt an 33 Procent, der Sohlenpers
braudy iiber 30 Gubiffup su 100 Piund Stabeifen,
Gin Lofdhfencr [iefert wodentlidy 50 bis 60 Genfner
Stabeifen von vorsiiglidy guter Befdhaffenbeit,

Die Siegen’fdye Cinmalfdymelzerei

untericheidet fich von ber Steper’fchen, die wir weiter
unten Detradyten twerben, badurdy, daf bas mnieher
fdhmelzende leichtfrifchende Robeifen in Gdngen auf
bie Giditfeite gelegt und nue hin und wicder in Jan=
gen_bor bie Form gehalten wird, fowie baf felr
grofie, 3% bis 4 Gentner fihwere, Luppen angefertigt
wetben und hiufig Schlacte abgelaffen wird, Dag
,Robeiferr ift bei letchtfhiffigen Befdyidungen in nicht
felr Hoben Defen und aqus melrenthei(s manganhal:
tigen Graen exblafen, ift leidht sum Weifiwerden qe-
neigt, enthalt nur wenig Silichum wnp fann Daker
ohne Gefabr fdhnell sur Gare gebradit werden, Dag
Cinjdhmelzen gefchieht iiber und vor dem Winde, und
die wabhrend pes Ausfdhymicdens zugefesten vielen
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garen - ufdidge befordern diefed Garwerden. Alle
3 Gtunben ift eine Luppe fertiq.

Dag Feuer ift 24 Joll lang, Hinter: und
Sormgaden hangen 3 3oll in den Heerd und madsen
einen fpien Wimnfel mit einander, der Boven falt
nach Dem Vorheerd- und Gidhtsacfenmintel suweilert
um i 3oll, der Gichtzacfen ift gewdhnlich durdy Lofdhe
erfest.  Die halbrunbe, etwa 3 ol hobe und 1 big
15 3oll in den Heerd hineinftehende Form bildet mit
bem Formpaden gewihnlidy einen vedyten Winfel, pas
Fobeifen wird ihr bis auf 9 Joll gendhert und liegt
liber dem Winditrome, der suweilen fo geneigt wird,
oap ex die Mitte Ded Bodens trifft.

Dbgleic) unter den angewendeten 7 Gentner
fpweren Hammern me 33bilige Stabe qefdhmiedet
werbert, fo dauert dag Sdymicden dody faft ebenfo
Tange, al8 das Einfdhmelzen, wefhalb burdy bag W=
men grofie Paufen entftehen und ein Hammer dafer
gwei Feuer verfeben Famr, — Whodpentlich erfolgen
180 big 200 Gentner grobes, unter Rechammern
ober Walgen tweiter u verarbeitendes Gifen, mit etiva
18 Procent Abgang und efnem Aufwande von 6 bis
9 Cubiffuf der beften harten Kohlen fauf 100 Bfb.

Die Ofemundidhymiede

in der Graffchaft Mark fehmelst jededmal foviel gar:
fdymelsendes, vorgiiglich veines Roleifen von der tiber
bem Hintergaden vor der Form liegenden Gany gar

. eim, al8 gu efnem Kolben erforderlidy ift, weldyer mit

ver Anfaufftange aus bem Heerde genommen und
fogleich unter Dem Hammer ausgesogen wih. Die
Wrbeit Fann nidyt cher beginmen, ald bid Der Heerd
voll fhiffiger Gavidhylace 1ft, wefhalb gu Anfang e
Sdymelzens Shwahl und gare Hammerbroden (foge-
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nannte Kloot) eingefthmolzen werben. Gare Shlade
wird nur febr felten abgeftochen.

Dag Feuer ift 12 Joll breit, 27 3ol Tang,
7 3oll tief und die Form 7 Joll vom Hinterzaden
entfernt, Sie fteht 2 3oll in den Heerd und at
eine febr ftarfe Neiqung. Der Bobden ift nur 16
big 17 Joll lang, indem bder gange Vorheerd mit
Lofdhe audgelegt ift. Man wendet einen beftigen
Wind an und Gft dag Nobeifen 5 bis 6 3oll {iber
ber Form fdhmelzen; es erlangt bald die Gare, badt
gu mebreven Fleinen Brocen jufammen, weldpe mit
einem Handfpie§ geliiftet und vor den Wind gefiihrt
werben miiffent, wahrend man eine Anlaufitange in
bag Feuer bringt, um die Broden anfdeifen u
lafjen.  Sind, unter ftetem Umbdrehen der Anlauf:
ftange in Dem Winditrom, etwa 20 Pfo. angelaufen,
{o with der Kolben aus bdem Feuer genommen und
fogleich audgefdhymiedet, wdbrend ein andever in das
Feuer gehalten wird,

Dag erhaltene Gifert ift febr weid) und aufer-
ordentlic) 3dh und wird hauptjdcylichy yur Drabtfabriz
cation benugt.  Sum Yusreden der Kolber Ddiemen
leipte Scywanghammer. Der Abgang des Robeifens
foll 25 Procent und der Koblenaufiwand auf 1 preup,
Gentn. etwa 234 Cubiffuf betragen. — Sn Schwe:
Den ift audy eine dhnlidye Frifdymethode, eine eigent=
lide Wallonenfdhmiede, hin unb wieder im Betriebe.

Wir haben nun nody diejenigen Heerdfrifcharbet=
ten su betradyten, weldhe in den {ebr eifenreichen
fiidlichert Provingen bdes dfterveichifchen Kaiferftaates
feit Jabrhunberten 1iblidy find, und die von den vben
befdhriebenen mehr oder weniger wefentlidy abweichen.
Man wenbdet in jenen Linbern: Grgberzogthum Oefter=
veid), Steyermart, Kdvnthen, Srain, Salzburg, verfdyies
Dene Frifdymethoden an. Wi amteridheiven bef denfelben
guodrderft zwef Hauptarten, fe nacidem roeifes,

©dhauplas, 161. B, 33




514

teidhed, fdnell frifhendes Robeifen, ober graues,
langfam frifjhended su vervarbeiten iff. Dasd erftere
witd ofne alle weitere Borbereitung, Borfrifdyung,
fogleich mit einem WMale gar eingejdymolzen, wogegen
bag graue Nobeifenn, fowie das bhalbivte und dag
langfam frifchende weife, entweder etner befondern
Vorfrifdhung unterzogen, oder in einem und demfelben
Heerde bei ununterbrochener Arbeit mehrmals nieder:
efhmolgen werden mug. Das lehtgenannte Bers
?ﬂbreu umfapt wiederum die deutfche Frijchmethode,
die neuwerlich auch tn Oefterveich efne audgedehutere
Amwendung erlangt hat, da audy dort die Holzfohlen
im Breife fteigen, und da die deutfhe Frijchfchmicde
pag Brennmaterial am beften benupt,

SJetst find jebody in jenen Landern mnoch diejeni
gen Frifchmethoden vovwaltend, welde ed mit einem
Leidht ober fdhmell frifchenden Robeifen su thun haben,
pie mair unter der allgemeinen Venennung Einmals
fdhmelzerei gufammenfaffen fann.  Diefe Frifdy=
methode Haben Ddemnach bdie grifite  AWidhtigteit
und follen Bier gundadyft in Betvadtung Ffommen.
Shre audgebreitete Anwendung witd nicht blof durd)
pasg grofie Quantum von weigen, weichem Robeifen,
welches in Vordernberg und Gifenery (jahelich bei
500,000 @entrer) yproducivt wird, bebingt, fondern
auch dag langfam frifdhende weife, wie dag graue
Robeifen witd gum groften Theil durch eine BVorfui-
fohung in den Jujtand des leidtfrifhenden Noleifens
gebradyt und bann ebenfalld der Einmaljdhmelzered
untergoge.

Die Ginmalfhmelevet twird in Stepermarf a¢. felie
perfchieden audgefithet; wiv fonnen jedodh) blof auf
bie wefentlidyen Werfchiedenheiten NRicficht nehmen
und Demnddhft folgende rbeiten fitr fich betradhten:

bie dfterveichijche Schwallarbeit,
die fteyrifche Lofcharbett,
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bie Eirnthifthe RWfdharbeit mit gebratenen Blat:
teln b Kortitfdy,

bie fteprifhe Wallonenarbeit, und

die falburgifdye Sinterarbeit.

Diefe Aufeinanderfolge der verfdhyiedenen Gine
maljdhmelzeveien begeichnet uns gugleic) die Widtig-
Feit Derfelben, indem die Sepwallarbeit die widytigfe
und audgedehntefte, die Sintevarbeit Hingegen die am
wenigften iiblidye Frifharbeit ift.

Da idy hier nur eine furge Ueberficht diefer Frifchs
methoben, die hauptfacylich ein locales Snterefie fa-
ben, geben Fann, fo muf iy auf das Tunner’jde
Wert vertveifen.

Die dfterreidifde Shwallarbeit.

Der Heerd befteht aus qufeifernen Platten und
hat folgende Dimenfionen: Linge am obern Rande
27 Joll, am Boden 22 3oll; Breite der Formwand
am obern Rand 18, am Boden 13 Soll, die Wind-
feite oben und unten 2 3oll breiter. BVom Ranve
De8 Sinterbledhs big jum Schwallboden 14 3oll, om
Sormzaden big dahin 11 3oll, und von der Form:
miindung 8 bis 9 3oll. Die Formdffnung liegt in
per Miitte tiber bem Jaden; bas Stedben der Form
24 big 260, bie Diifenmitndung Freidrund und 3 Joll
weit; das Formmaul halbrund, ¢ Joll breit unbd faft
¢benjo fody.

Der Boden befteht aus gaver Frifhfdhlade ober
Schwall, theils in fein gepodtem Suftande, um
grigten Theile aber in grofen, didyten Stitden, weldye
legtere in eine Sdhicht Schwallpulvers wie ein Stra-
fenpflafter gelegt wird, Je didyter ein foldyer Boven,
um fo haltbaver ift er, und dauert dann oft mehrere
Monate fang. G darf nidyt fo fehr aufgeldi’t ober
erntiedrigt werden, weil fonjt ein Stob%n*g erfolgt;
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e mufi daher immer dahin gefehen werberr, baf bie
Gnifernung ded Bodend von der Form die normals
mifige von 8 big 9 Joll fet.

Dag gwedmdfigfte Roheifen fiir die Schwallar:
beit ift Das grofludige ober die fogenannten Schwallz
floffen, indem aus denfelben bet dem geringften
Gifen= und Kohlenverbrand dad befte Stabeifen darz
geftellt wird,

Bet den verfhichenen Wrbeiten eines Scywall-
frifhens laffen fidy am beften die folgenden 5 2Ab-
theilungen madyen: die jedesmalige Vorbereitung des
Heerdes beim BVeginnen einer neuen Luppenz ober
Dachelbilbung, der Ausheipprocef, die Bildbung desd
Jerrennz oder Frifchbodend, dasd eigentliche Jerven:
nen ober Frifhen, oder dad Ju= ober Nadyzervennen.

it der SHeerd falt, {o muf ev bid auf den
Sdywallboden  audgerdumt werden.  Darauf wird
bie durdy ein Nitfer geworfene Lojde mit Wafjer
Degoffer, geborig mit der Schaufel durdhgearbeitet,
und e8 wirtd mit biefer feuchten Lojdhe der Heerd in
ben vier Gden fo audgejdhlagen, daf in der Mitte
per Scwallboden frei bleibt. Borm, auf der foge:
nannten Efbant wird ein 4 bi8 6 Joll Hoher Wall
von Der feudhten LWfdhe aufgefiihrt. Darvauf wird der
Heerd mit Kohlen ausdgenilit.  Die Borbereitung
etned fhon gebrauchten Heerdes, nacdpdem ein Dachel
ober eine Luppe audgebrodyen worben ift, ridptet fidy
parnach, ob er bei Dem Ausbredhen ded Dadyeld mehe
ober weniger verlegt wurde, Auf dem Boben wuf
atgdann fogleich Hammerfhlag geworfen werden.

Gewdhnlidy wird der Dacpel bei der Sdywallar:
beit in 8 Maffeln zerfdyroten, und eine jede derfelben
muf wenigjtens jwei Higen erhalten, jo daf fiir den
angen Dadyel wenigftens 16, oft fedody mehr als
20 Higen ju maden find, Diefer Ausheizprocef ift
die angeftrengtefie Periode bet Dder Schwallarbeit
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inbem babei fdon ein grofer Theil bed Frifdhyro
ceffes felbft ausgefiihrt werben muf., SJuerft werben nur
3 Maifeln in vag Feuer gehalten, wdbhrend die an:
pern 5 Stiid entweder in einen Fleinen, einfachen,
mit fde gefiiliten Schadytofen zum  Warmbhalten
pergraben, ober in den BVorglihheerd gebradyt wer:
pert, wo ein folder vorhanden ift,  Gleichzettig mit
pen 3 Maffeln werben von der Windfeite 50 bis
60 Bfund Robeifen eingefest, welde bereitd Dei der
porigen Dachelbildung vorgewdrmt wordben find. Bon
pen Maffeln werden zuerft die fogenannten Ranft:
maffeln gewdrmt, welcpe von den dufern Theilen ded
Dadyeld Herviihren, und weil fie weniger rein find,
ftarfere Hisen erfalten miiffen, alg bie Kernjtiice
aug dem mittlern Theile de8 Dadyes. Die Winbs
prefiung ift in diefer Periobe niemald die volle.

3ft nun eine Maffel aud dem Feuer genommen,
um u eiem Kolben ausdgefdmiedet su werben, fo
witd eine andere an ihre Stelle gelegt.  Jft obnge:
fabr die Hdlfte der Maffeln ausdgebeist, o twerben
abermal8 50 Pfd. Flofien in Den Heerd gebradht,
und wennt nur nod) 2 Maffeln in demfelben befindlid)
find, nodhmald 50 Pfund. Gine vierte Flofjengarbe
von gleidem Gewidyt witd in den Heerd gebradyt,
fobald Dag Ausfdhmicden wollendet ift. Der Arbeiter
bat nunmelhr blof auf Dad Servennen u adyen.
St die erfte Garbe gany von der Jange abgefdymol:
gen, fo witd die vierte Garbe an die Stelle dev
erften gelegt, und e8 wirb eine fiinfte Garbe von
30 Pfunden eingebracht, fo daf 230 big 235 Pfund
?{)ﬁof)t;_ifebn pag gewdhnlide Duantum fiiv ein Da:

el {tnd.

Der Frifdprocef muf fletd in einem angemejz
fen garen ®ange fortgefiihet werden, unb ndadit:
dem erfolgt Die %‘tegu[itung aud) nod) durd die Menge
und Art der Jufdyldge, durc) Abftechen des Sinters,
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unb durdy die Verfdhiedenbeiten in der Stirfe bes
Winbes, Dasd wefentlichfte Anbalten fiic diefe NRe=
gulitung ded Ganges gewdbri: erjtens, dag BVers
halten pes Frifchbovensd, weldyer Defhalb beim dftern
Durdyrdumen ded Gheifend von Seit ju Jeit mit dem
Raumfpiefe unterfucdht werben foll, Dadurdy erhalt
man gugleidy yweitens tiber die Menge und Avt der
auf dem Jerrennboden befindlichent Schlacfe Aufjchluf,
indem felbe Den Raumfpief mehr odber minder belegt
und thre Befchafenbeit nach dem Ausfehen und Bers
Balten beim Grfalten 3u erfennen giebt. Endlidy
brittend gewdhrt felbft dag Ausfehen der Flamme,
befonderd Ded Laudyes, einiged Unbalten in diefer
Besiehung, und obfchon diefe Erfdheinungen nidst fehe
fparf find, werden fie doch am haufigften bemint,
weil man fie, oljne weitere BVemiihung vyon der Arbeits
feite aug, beftdndig vor Augen hat.

uf dem Boben befindet fich tmmer, fobald das
vollftdndige Nieberfchmelzen erfolgt ift, fogenanntes
Diinneifen, namlich bder FHebrige Suftand efnesd
guten Schweifibodend, und je garer dag Frifden,
um fo mehr Diinneifen bildet fidh, Die Windpref=
fung nimmt nun gu und Detrdgt etwa 24 Soll
Wafferfaule.

Sind endlich alle garen 3angen aud dem Feuer
genommen, o folgt dad fogenannte Juz ober Nadh:
gerrennen, weldes 10—20 Minutend auert, und da
bet Deffenn Beendiqung {chon faft alle Kohlen verehrt
fein {ollen, damit fie betm Ausbrechen Des Dacheld
nidht hinbern, fo muf mit dem Kohlenaufgeben gegen
Gnbe bed Jerrennensd fdhon Riidficht genommen wer=
ben.  Der Jwed diefer Arbeit ift, dag Diinmeifen
gu verfodyen, alle nody im Feuer befindlichen lofen
Broderr, die von den lesten Floffenveften und den
Jufdpen frammen, eingufhmelzen, die Rdander und
Belegungen von dem herumgeworfernen Diinneifen an
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per Oberflidie des Dacheld gu ebnen, absuftofen und
wieder eingufthmelzen, und endlich dle Schlace u
entfernen.  Um dag Umberjchleudern dev Kohle u
perhindern, muf der Wind nady und nacy gefepwdadyt
werden.  ady dem Aeufern ded Dachels fann mit
icler Siderbeit auf dle innere Befhaffenbeit deffels
ben gefhloffen werderw.  Jft der BVerlauf des Frifdyz,
procefies gang normal, fo ift Der Dachel voll und
eben, bhat eine lichte, vein metallifhe Farbe von
ftare glithendem Gifen und ift unten conver, aber
nidht glatt.

Die Hammer, welche bet der Schwallarbeit bes
nupt werden, Dhaben gewdhulich ein Gewicht von
500 Pfo., efnen Hub vor 18 big 20 Joll, und thun
in der Minute wenigftens 120 Schldage. Gin Hammer
bebient i der Tegel gwei Frifchferer. Ju diefem Fall,
und wenn in der Schidyt 10 Dadyel gemadyt werden,
befteht Die Bebienung aug 6 Mann.  Dag erzeugte
Gifert beftelit vorwaltend aug RNageleifern, aud Jage
geln und aus Drabieifen. Die Stirfe diefer Stibe
betrdgt im Durdyjhnitt § Joll. Dev Abgang ift su
14 big 15 Procent angunehmen, und der Koblenvers
braudy auf 100 Pfo. Stabetfen an 20 big 25 Cubit:
fuf groftentheils Fichtenfohlen,

Die Steyrifdhe Lidyarbeit

ift die in Gteyermart altiibliche Methodbe und bis
jebt audh nody die verbreitetfe. Der Heerd ift ges
maiert, und man fann ihn fowohl gum LWeidygers
vennent, D, fy. jur Stabeifenerseugung, als audy jue
Rohftahlarbeit, jum Hartzercennen des grauen Jioh-
eifens und jum Augbeizen ¢, amwenden. Die Form
erlydlt et Diefen ver{dhicdenen Anwenbdungen eine ehwas
perfchicdene Lage und Grdfe. Bei einer Heerdgrofe
pon 27 Soll Breite, 30 Joll Lange und 15 big 18
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Joll Tiefe, werder per Dadyel 200 big 250 Pfund
Robeifen eingerennt; bei Draht und Rageleifen jedodh
mie 150 bis 200 Pfumd.

Die Juridhtung Ded Heerbed ift faft diefelbe wie
bei ber Sdwallarbeit. Das Dacpel twirh gewdhnlid
in 4, hodftens 6 Maffeln zerfdhroten, welde alle 3u
g}eid)er Beit in’8 Fewer fommen, wefhald audy ju

nfang ded Ausheizend fein Robeifen in den Heerd
%elangt. &ind nur noch 2 Mafieln ober Kolben in
emfelben, fo wird die erfte Floffengarbe von 100
big 150 Pfund eingefest. RNady beendetem Ausheis
gen wird die Gebldfeluft gefdymwadyt, und es wird die
weite und gewdhnlidy legte Garbe von 60 big 100

fund eingebradyt, worauf 20 big 40 Pfund Ham:
merfdhlag und gerfdhlagene Scywallbroden ugefhlaz
en werben. Dag Ju:= und Nadyzerennen bietet
eine Berfchiedenheit von der bei der Scwallarbeit
bar. Der Wichdachel Hat dafjelbe Anfehen wie der
Sdwalldadyel, und der gange Procef Dauert gewdhn-
lich 3wei Stunden.

Die gewdhnlidhen Producte bder Steyer'[dyen
Jerrennz (Grobz, Grofz, Wallad- oder Walfd)=)
Hammer, find Saggel und grobere Stibe, inbem
bie fdhwddern unter Fleinern Redhammern weiter vers
arbeitet werben, Gin foldyer Hammer wiegt 500 Prbd.
Der Abbrand betragt 8—12 Procent, der Kobhlens
vetbraud) etwa 27 Gubifiuf Fichtenfohlen auf 100

Pfund Eifen.

Die Kacnthnifde LWidarbeit mit gebrate:
nen Blatteln ober mit Kortitfd.

Die Frifhheerde Dbeftehen aus eifernen Saden,
ber Boden jumweilen ausd einem Stein. Die 4 Sei:
tenwdnde haben guweilen eine geringe Neigung nach
auswdrtd, ftehen aber audy oft vollig lothredt. Die
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Breite betrdgt gewdhnlich 24 Joll, die Lainge ge:
wihnlidy 2 3oll mehr, die Tiefe 12—14 Joll. Die
orm ift meift halbrund und 1} big 1% 3oll weit;
hre Neigung in den Heerd betrdgt 12—15°,

Dag angewendete Roletjen find gebratene
Blattel und nur felten fogenannte Kovtitid
(Rartitf{dy und in Stepermarf Has). Bon bem
Braten reden wir bei Der Vorbereitung ded Roheifens.

Der Boden beftehit aus einer 4 big 6 Joll diden
Qage von Lojdye, die mit Ajdhe und Schladentheilen
gemengt und feft eingeftampft ift.

Die Luppe, in Kdrnthen Deul genannt, wid
in swei lange Maffeln gerfdyroten. Jede Mafjel witd
meiftend tn 6 fleine Kolben gefdhmicdet. Mobeifen
wird wwdhrend deg Ausheizprocefies, welder 2 bis
2% Gtunben dauert, nidt eingejdymolzenr, Al8dann
werben 200 big 220 Pfund gebratene Blatteln in
gwet Partten eingefebt, und ed werben bdie eingelnen
Dlattelftiide, nadydem ficdh Dbereitd Diinneifen, in
Kdrnthen Sauer genannt, gebildet hat, oben auf
bie Koblen gebradht und damn su einem Deul jus
fammengeriidt, Die Bearbeitung Ddiefed Deuld ers
fordert mebr 3Seit, al8 die in Steyermarf 1bliche.
Der Koblenperbraudy betrdgt 27—30 Gubifiuf auf
100 Pfund Stabeifen, der Eifenabgang 18 big 22
Procent. — Die Kdrnthnifde Lofdharbeit hat mehrece
Mobificationen.

Die Steyer'fdhe Wallonenarheit

iit biejenige Frifchmethode, bei der Der Yusheizprocep
vom Frifdprocefje getrennt und in einem eignen Warm:
feuer vorgenommen witd. lnter der Steper'fchen
TWallonenarbeit verfteht man daber jene Mobdification
ver Gteyer’fchen Frifdmethode, fowohl mit Lofeh-
boben, alg audy mit Schmwaliboden, bei Der Dag Aus-
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befgen ber Maffeln in einem eignen Feuer gefdhicht.
(8 hat diefes Verfahren in Steyermark eme nidyt
unbebeutende Ausbelhnung, fedoch witd ed nidht erfors
Derlidy feinr, Weiteres daviiber ju fagen.

Die Salzburgifde Sinterarvbeit

mwar nody vor mehreren Jahren fm Saliburgifhen febr
vetbreitet, ift aber jetst wegen ihres grofien SKohlen-
verbraudyd faft ganglidy aufgegeben. Sie hat nue
infofern Jnteveffe, al8 man Daburdy Dag grifte
Quantum  Hammerfinter odec Hammerfhlag aufjus
arbeiten im Stande ift, welder in mandyen Gegens
ben gu febr billigen Preifen su haben ift. Liegen die
Srifchfener in Der Nabhe dev Blaudfen, fo werden die
abgeftochenen Floffen fogleich nady dem  Grftarven,
jebody noch gliihend, unter einem Hammer mit breiz
ter Bahn g Pulver jerpocht. Liegen aber Frifch-
fewer und Bloudfen nidt jufammen, o miffen bdie
Sloffert exrft in einem Feuer vothghihend gemacht wer=
Den, um fte gerpochert ju fonmnen,

Das Roheifenpulver wird, mit Ghihfpan und
gepitlverter Garfdlacde gemengt und dann durdy lang=
fames Nicderfdhmelzen jur Gare gebradht, — Der
22 Boll breite und 24 big 26 Joll lange Heerd De:
ftebt aud eimem Boden von Jiegelfteinen und aus
eifernen Jaden, und der LWichboden liegt etwa 7 Joll
von der ftarf geneigten Form entfernt, durch weldye
mir ein fchwadyer Windftrom  gefiihrt wird, weil
bie Mafie moglichjt langfam niedergelen nf,

Die Urbeit beginnt mit dem Fusheizenn und
usfchmicden yu Kolben der beiben Luppenftiice, und
aleidizeitig witd {dhon etwad vou der aus gepodytem
Nobeifen, Olithipan 1. beftehenden Befehicfung fiber
die Koblen geftreut, bi3 nady und nacy etiva 140 bis
150 Phund Befdpictung ju einer Luppe ecingerennt
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werben.  Darauf witd dag Feuer abgerdumt, bdie
etwa 100 Pfund fdyvere Luppe ausdgebrodyert und
unter Dem Hammer in gwei Stiiden jerfdyroten, —
Die Kolben werben in etnem befondern Warmfeuter
audgeheizt und su Stiben ausgesogen, jeboch wird
in demfelbent, wdlrend ded Ausjdyweifiens der beiden
Solben audy etwad Befthictung in’8 Feuer gebracht
und davor eine fleine Luppe, welde nur einen Kol
ben giebt, gemacht. — BVeide Feuer lefern wodjent
Tidy %8 big 30 Gentner NRoheifen, bder Gifenabgang
Defrdgt bei Den vielen gaven Jufhldgen nue 13 bi3
15 Proc., wogegen aber yu 100 Pfund Stabeifen
iiber 45 Qubiffup Kohlen erfordeclich find, wobei
nidt einmal Ddiefenigen geredynet twerben, die jum
Defondern Glithen des NRobeifens erforderlich find,

Gs8 giebt pwar nod) mandye andere Frifchme:
thoberr aufer Den vorftehend befchriebenen, allein fie
haben efne geringere WichtigFeit, ald diefelben, und
tinnen daher in einem Werfe, wie dad vorliegende
fiiglich weggelafien werder,

BVorbereitung ves Roheifens jum Frifdy=
procefie.

@8 ift pwar miglidy, audy das gramefte Roheifen,
bei febr grofer Borficht, fehr langfamer vbeit und
piel Jufhldgen, durdy die Einmaljchmelzeret yu vers
frifchen; allein e8 fann died nur duvd) einen grofen
Yufivand an Koblen bewirft werben und ift daber
febr unyortheilhaft, Man unterwicft daler dad graue
und namentlich dag aus ftrengfliifiigen Befdyictungen
erblafene unveine Roleifen, wenn 8 nidht durdy die
peutfche Frijdhmethode zu gute gemadht witd, einem
vorbereitenden Proce§, einer Vorfrifdung, d. h.
einer theilweifen Reinigung.

Dag Vorfrifhen fanr auf swei wefentlich vers
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fchicbenen MWegen audgefithrt werdben, indem man bag
Roleifen entweder in einen fhiffigen Juftand, oder
nur in die Ghibhise verfest; tn einigen felyr bejdyrdnts
ten Fdllen vereinigt man audy beide Methoden. Die
erfte nennt man 9as Raffiniven, Feinen, Weifs
madyen oder Hartzerrennen, die sweite bag Bras
ten Ded Roheifend. — LWir wollen die haupte
fachlichften Borfrifchmethoden Fury befchreiben :

Dag AbId{dyen des in Gdngen ober Scheiben
aus dem Ofen abgelaffenen Roheifens, Die Umdnde:
tung ded grawen Robeifend in weified ift dabei um
fo vollftandiger, je leidtfliiffiger die Vefdhidung war,
aus der e8 erzeugt wirde, und je fmeller die Abs
Fiiblung vor dem vlligen Gritarren bewirkt wird; eint
vollftandiges Weifen erfolgt aber durd) das Ab{dyen
nicht, und bei aus frengfliiffiger Befdhicfung erbla-
fenem Robeifen ijt e8 ginglich unanwendbar, weil dies
alled Silicium und alle Kohle behdlt.

Durdh pad Granuliven [aft fidy das Weif:
werben gwar vollftdndiger bewirfen, ald burdy bas
AbIdfchen, allein der Silicium= und Kohlegelhalt Fon:
tten dadurdy ebenfall nidht vermindert werder.

Das Weiffmaden ded grauen Robei:
fens im Hobhofengefrelle felbit, und gwar:

2) ®urdy Gimwirfung von reinen Eifenerzen
(Gifenoryd) auf dag im Geftell befindlicdye fhiffige
Robeifen, durdy das fogenannte Fiittern, weldesd
Rerfahren bei der Gieferei befchrieben wird. Jeboch
fannt diefe Vorbereitungdmethode yum Frifchprocefje nux
bei febr gutartigem und wentg Silicium enthaltendem
Robetfen amwendbar fein, weil fidy dadurd) nur der
Soblegehalt vermindert.

b) Durch den TWinbdftrom ded Gebldfes, der au
gewiffen Jeiten auf dag fliiffige Noheifen geleitet
witd. Mian nennt diefe, voryiglich in der Eiffel ane
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gewendete, Methobe bdag Lhutern oder Deftils
{iven. ©asd BVerfahren dabet ift folgendesd:

Sobald das Geftell big auf 2 Joll unter ber
Form mit Nobeifen angefitlit ift, bildet man unmits
telbar diber Der Formdffmmg durdy einen Lehmflumpen
oder durdhy Hobofenfdhlacte, eine Hinftliche Naje iiber
per Formdffuung und sieht qu gleicher Jeit die Schlade
im Geftell mdglicht rein ab. Jwijdhen Tiimpel und
RWallfein fhiedt man einen Schladenfuchen, um gu
verhindern, daf Fein fliffiges Gifen itber den Wall=
ftetn geworfen werde.  Darvauf witd der Wind Here
ftarft, vas fliffige Gifen in eine wallende Bewegung
gefept, und der librige Gang ded Hohofensd verdne
Dert fich wdbrend diefer Seit nur in fofern, daf die
Gidgten langfamer nicdergehen. Die fidy bildenbe
Sdylacte wird mebrmald abgeyogen ober [duft von felbft
ab; das flitffige” Robeifen verdndert nady und nad
fetne Farbe und witd immer heller, weldhes, nebit
einem Funfenfpriihen aud dem Geftelle in die Form,
pag eidyen der Beendigung bed LWuterprocefies ift,
inbem lepteres auf ein jdyon beginnended Verbrennen
bed Gifens Deutet, Die Dauer ded uternd ift je
nacy der MWeite ded Geftelles, nac) (Angerer odev fiirs
sererer Betriebszeit des Ofens verfdhicden und betrdgt
3 big 4 Stunden. — Das Eifen wird in einen, aus
Heinen Sdhladenfhiicfen und etwad Sand beftehenden
Heerd, unter lebhaftem Funfenfpriihen, abgelaffer; ed
ift filberweifi, in per Megel [udig und hat ecine ebene
?tu_d)fl&cf)e. “Ungeldutert ift 8 grau, didyt und grob:
brnig.

Nadh dem Abftidy wird das Geftell forgfiltig ges
reinigt, die Stidydfimmg gefd)loffen, ed werben etnige
Sdyaufeln Flein gefdhlagener Lauterfdhlacfen in bdas
Geftell geworfen, e8 wird die Nafe von der Form
abgeftochen, Ddie lettere felbft geveinigt und mit Dem
Sdymelsen wieder begonnen, — Diefes efnfacge und
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woblfeile Berfahren ift fedody nur bei leidtfliiffigen
Befdhicdungen amwenbdbar.

Gin dbhnliches Verfalren findet bet mehreven Hoh=
ofen in der framdfifchen Proving Berry ftatt. Dies
felbent find mit gwei Formen verjehen, von denen die
eine vou Zeit zu eit eine in dag Geftell geneigte
Ridhtwg echilt, fobald fidy daffelbe fehon siemlidy mit
Nobeifen angefiilit hat, fo daf der Wind unmittelbar
auf dag fhifitge Vietall firomt.  Audy diefe, librigens
ebenfalls gu emypfehlende, Methode ift nur bei gut
artigen Grgen und Det febr leichtiliifiigen Befdhicdungen
amvendbar,

Dag Hartzervennen, in Kirnthen und Krain
DBobenvennen genannt, iff in fenen Lindern, fowie
auch in Stepermark 2c, noch eine fehr verbreitete Av-
beit, befonders bef der Robftahlfabrication pon Kdrn:
then und Krain, weniger bei der Stabeifenfabrication,
bauptfachlich), weil bet diejer der deutiche Frifchprocep
tmmer melr und mebhr um fich greift.

DMan beteeibt dasd Hartzervennen entweder in Den
Srifchheerden feldbft, oder in eigenen Hartzervenmheers
Den, welhe aber gdnglich wie die Frifchheerbe ur
@te;_)er’fd)en und RKdenthnifdyen Lofcharbeit eingerich=
tet find.

Das Robeifen wird an die Hartzerrennheerde
faft immer in Gdngeform geltefert, ift meift von balz
Dbirter, bigweilen gany grauer Befdhaffenbeit. Hat
man einen Theil vom Robeifen in andern Geftalten,
etwa gebrochene Gufftiife ober Wafdyeifen (das auf
ben Hohifen aug der Shlade gewomnen witd), {o
Tegt man die Fleinern Stiicke blof [ofe auf die Rol-
cifengdnge, Die grofen Stiicfe aber werden wie die
Gange, ober wmit Jangen gefaft, eingefdhymolzen.
Girofse, Dide Stitdfe fucht man jedoch moglichit su per=
meiden, yeil fte viel Jeit und Kobhle brauchen, bis
fie sum Ginfchmelzen gebradyt werden, und dann doeh
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nur ein gewiffed Duantum, in der Regel 4 bis 6
@entner, Ddavon eingefdhmolzen werben Ffann, bas
Webrige aber big jur nddyften Operation groftentheils
wieder erfaltet, Gany fleine Stitce, wie dag MWafdh-
eifen, find in BVereinigung mit plattenfirmigen Stiiden
redbt gut ju verarbetten, aber uicht filiv fidy allein,
wobet fie gu fdmell ywifchen den Kohlen niedergehen
und ein ju falter Gang Faum u vermeiden ift. Be:
aiiglidy Ded Brenumateriald ift nur ju bemerferr, daf
man jum Hartgerrennen gewohnlidy die Hleinern Kol-
len (Brafdpen) verwendet, weldhe im Frifdfener oft
nicht gut 3u veriwenden find.

DOte Vorbereftungen ded Heerded vor Beginn
bed Nobeifencinfdhymelzens befdhranfen fidh auf das
Ausfhlagen defjelben mit Lofche. Machdent beim Hart-
gerrennen Dad NRobeifen tm fifjigen Suftande im Heerde
verbleibt, muf dad Ausfdhlagen, Lejonders im Boben,
moglichft feft und nur mit afdenveicher, alter Lofche
gefdhehyen,

Beim Abrdumen Ded Heerbed wirh uerft die
nod) vorfindliche Kohle abgefadt, dann die iiber Demt
Gifenbave befindlidhe Schlade, welde durd) Hfteres
Begiefen mit Wafler gum fhnellern Erftareen gebradht
wird. Die guerft abgefaften Schlacdenpartien iver:
ben alg die reinjten Rohfchladen weggeworfens bdie
fpdtern Partien hingegen und die erftarcten Rander,
welde mit mehr oder weniger Gifen medanifd) vers
mengt evftheinen, werden einfhweilen bei Seite gez
ftitegt, im ecfalteten Juftande allenfalld audgeflaubt
und die mit Eifen vermengten Theile bei der folgens
ben Operation wieder jugefest.

Je nacdpdem mun das Jobeifen vor dem Gine
fehmelzen melr ober weniger unvein fund robidymelsig
war, witd es daffelbe auch nady vollendetem Einfchmel=
gent fein, da bei der gleichen BVehandlung fmmer nue
ein gewiffer Antheil der fremden Beftandibeile nebft




etwad Gifen verbrannt und in bie Sdlade gefithrt
wird. Man beurtheilt den Suftand des Eifens in
per Heerdgrube nach deffen Ausjeljen an der Dbers
flache; fe mebr fich die Farbe defjelben gleidh nadh
abgenommener Schlacfe vom Mildyweifen nd Roth:
lidhe ateht, und je mebr diinnfliiffig daffelbe ierbei ift,
al$ defto unreiner, Fohlenveidher, vohichmelsiger tft
ed ju betradbten. Jept evft tradtet man, Den died:
fdlligen Unterjchicden Dadurch etwas absubelfen, daf
man auf dag fliffige Gifen eine entfprecjende Menge
gaver ufhldge, je frifber bas Gifen ausfieht, dejto
mebr, in nupz big fauftgrofen Stiiden fdhiittet, mit
einem Hdlzernen Staudper in dag Metallbad eindriidt
und burd) Waffergiefen die oberfte Lage mit e ein=
gebadenen Jufdhligen gum Crftarren bringt, worauf
diefe mit Stangen aufgehoben und ald {ogenannter
Boben aus dem Heerde genommen wird, Auf das
suitcfgeblicbene, nody flitfitge Gijen fommt wieer eine
entjprechende Menge gaver Jufdyldge, ohngefdbr von
5 bis 30 Pfunb differivend, die eingeftaucyt, mit Waf-
fet begoffen, und fofort mit Dem swetten Boden heraus-
gehoben ywerden,  Auf diefe Art fabrt man fort, bid
nut nodh) 30 ober 60 Pfunb Gifen in der Grube
bleiben, weldyed nody etwas Jufa eingeftaudyt echdlt,
in fo ferne jein Fliffigieitdzuftand Dbiefed geftattet,
und dann nady einiger geit alg lepter Boben ausdge:
%oben wird.  Von einer Hartvenn mit beildufig 5
entrtern fallen in dev egel 6 bis 8 Biden aus.

Das Umfdmelzen des Robheifend auf
fladen Flammofenheerden, mit gavenben Ju:
fohlagen, und dag Ablaffen ded geweifiten Robeifens,
weldyes dann jur Frifdharbeit fommt, — Der Schmelys
Beerd ift gany flacy, und ed witd nur foviel Roheifen
eingefchmolser, dap bas fichy dtber Den gangen Heerd
audbreitende Metallbad flady bleibt, Daburd) wird
pag Gifen von unten abgekithlt und ein fdnelleves

»
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AbTithlen beim Abftehen bewirkt, weldes dev Graphits
Dilbung entgegenivickt.

Der etgentlidye Schmelsheerd bei foldhen Weifi-
Dfen Defteht aus einer 8 big 12 Joll hohen Schidyt
pon reinem Sanbe, der nur [oder eingeftampft wird,
Nur gegen die Fudhsdffnung und gegen die Einfesthiic
au wird er bammartlg in die Hobe, jonft aber gang
eben gegogen. 1lm Ddie durdy bie Sanbdlyeerde befors
berte Silicatbilbung su hHinbern, ivendet man aber
audh Shonerde an. Dad geweifite Robeifen witd
burd) eine unter der Einfepthiiv angebrachte und ywih=
rend Deg Betriebs mit einem Thonftdpfel verfdyloffene
Definung abgeftodhen, Das einqufchmelzende Roheifen
wird iber den gangen Heerd ausgebreitet, Wahrend
bes Ginfepens ift die Gfje oben verfdylofien; die Gin=
fedffmumg wird nur in dem Augenblice ded Einfegens
von eintem StiiE Robeifen gedffnet, fonft aber vers
fhloffen gebalten, und der Heerd ift wabrend diefer
Beit mit glithenden Kohlen bedect. Nady dem Gins
jepen wird mit vollem Juge gefeuert.

Man feuert mit Steinfollen, Torf und audy mie
Hobofengafen, hat aud), aufer den garenden Jufchlds
gen, einen erwdrmten Geblifewindftrom angewenbet,
pen man, nadypem das Roleifen gefhmolzen ift, auf
bafjelbe leitet. @8 werden ba‘oun% mandye Betriehs:
hindernifie gehoben, audy der Frifchjdhlacfenufag vere
mindert.

Wir wollen hier das Raffiniven ded Coafs-Rol-
cifens auf der Konigshiitte tn Oberfdhlefien in einem
Gag-Flammofenr und auch biefen lepstern befdhreiben,
inbem ev alg dag Mufter eines guten Gasofensd an:
gefebert werben muf. Man bhat dort die Erfalhrung
gemadyt, daf ein fehr gar erblafernes RNobeifen, fo
wie audy ein bei hody erhipter Gebldfeluft erzengtes
fhwieriger u raffiniven ift, ald minder gaves und bei
falter Ruft erblafenes.

Sdyauplag, 161. Bb, 34
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MWir befdhreiben guvdrberft den Ofen. Fig. 95
ift cine vordere Anficht; Fig. 97 eine Seitenaniicht;
Fig. 96 ein Langenprofil; Fig. 98 ein Duerprofil nacd)
AB Fig. 97; Fig. 99 ein Grundeif; Fig. 100 ein
Querprofil nadh CD Fig. 99.

A ift der im Querjdmitt Linglid) vierefige Gag=
ofet.  Sein cubifdyer Subalt betragt etwa 44 Gubif:
fup. Der Raum unterhalb der Windformen des Ofens
dient gur Anfammbmg der Schlacte aus den Kohlen.

Der Gasofen wird mit fdhwadyer Gebldfeluft be-
friecben, weldye mittelft eined mit giwvei Ausftromungs:
bffungen ee verfehenen blechernen Windfaftens, Fig.
98, eingeleitet wird. Diefen Formen gegenitber liez
gen Deffnungen f, durdy weldye jene gereinigt werben,
und die wihrend des Betricbes mit eifernen Piropfen
perfchloffen find.

B ift der Flammofenheerd, der fovwohl bei der
®asbriide, ald aud)y am Fudfe mit einer Kihlung
purd) Luftug verfeben ift.  Die Thire am untern
Leile der Gffe bient sur Regulirung ded Juges, fo
twie aud) gur Reinigung der Fudsoffnung. Die 24
Fuf hobe Gffe ift su hod). Fig. 99 ift der ovbere
MWindfaften, der ebenfalls ausd Keffelble) befteht und
Yat einen Schlip sum Ausftrdmen des Winded,  Die:
fer Kaften bat eing Neigung von 30 Grad, um bdie
Slamme durd) den Wind nad) dem Heerde herabyus
vritden.  Die Seitendiifen haben eine Neigung von
25 @rab, und weil fle Dem Berbrennen febr unters
worfern find, fo find fie mit Munditiiden verfeher,
weldye aufgefthoben werben Fonnen.

Die erforderlidhen Windquantitdten werden duvdy
bie gufeifernen Hdhne aa und bb regulivt, Die erz
fteent fiud beim Betriebe gevoohnlichy nur halb gedffnet.
Die Stellung ded untern Hahnes a wird durd) die
SHebelvorridhtung ¢ vermittelt, Die tiber dev Abftic)-
dffnung befmdliche Thite D wird nur dann gedffuet,
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wenn det Heerd auf diefer Seite einer Neparatur
bebarf.

Das befte Material zum Heerbe befteht ausd
Sand, der einige Lehmiteine enthdlt.

Bur @rgeugtng der Gafe wendet man Steins
Foblen an, die gur Klafie der Sinterfolhlen gehiren,
und 3war Stitdfoblen, sum adten Theile mit Staubz
Folylen_vermengt,

Gin neuer Heerd wird durdy eine fhwadye Flamme,
weldye man in dem Gadofen evzeugt, fehr forgfdltig
abgewdrmt, und e8 werden alddann 4 big 5 Centner
Brucheifen eingefdymolzen und foldhed nody grau wiez
ber abgeftocdhen, Damit dad guriidbleibende Robetfen
pie Vertiefungen auf der ganzen Heerdflddye ausfille,
Darauf werden 30 big 40 Centner Robeifenr, theild
in erichlagenen Gdngen, theild in Brudpeifen aller,
vt bejtehend, eingefept, und gwav vertheilt man ed
gleidyfbrmig 1iber Den gangen Heerd.

Dag Einfdymelzen erfolgt in 31 Stunben, wobei
in der Gtunve 43 Gubiffup Steinfoblen eingefiillt
werdert.  Der Gagoferr muf immer miglichft voll ers
Dalten ywerden und e8 wird bei jedesmaligem Sclytivent
pas normale Windquantum beim Gadofen durd) die
Degeidhnete Habnijtellung ermdpigt, weil die frifeh nach=
gefchiitteten Kobhlen {dhon fiie fic) viel Gag entwicfeln,
Die Hige im Gadofen ift fo gering, daf der Schacyt
oberhald nur fdwachrothglithend voird, Die Entyiins
pung der DHeifen Gafe erfolgt erft im Flammofen,
Die Flamme in diefem ift tntenfiv weiff, erfiillt 3war
den gangen Ofen, ofme fich jedoch fo lang ju sichen,
dafi fie an Der Miinbung der Effe yum Vorfdyein
fame, ird pag oben angegebene Windquantum fiiv
bie BVerbrennung der Gafe iiberfdritten, fo wird die
Slamme 3u fury und e8 bleibt die Fudydgegend -ju
Hihl, weil alsbann die verhiltmifmagig au geringe
®asmenge aus dem Gasdofen u fd)lg/[( vergehrt wird

A=




und gu viel atmofpdrijche Luft im Flammofen ungers
fegt bleibt. Jn der Nibhe der Gagbriide ift aber fms
mer der hohere Hibgrad, weil hier die Stichflamme
am ftarfiten auf den Heerd einwirtt, E3 muf defi:
halb wdbrend e Ginjdymelzens das nady dem Fuchfe
bin theilweife nody jtave gebliebene Gifen aufgebrodyen
und der Gasgbriife ndher geritdft werben. IWird diesd
perabfdumt, fo Fann durdy ju langfamesd Ginjdymelzen
gur_theilweifen Berfdhlacung wnd Frifcheifenbildung
Anlap gegeben werden. Die eingefdymolzene Gifens
mafe, die auf dem gamgen Heerde nur einen flachen
Gtand evveicht, wird guweilen mit dem Hafen durdh:

eriihrt, und dle efngelmen nody Ddarin befindlidyen
?Btmfen werben vom Heerde lodgeloben und gertheilt.
Gind leptere nidht mebr fithlbar, fo werben 2 Schaus
Jeln Gu 5 Pjund) gepochten Kalfjteing gleichmdpig
tiber Dem Gifen ausgebreitet, um durdy denjelben die
3ibe Shladendede diinnfliifiig 3u maden. Gin Ab-
aiehen ber lepteren ift tmmer mit Gifenverluft verbun=
Dent, und da die Menge der Shlade nur unbedeutend
ift, fo sieht man ed vor, foldhe im Ofen ju lafjen.
&8 werben nun je nady der Bejdhaffenheit Ded einge-
festen Nobeifens die beiben L ober 3 weiten Sei-
tenditfen mit einer Neigung von etwa 25° eingelegt
und gleichzeitiy das Windquantum beim Flammofen=
MWindFajten, wie oben angegebert, ermdfigt. Grforz
bert die gu gare Befdaffenbeit ded Rofeifens die An-
wenbung der weiteren Seitendiifet, fo muf der Wind
beim Gasergengungdofen  ebenfalld etwad verftarkt
twerden, um durd) eine etwas ftarfere Gagentividelung
ben nodthigen Higegrad tm Flammofen ju erhalten.
Da die Prefjung des aus bHem Regulator ded Hobs
ofengebldfes abgeleiteten Windes faft {mmer diefelbe
bleibt, fo haben die Arbeiter die erforderlidye Stellung
bes Windhabns beim Raffinrofen fdyon in der Uebung.
Durdy die Lage und Richtung der beiden Diifen, von
weldyen die etne nady dem Abftiche ju, die andere ent:
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gegengefest, nady der Gegend ywifchen dem Fudys und
ver Ginfesdfinung bin blaPt, erhdlt dbas Gifen eine
civculivende Bewegung.  Dabei wir vor Den etwa
24 diber dem Gijenjpiegel Hegenden Formen bdurd
dent geprefiten Windjtrom die fehyr biinnfhiffige Schlade
auf einen Umfreid von etwa 1/ gany mweggetrichen,
und dasd Eifen erhdlt hier, unter beftandigem Anfjprus
peln, dbuvd) bie frifiige Cimvirfung des Winbes feine
Liuterung.  Nady und nady werben nody einige Schaus
feln Kalfjtein — diberhaupt 1 Proc. De§ eingefesien
Nobetfenquantumé — eingetragen und bdie treibenve
Gifenmafie von Jeit gu 3eit gut durdhgerlihet, Die
Sdylace wird hichft diinnfliifiig, und auf threv gangen
Fladse werden fortdauernd gange Bafen aufgemworfen.
Gin Abzapfen der Sehlade durd) den Sanddamm bei
per Arbeitgdffnung, twie e8 mit der Glatte bei efnem
Freibofen gefchieht, befthleimigt das Weibwerben bed
Gifens nicht und vermehrt nur den Gifenverluft. Der
Kalfyufdhlag Tleiftet vortreffliche Dienfte gur Befdleus
nigung der Raffinirarbeit und it allen andern gewdhns
liden $iilfémitteln — in garenden Jufchldgen bejtes
Hend — vorsuzichen. Der Kalf erzeugt nur wenig
und febr dinnfliffige Sdhlade, worvauf ed bei diefer
Raffinivmethode befonders anfommt. Durch den Ju=
fat von Gifenery und gaven Sdhladen werben die
Seitendnbe des Ofens febr angegriffen und_dadurd)
nidyt nur mebr, fondern auch reidhhaltigere Schlacen
ergeugt, ald beim SKalfzufdhlag, welde sur Laus
terung Deg Gifens weniger beitragen, alg jeme falf
haltige Sdylace.  Miglih, dap audy bie reichliche
Gnibinbung yon Koblenfaure aud dem Kalfzufhlag
ber Lduterung des Gifens mehr fordeclich tjt, als die
viel geringere Sauerftoffentwidhung, welde die Bers
flacung der hiefigen Gifenerse (Eijenorydhydrate)
ftets Degleitet. Je weiter die Raffinivung ved Cifensd
vorgefdyritten, Defto ftarfer treibt e8 unter bejtdandigem
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Dlafermerfen und fdywacdhem Funfenfpriihen bei der
Arbeitddffnung. Je nady der Befchaffenheit des Rol-
eifend ift aber die Jeitbauer des Raffinirens big sum
vollfommenen Weifierden febr verjdhieden und wed=
felt folche bei Ginfapen von 40 Centnern von 2% big
5 Gtunden. b der Seitpunct eingetreten fei, ober
nidt, wo Der, 3wed erveicht ift, Ddafiix hat dag ge:
iibtefte Auge Fein guverlifiged Merfmal, und ed muf
pefihald eine Schipfprobe gemommen werben. Jeigt
diefe erfaltet beim Serfdylagen einen rein weifien (ftral:
tigen) Bruch, fo giebt diefer dag Anbalten gum Ab:
frechen Des Gifens. Bevor died gefdhieht, wird die
auf ber Abftichfeite liegende Diife weggeogen, dami
die gegentiberliegende Diife dasd Gifen um fo frdftiger
nady der Abftichofmung treiben Fonne. Dagd befannts
fich aud gufeifernen Schalen beftehende Abftichgerinne
ift vorfer mit Kalfmild) iibergogen worden, weldhe auf
ben durch den vorangegangenen AbfHD heif gewors
pertenn Sehalen bald austrodnet. Died ift um fo melr
erforderlidy, al8 Dei ber geringfter nadybleibenden Ndjje
ein heftiges Sdylagen des Ddaviiberfliefenden Eifens
erfolgt.  Das Weipeifen flieft funfenfpriihend abund
wird big auf etwa 3 der Gerinnenldnge mit der guz
letst nadfliependen Schlacfe bededt, Der nidht von
Tefterer Dedecfte Theil ves 1 bis 15 ftarfen Weif:
eifeng wird, um bdie BVildbung einer Oxydfrufte beim
Grftarren ju vermeiden, fofort mit Wafjer iibergoffen,
nidst aber der mit Schlace diberdectte Theil, unt die
i jener nod) eingehiiliten Gifentheilchen um fo volle
ftandiger fidy fenfen gu laffen. Veim Crftavven Des
Gifens (6t fidy die Sehlace rein ab. Um beim Reis
nigen und Jumadenn des Sticys, weldyes die erfre
Nrbeit nady dem Abfrechen ift, nicht durch die Hise
per glithenden Sehlacte behindert gu werdem, wird les=
tere tn Der Ndbe e Stichs mit ftarf angefeudyteter
Goatsldfdhe iiberworfen.  Die Stidydffnung witd u=
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erft mit Goafdgeftiibbe nnd dann mit Sand verfchlof:
fen. Dann wird der Heerd geebuet, wenn e ndthig,
per Nand deffelben, bejonders in der Ndbe der Stidys
bffiung, mit einigen Schaufeln Sand ausdgefiittert,
beim Gasofen gleidyzeitig nadgefdyiiet, die Windfor-
men werden gepupt, und e wird fofort neues Rok:
eifen unter Fortwirfung des Geblifes eingefest.

Der Robeifenabgang betrdgt 5—9 Procent; dee
GSteinfohlenverbraud) fiiv 1 Gentner Weifeifen duvdys
febnittlicy anderthalb Gubiffuf. Dag Arbeiterperfornal
bei 2 Gasifen befteht aus 1 Shmelzer, 2 Gehilfen
und 1 Tageldher,

Dag im  Gasflammofen erzeugte Weifeifen
(hier begeidynender Reineifen genannt) unterfchetvet ficy
von dem im englifdhen Feuer geweiftten Gifen bei dee
Verarbeitung tm Puddelofen darin, daf ed weniger
Sdlade giebt und aljo trodener in der Arbeit geht,
wephalb es einen ftdrferen Jujap von grauem Goafs:
Roheifen vertragt, ald jenesd leptere Weifeifen, Audy
verarbeitet man mit beftem Grfolge eine Mifdyung aus
2 Theilen gang weifen und 1 Theil halb weifen
Reineifens, wobei ebenfalld nody ein geringer Role
eifengufas gegeben mwitd, Die Luppen fallen hierbei
faftiq und dech aud und geben compacte {dyieferfreie
Robjdyienen,
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